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ความสําคัญกับการกําหนดทิศทางการพัฒนาท่ีต+องการเปลี่ยนผ#านประเทศไทยจากประเทศท่ีมี
รายได+ปานกลางไปสู#ประเทศท่ีมีรายได+สูงอย#างม่ันคงและยั่งยืนโดยท่ีสังคมอยู#ร#วมกันอย#างมีความสุข
และนําไปสู#วิสัยทัศน�ของประเทศ คือ “ม่ันคง ม่ังค่ัง ยั่งยืน” โดยการปรับโครงสร+างการผลิต
ภาคอุตสาหกรรมมุ#งเน+นการพัฒนา 2 กลุ#มอุตสาหกรรมควบคู#กัน คือ1.อุตสาหกรรมท่ีต#อยอดจาก
ศักยภาพหรือจุดแข็งป:จจุบันของประเทศ2. อุตสาหกรรมท่ีรองรับแนวโน+มการเปลี่ยนแปลงใหม#ของ
บริบทโลก (New S-curve)  เพ่ือเปFนการรักษาความสามารถในการแข#งขันของประเทศรายงานนี้จึง
ศึกษาหาแนวทางการเพ่ิมศักยภาพของอุตสาหกรรมไทย ด+วยระบบการผลิตแบบอัตโนมัติ 
(Manufacturing Automation System) ของประเทศไทย 

รายงานฉบับนี้เปFนการศึกษาการพัฒนาระบบอัตโนมัติและหุ#นยนต�ของไทยท่ีผ#านมา 
เปรียบเทียบกับประเทศตัวอย#าง 3 ประเทศ คือ ญ่ีปุWน ไต+หวัน และ เกาหลีใต+ หาจุดแข็ง จุดอ#อน 
โอกาส และภัยคุกคาม รวมท้ังป:ญหาและอุปสรรค�ของผู+ประกอบการระบบอัตโนมัติและหุ#นยนต�ของ
ไทย ท้ังนี้จากการศึกษาพบว#าผู+ประกอบการอุตสาหกรรมของไทยป:จจุบันได+ให+ความสนใจในระบบ
อัตโนมัติมากข้ึนเนื่องจากค#าแรงท่ีสูงข้ึน การขาดแคลนแรงงาน ตลาดต+องการสินค+าท่ีมีคุณภาพสูง
และสมํ่าเสมอกว#าเดิม สําหรับผู+ประกอบการระบบอัตโนมัติและหุ#นยนต�ของไทยส#วนใหญ#มี
ความสามารถในการซ#อมบํารุงระบบ และการออกแบบระบบอัตโนมัติให+ระบบทํางานร#วมกันได+ แต#
เปFนการซ้ือเครื่องจักรและอุปกรณ�เข+ามาประกอบเปFนระบบการผลิตท่ีต+องการ ประเทศไทยยังขาด
ผู+ผลิตชิ้นส#วนอุปกรณ�ท่ีสําคัญท่ีใช+ในระบบอัตโนมัติและหุ#นยนต� รวมท้ังขาดแคลนแรงงานท่ีมี
คุณภาพโดยเฉพาะแรงงานในระดับอาชีวะศึกษา  

ในส#วนสุดท+ายของรายงานได+มีข+อเสนอแนะท้ังในระยะสั้นและระยะกลางและ

มาตรการท่ีสําคัญท่ีจะเร#งพัฒนาอุตสาหกรรมระบบการผลิตอัตโนมัติให+สามารถแข#งขันได+ในระดับ

ภูมิภาคและระดับสากลของโลกต#อไปอย#างม่ันคงและยั่งยืน 
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Abstract 

Title : An Approach for Automation and 

RoboticsIndustryDevelopment 

Field : Economics 

Name  Mr.Chatri Limpongsai  Course NDC Class61 

The 20-year national strategy and the 12th National Economic and Social 

Development Plan focus on the development that needs to change Thailand from a 

middle-income country to a sustainable high-income country. “Stable, Prosperous, 

Sustainable” is stated as the vision of the strategy.In order to maintain the country's 

competitiveness, the country has to restructuring the manufacturing sector, focusing 

on the development in2 industries:1)the current strength Industry of the 

country2)new industries in the global context (New S-curve).This report is therefore 

looking for ways to increase the competitiveness of Thai industrythrough 

Automation System. 

This report studies the development of Thai automation and robotics 

bycomparing with three sample countries:Japan, Taiwan and South Korea. This 

paper alsoshows strengths, weaknesses, opportunities and threats, including 

problems and hurdles of Thai automation and robotics.Therefore, this study reveals 

that Thai industries,nowadays, are increasingly interested in automation due to 

higher wages,labor shortage, high and consistentquality of products are needed.Most 

Thai automation and robotics operators have the ability inmaintenance the 

automation system and system integration.They assembledthe system by purchase 

of machinery and equipment. Thailand still lacks of key equipment manufacturer.A 

shortage of qualified workers, especially vocational workers, is also a major problem. 

In the last part of the paper proposes both short and medium term 

recommendationand important measures to accelerate the development of 

automation and roboticsforsustainably competingboth at the regional and 

international level. 
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ลงทุนท่ีได�ให�โอกาสผู�เขียนเข�ามาศึกษาในวิทยาลัยป+องกันราชอาณาจักร ซ่ึงเป.นสถาบันการอันทรง
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ขอขอบคุณ พลอากาศโท จักรินทร� ขจรบุญ พันเอกหญิง สรัญญา กิจสํานอง พันเอกหญิง รัชฎา 
แดงปุ5น ท่ีให�ความกรุณาให�คําแนะนํา แก�ไข และข�อเสนอแนะแนวทางการวิจัยครั้งนี้อย�างเต็มท่ีและ
ท�านผู�ทรงคุณวุฒิทุกท�านท่ีกรุณาให�ข�อเสนอแนะเพ่ิมเติมเพ่ือให�เอกสารวิจัยฉบับนี้มีความสมบูรณ� 

ผู�เขียนขอขอบคุณคุณวิลาวัณย� อติวัฒนานนท�รองกรรมการผู�จัดการ บริษัท คลีนแอร� 

อินโนเวชั่น จํากัด และคุณวรินทร� รอดโพธิ์ทองผู�อํานวยการศูนย�ความเป.นเลิศด�านหุ�นยนต�และ

ระบบอัตโนมัติ สถาบันไทย-เยอรมัน ท่ีกรุณาสละเวลาอันมีค�าให�สัมภาษณ�เพ่ือให�ข�อคิดเห็นต�างๆ  

ซ่ึงเป.นข�อมูลสําคัญในการทําเอกสารวิจัยฉบับนี้ไว�ในโอกาสนี้ด�วย และขอขอบคุณทุกท�านท่ีไม�ได�

กล�าวนามในท่ีนี้รวมท้ังเพ่ือนๆ ในสํานักงานคณะกรรมการส�งเสริมการลงทุนทุกท�าน ท่ีทําให�เอกสาร

วิจัยฉบับนี้สําเร็จลุล�วงลงได� 
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บทที่ 1 

บทนํา 

ความเป�นมาและความสําคัญของป�ญหา 

ประเทศไทยเป	นประเทศท่ีมีรายได�หลักจากสินค�าทางการเกษตรเป	นหลักมาเป	น
เวลานาน แต�ในช�วงสามทศวรรษท่ีผ�านมาสินค�าอุตสาหกรรมเริ่มเป	นส�วนท่ีสร�างรายได�ให�แก�ประเทศมี
มูลค�าสูงข้ึนจนมีมูลค�าสูงกว�าสินค�าเกษตร แม�ว�าในป)จจุบันรายได�หลักของประเทศจะเริ่มมีการเปลี่ยน
จากภาคอุตสาหกรรมมาเป	นภาคบริการ แต�รายได�จากการจําหน�ายสินค�าในอุตสาหกรรมก็ยังคงเป	น
รายได� ท่ีสําคัญของประเทศไทย โดยเฉพาะมูลค�าการส�งออกของสินค�าอุตสาหกรรม และ
ภาคอุตสาหกรรมยังเป	นภาคท่ีมีจํานวนแรงงานจํานวน 8.2 ล�านคน ซ่ึงคิดเป	นสัดส�วนประมาณร�อยละ 
21.2 ของผู�มีงานทําท้ังหมด และในป8 2560 ประเทศไทยมีรายได�จากการส�งออกรวมท้ังสิ้นประมาณ 
8.0 ล�านล�านบาท เป	นรายได�จาการส�งออกสินค�าเกษตรกรรม(กสิกรรม,ปศุสัตว>,ประมง) รวมประมาณ 
0.77 ล�านล�านบาท ส�วนท่ีเหลือเป	นรายได�จากการส�งออกสินค�าอุตสาหกรรม(รวมสินค�าเกษตรแปรรูป) 
มีมูลค�า 7.223 ล�านล�านบาท คิดเป	นร�อยละ 8.75  และ 91.25 ของรายได�จากการส�งออกตามลําดับ 
นอกจากนี้ภาคอุตสาหกรรมไทยยังคงได�รับผลกระทบจากการเปลี่ยนแปลงท้ังทางด�านสังคม เศรษฐกิจ 
เทคโนโลยี และสิ่งแวดล�อมท่ีมีความรวดเร็วยิ่งข้ึนกว�าเดิมเป	นอย�างมากท่ีส�งผลให�เกิดท้ังโอกาสท่ี
ภาคอุตสาหกรรมของไทยสามารถเก็บเก่ียวใช�ประโยชน>ได�และรวมถึงภัยคุกคามท่ีภาคอุตสาหกรรม
ของไทยจะต�องเร�งปรับตัวให�ทันการณ>  

จากยุทธศาสตร>ชาติ 20 ป8 และแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแห�งชาติ ฉบับท่ี 12 ได�
ให�ความสําคัญกับการกําหนดทิศทางการพัฒนาท่ีต�องการเปลี่ยนผ�านประเทศไทยจากประเทศท่ีมี
รายได�ปานกลางไปสู�ประเทศท่ีมีรายได�สูงอย�างม่ันคงและยั่งยืนโดยท่ีสังคมอยู�ร�วมกันอย�างมีความสุข
และนําไปสู�วิสัยทัศน>ของประเทศ คือ “ม่ันคง ม่ังค่ัง ยั่งยืน” โดยการปรับโครงสร�างการผลิต
ภาคอุตสาหกรรมมุ�งเน�นการพัฒนา 2 กลุ�มอุตสาหกรรมควบคู�กัน คือ  

1.อุตสาหกรรมท่ีต�อยอดจากศักยภาพหรือจุดแข็งป)จจุบันของประเทศ (First S-
curve) ประกอบด�วย  

1.1 อุตสาหกรรมยานยนต>สมัยใหม� (Next – Generation Automotive)   
1.2 อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส>อัจฉริยะ (Smart Electronics)  
1.3 อุตสาหกรรมการท�องเท่ียวกลุ�มรายได�ดีและการท�องเท่ียวเชิงสุขภาพ 

(Affluent, Medical and Wellness Tourism)   
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1.4 การเกษตรและเทคโนโลยีชีวภาพ (Agriculture and Biotechnology)   
1.5 อุตสาหกรรมการแปรรูปอาหาร (Food for the Future) 

2. อุตสาหกรรมท่ีรองรับแนวโน�มการเปลี่ยนแปลงใหม�ของบริบทโลก (New S-curve)  
ประกอบด�วย  

2.1 อุตสาหกรรมหุ�นยนต> (Robotics)  
2.2 อุตสาหกรรมการบินและโลจิสติกส> (Aviation and Logistics)   
2.3 อุตสาหกรรมเชื้อเพลิงชีวภาพและเคมีชีวภาพ (Biofuels and Biochemicals)  
2.4 อุตสาหกรรมดิจิตอล (Digital)  
2.5 อุตสาหกรรมการแพทย>ครบวงจร (Medical Hub) 

จากเหตุผลดังกล�าวข�างต�นการเพ่ิมความสามารถทางการผลิตจึงถือว�าเป	นหัวใจสําคัญ
อย�างมากของภาคอุตสาหกรรมไทย  เนื่องจากในป)จจุบันมีการแข�งขันสูงข้ึน ทําให�อุตสาหกรรมต�อง
มีการปรับตัวเพ่ือเพ่ิมขีดความสามารถทางการผลิต โดยอุตสาหกรรมการผลิตของไทยต�องให�
ความสําคัญในเรื่องป)จจัยการผลิตไม�ว�าจะเป	นด�านแรงงาน ประสิทธิภาพการผลิตและกระบวนการ
ทํางาน ผู�ประกอบการอุตสาหกรรมโดยเฉพาะผู�ประกอบการ SMEs และกิจการท่ีมีการใช�แรงงาน
เข�มข�น ควรจะต�องมุ�งเน�นไปท่ีการเพ่ิมประสิทธิภาพการผลิตและผลิตภาพของแรงงาน เช�น การเพ่ิม
ประสิทธิภาพการผลิต การบริหารจัดการ การลดต�นทุนด�านโลจิสติกส>  ตลอดจนการฝqกอบรมทักษะ
ของแรงงานให�มีความหลากหลาย (Multi-Skills) และสามารถใช�เทคโนโลยีในระดับสูงได�เพ่ิมข้ึนเพ่ือ
รองรับระบบและเครื่องจักรการผลิตสมัยใหม� ซ่ึงการปรับปรุงประสิทธิภาพเครื่องจักร อุปกรณ>  
รวมท้ังเครื่องมือวัดเข�าสู�ระบบการผลิตแบบอัตโนมัติ (Manufacturing Automation System) จะ
เป	นอีกทางเลือกหนึ่งในการเพ่ิมขีดความสามารถทางการแข�งขันของอุตสาหกรรมไทยให�สามารถ
แข�งขันในตลาดโลกได�  รวมท้ังสภาพสภาวะเศรษฐกิจท่ีไม�แน�นอนท้ังในป)จจุบันและในอนาคตท่ีจะ
ทวีความรุนแรงมากข้ึน  จากสถานภาพและแนวโน�มของเทคโนโลยีด�านหุ�นยนต>และระบบอัตโนมัติ
ในประเทศต�าง ๆ ท่ัวโลก ประเทศต�างๆ มีความต�องการใช�หุ�นยนต>และระบบอัตโนมัติท่ีสูงข้ึน และมี
แนวโน�มท่ีจะเพ่ิมมากข้ึนเรื่อยๆ สําหรับในประเทศไทยแนวโน�มความต�องการใช�หุ�นยนต>และระบบ
อัตโนมัติในภาคอุตสาหกรรมอยู�ในเกณฑ>สูง เช�นเดียวกัน โดยเฉพาะเม่ือเทียบกับประเทศอ่ืน ๆ โดย
มีอุตสาหกรรมท่ีใช�หลักคือ อุตสาหกรรมยานยนต> อุตสาหกรรมการผลิตฮาร>ดดิสก>ไดร>ฟ และ
อุตสาหกรรมการผลิตผลิตภัณฑ>อิเล็กทรอนิกส>และชิ้นส�วน อีกท้ังยังมีแนวโน�มถูกนําไปใช�ใน 
อุตสาหกรรมอ่ืน ๆ  เช�น อุตสาหกรรมการเกษตรและอุตสาหกรรมแปรรูปอาหารท่ีมีการใช�แรงงาน
แบบเข�มข�น เพ่ือเป	นการรักษาความสามารถในการแข�งขัน การศึกษาแนวทางการเพ่ิมศักยภาพของ
อุตสาหกรรมไทย ด�วยระบบการผลิตแบบอัตโนมัติ (Manufacturing Automation System) จึงมี
ความจําเป	นท่ีต�องกําหนด และเสนอแนะแนวทางในการพัฒนาระบบอัตโนมัติท่ีคุ�มค�า และเหมาะสม
กับบริบทของประเทศไทย และ ภาครัฐควรมีมาตรการเข�าไปดูแลอุตสาหกรรมอย�างใกล�ชิดเพ่ือไม�ให�
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ผู�ประกอบการสูญเสียสถานภาพในการแข�งขัน และยังช�วยให�ภาคอุตสาหกรรมการผลิตให�มี
ความก�าวหน�ามากข้ึนกว�าเดิม  

วัตถุประสงค�ของการวิจัย 

1.เพ่ือศึกษาพัฒนาการของอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต>ของประเทศไทย 
2.เพ่ือศึกษาเปรียบเทียบการพัฒนาอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต>ของ

ต�างประเทศ 
3.เพ่ือเสนอแนวทาง นโยบาย กลยุทธ> ในการพัฒนาอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและ

หุ�นยนต>ของประเทศไทย 

ขอบเขตของการวิจัย 

การวิจัยนี้จะศึกษาพัฒนาการของอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต>ของ
ประเทศไทยและความสําคัญของอุตสาหกรรมนี้ท่ีมีเศรษฐกิจ ป)จจัยสําคัญและแนวทางการพัฒนา
อุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต>ของประเทศไทยโดยเปรียบเทียบกับประเทศท่ีประสบ
ความสําเร็จในการพัฒนาของอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต> ได�แก� ประเทศญ่ีปุwน  ไต�หวัน 
และเกาหลีใต� ภายใต�กรอบความคิดของการวิจัย ดังนี้ 

1. บริบท :ศึกษาความเป	นมา ป)ญหา และเหตุผลท่ีประเทศไทยจําเป	นจะต�อง
พัฒนาของอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต> 

2. กระบวนการ :ศึกษาสถานภาพ นโยบาย ยุทธศาสตร> และป)จจัยต�างๆ ท่ีมี
สําคัญท่ีมีผลต�อการพัฒนาอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต>ของประเทศไทย 

3. ผลลัพธ> :สรุปข�อมูลท่ีได�จากการศึกษาและวิจัย เพ่ือให�ได� แนวทางการพัฒนา
อุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต> ของประเทศไทยในอนาคต 

วิธีดําเนินการวิจัย 

การวิจัยนี้จะเป	นการวิจัยเชิงคุณภาพเป	นหลัก โดยศึกษาข�อมูลทุติยภูมิจากเอกสาร 
website ท่ีเก่ียวข�องกับการพัฒนาอุตสาหกรรมอัตโนมัติและหุ�นยนต> รวมท้ังสถานภาพในป)จจุบัน 
และจากข�อมูลปฐมภูมิจากการสัมภาษณ>บุคคลท่ีเก่ียวข�องในอุตสาหกรรมอัตโนมัติและหุ�นยนต> 

ประโยชน�ท่ีได)รับจากการวิจัย 

1.ทราบพัฒนาการของอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต>ของประเทศไทยและ
ของประเทศท่ีประสบความสําเร็จในการพัฒนาของอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต> 
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2.ทราบป)ญหา อุปสรรคในการลงทุนในอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต>ของ
ประเทศไทย เพ่ือนําไปสู�การแก�ไขป)ญหาและปรับปรุงมาตรการต�างๆให�มีความเหมาะสมยิ่งข้ึนใน
อนาคต 

3.ได�แนวทางการพัฒนาอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต>ของประเทศไทยท้ัง
ในรูปแบบยุทธศาสตร> นโยบาย และกลไกต�างๆ ให�มีประสิทธิภาพในการขับเคลื่อนอุตสาหกรรม
ระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต>ของประเทศไทย 

คําจํากัดความ 

ระบบอัตโนมัติ หมายถึง ระบบใดๆ หรือกลไกท่ีสามารถเริ่มทํางานได�ด�วยตัวเอง โดยทํางานตาม 
โปรแกรมท่ีวางไว� เช�น ระบบรดน้ําต�นไม�อัตโนมัติ ระบบตอบรับ
โทรศัพท>อัตโนมัติฯลฯ เป	นต�น 

หุ*นยนต� หมายถึงเครื่องจักรกลอัตโนมัติทุกชนิดท่ีออกแบบให�สามารถทํางานแทนมนุษย> 
ในงานทุกประเภทท่ีมนุษย>ไม�สามารถทําได� โดยสามารถทํางานด�วย
คําสั่งเดิมซํ้าๆในรูปแบบท่ีซับซ�อนและมีความยืดหยุ�นได�ดี 



บทที่ 2 
นโยบายและการพัฒนาอุตสาหกรรมอัตโนมัติและหุ�นยนต�ของไทย 

ยุทธศาสตร�ชาติ 20 ป$ (พ.ศ.2561 – 2580) 

ราชกิจจานุเบกษาได�ออกประกาศเรื่อง ยุทธศาสตร�ชาติ (พ.ศ. 2561 - 2580) เม่ือวันท่ี 
8 ตุลาคม 2561 ซ่ึงเป0นไปตามรัฐธรรมนูญแห6งราชอาณาจักรไทย มาตรา 65ท่ีกําหนดให�รัฐพึงจัดให�
มียุทธศาสตร�ชาติเป0นเป:าหมายการพัฒนาประเทศอย6างยั่งยืนตามหลักธรรมาภิบาล เพ่ือใช�เป0นกรอบ
ในการจัดทําแผนต6างๆให�สอดคล�องและบูรณาการกันเพ่ือให�เกิดเป0นพลังผลักดันร6วมกันไปสู6
เป:าหมายท่ีกําหนดไว� 

ยุทธศาสตร�ชาติดังกล6าวได�กําหนดวิสัยทัศน�ของประเทศให� “ประเทศไทยมีความม่ันคง 
ม่ังค่ัง ยั่งยืน เป0นประเทศพัฒนาแล�ว ด�วยการพัฒนาตามหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง” หรือ
สรุปสั้นๆ ด�วยข�อความ “ม่ันคง ม่ังค่ัง ยั่งยืน” ซ่ึงการจะไปถึงวิสัยทัศน�ดังกล6าวได�ต�องยกระดับ
ศักยภาพของประเทศในมิติต6างๆ ด�วยการพัฒนาคุณภาพของคนในทุกมิติให�เป0นคนดี มีคุณภาพ 
รวมท้ังสร�างโอกาสและความเสมอภาคทางสังคม สร�างความเติบโตบนคุณภาพชีวิตท่ีเป0นมิตรกับ
สิ่งแวดล�อม  

การพัฒนาประเทศตามยุทธศาสตร�ดังกล6าวจะเน�นการสร�างสมดุลย�ระหว6างการพัฒนา
เศรษฐกิจ สังคม และสิ่งแวดล�อม ด�วย 6 ยุทธศาสตร� คือ ยุทธศาสตร�ชาติด�านความม่ันคง 
ยุทธศาสตร�ชาติด�านการสร�างความสามารถในการแข6งขัน ยุทธศาสตร�ชาติด�านการพัฒนาและ
เสริมสร�างศักยภาพทรัพยากรมนุษย� ยุทธศาสตร�ชาติด�านการสร�างโอกาสและความเสมอภาคทาง
สังคม ยุทธศาสตร�ชาติด�านการสร�างการเติบโตบนคุณภาพชีวิตท่ีเป0นมิตรต6อสิ่งแวดล�อม และ 
ยุทธศาสตร�ชาติด�านการปรับสมดุลและพัฒนาระบบการบริหารจัดการภาครัฐ 

ยุทธศาสตร�ชาติท่ีจะกล6าวในบทนี้จะกล6าวถึงเฉพาะยุทธศาสตร�ชาติด�านการสร�าง
ความสามารถในการแข6งขัน เนื่องจากเป0นยุทธศาสตร�ท่ีท่ีเก่ียวข�องโดยตรงกับรายงานฉบับนี้ เป0น
ยุทธศาสตร�ชาติส6วนสําคัญท่ีจะเพ่ิมศักยภาพของประเทศได� ยุทธศาสตร�ชาติด�านการสร�าง
ความสามารถในการแข6งขันอาศัยแนวคิดพ้ืนฐานของ3 ประการ คือ (1) การต6อยอดจากอดีต (2) 
ปรับปGจจุบัน และ (3) สร�างคุณค6าใหม6ในอนาคต โดยกําหนดประเด็นยุทธศาสตร� 5 ประเด็น คือ  

1.การเกษตรสร�างมูลค6า การเพ่ิมผลิตภาพการผลิตท้ังในด�านปริมาณและมูลค6า และ
ความหลากหลายของสินค�าเกษตร ซ่ึงหมายถึง เกษตรอัตลักษณ�พ้ืนถ่ิน เกษตรปลอดภัย เกษตร
ชีวภาพ เกษตรแปรรูป และ เกษตรอัจฉริยะ 
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2.อุตสาหกรรมและบริการแห6งอนาคต สร�างอุตสาหกรรมและบริการแห6งอนาคตท่ี
ขับเคลื่อนประเทศไทยเป0นประเทศท่ีพัฒนาแล�วด�วยนวัตกรรมและเทคโนโลยีแห6งอนาคต ซ่ึง
ประกอบด�วย (1) อุตสาหกรรมชีวภาพ (2) อุตสาหกรรมและบริการการแพทย�ครบวงจร (3) 
อุตสาหกรรมและบริการดิจิทัล ข�อมูล และปGญญาประดิษฐ� (4) อุตสาหกรรมและบริการขนส6งและโล
จิสติกส� และ (5) อุตสาหกรรมความม่ันคงของประเทศ 

3. สร�างความหลากหลายด�านการท6องเท่ียวเพ่ือดึงดูดนักท6องเท่ียวทุกระดับและเพ่ิม
สัดส6วนนักท6องเท่ียวท่ีมีคุณภาพ ประกอบด�วย (1) ท6องเท่ียวเชิงสร�างสรรค�และวัฒนธรรม (2) 
ท6องเท่ียวเชิงธุรกิจ (3) ท6องเท่ียวเชิงสุขภาพ ความงาม และแพทย�แผนไทย (4) ท6องเท่ียวสําราญทาง
น้ํา และ (5) ท6องเท่ียวเชื่องโยงภูมิภาค 

4. โครงสร�างพ้ืนฐาน เชื่อมไทย เชื่อมโลก โครงสร�างพ้ืนฐานทางกายภาพในด�าน
โครงข6ายคมนาคมรวมถึงเทคโนโลยี ตลอดจนโครงสร�างพ้ืนฐานทางเศรษฐกิจ โดย (1) เชื่อโยง
โครงข6ายคมนาคมไร�รอยต6อ (2) สร�างและพัฒนาเขตเศรษฐกิจพิเศษ (3) เพ่ิมพ้ืนท่ีและเมืองเศรษฐกิจ 
(4) พัฒนาโครงสร�างพ้ืนฐานเทคโนโลยีสมัยใหม6 และ (5) รักษาและเสริมสร�างเสถียรภาพทาง
เศรษฐกิจมหภาค 

5.พัฒนาเศรษฐิกจบนพ้ืนฐานผู�ประกอบการยุคใหม6 สร�างและพัฒนาผู�ประกอบการยุค
ใหม6ท่ีมีความสามารถในการแข6งขันและมีอัตลักษณ� โดย (1) สร�างผู�ประกอบการอัจฉริยะ (2) สร�าง
โอกาสในการเข�าถึงบริการทางการเงิน (3) สร�างโอกาสเข�าถึงตลาด (4) สร�างโอกาสเข�าถึงข�อมูล (5) 
ปรับบทบาทและโอกาสการเข�าถึงบริการภาครัฐ 

แผนพัฒนาเศษฐกิจและสังคมแห�งชาติ ฉบับท่ี 12 (พ.ศ. 2560 – 2564) 

แผนพัฒนาเศษฐกิจและสังคมแห6งชาติ ฉบับท่ี 12 (พ.ศ. 2560 – 2564)ได�ประเมิน
สภาพแวดล�อม สถานการณ�และแนวโน�มท่ีสําคัญของโลก ซ่ึงเป0นปGจจัยสําคัญในการกําหนดทิศ
ทางการพัฒนาประเทศรวมท้ังการพัฒนาอุตสาหกรรม สรุปประเด็นท่ีสําคัญได� ดังนี้ 

1. การวิจัยและพัฒนาด�านวิทยาศาสตร�และเทคโนโลยีอย6างก�าวกระโดด เกิด
อุตสาหกรรม และบริการใหม6ๆ ท่ีผสมผสานการใช�เทคโนโลยีสมัยใหม6หลายสาขา 

2. การเข�าสู6สังคมสูงวัยของโลกส6งผลทําให�มีการบริโภคสินค�าและบริการเพ่ิมข้ึน และ
ทําให�เกิดการแย6งชิงประชากรวัยทํางานโดยเฉพาะแรงงานท่ีมีศักยภาพสูง 

3. สภาวะและแนวโน�มสิ่งแวดล�อมโลก จากสภาพภูมิอากาศโลกท่ีทวีการเปลี่ยนแปลง
อย6างมากและรวดเร็ว ส6งผลกระทบต6อการผลิตท้ังในภาคเกษตร รวมท้ังความม่ันคงด�านอาหารและ
น้ําดังนั้นแต6ละประเทศท่ัวโลกจะเน�นไปท่ีการพัฒนาแบบยั่งยืนตามข�อตกลงระหว6างประเทศ 

นอกจากนี้แผนพัฒนาเศษฐกิจและสังคมแห6งชาติฉบับนี้ยังกําหนดยุทธศาสตร�การ
พัฒนาประเทศท่ีสําคัญตามยุทธศาสตร�ชาติชาติด�านการสร�างความสามารถในการแข6งขัน ดังนี้ 
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1. การเสริมสร�างและพัฒนาศักยภาพทุนมนุษย�มีแนวทางการพัฒนาท่ีสําคัญ คือ (1) 
ปรับเปลี่ยนค6านิยมของคนไทยให�มีคุณธรรม จริยธรรม มีวินัย จิตสาธารณะ (2) พัฒนาทักษะ ความรู� 
และความสามารถในการดํารงชีวิตอย6างมีคุณค6า (3) ยกระดับคุณภาพการศึกษาและการเรียนรู�ตลอด
ชีวิต (4) ลดปGจจัยเสี่ยงด�านสุขภาพและให�ทุกภาคส6วนคํานึงถึงผลกระทบต6อสุขภาพ (5) เพ่ิม
ประสิทธิภาพการบริหารจัดการระบบสุขภาพภาครัฐและปรับระบบการเงินการคลังด�านสุขภาพ (6) 
พัฒนาระบบการดูแลและสร�างสภาพแวดล�อมท่ีเหมาะสมกับสังคมสูงวัย (7) ผลักดันให�สถาบันทาง
สังคมมีส6วนร6วมพัฒนาประเทศ 

2. การสร�างความเข�มแข็งทางเศรษฐกิจและแข6งขันได�อย6างยั่งยืน มีแนวทางการ
พัฒนาท่ีสําคัญ คือ (1) การบริหารจัดการเศรษฐกิจส6วนรวมท้ังในด�านการคลัง การเงิน (2) การ
เสริมสร�างและพัฒนาขีดความสามารถในการแข6งขันของภาคการผลิตและบริการ เน�นการสร�างความ
เชื่อมโยงของห6วงโซ6มูลค6าระหว6างภาคเกษตร อุตสาหกรรม และบริการ 

3. การพัฒนาวิทยาศาสตร� เทคโนโลยี วิจัย และนวัตกรรม แนวทางการพัฒนาท่ี
สําคัญ คือ (1)เร6งส6งเสริมให�มีการวิจัยและพัฒนา และผลักดันสู6การใช�ประโยชน�ในเชิงพาณิชย�และ
สังคม (2) พัฒนาผู�ประกอบการให�เป0นผู�ประกอบการทางเทคโนโลยี (3) พัฒนาให�มีบุคลากรของการ
พัฒนาวิทยาศาสตร� เทคโนโลยี วิจัย และนวัตกรรมท่ีมีคุณภาพและปริมาณท่ีเพียงพอ 

ความสําคัญของอุตสาหกรรมการผลิตของประเทศไทย 

ปGจจุบันภาคอุตสาหกรรมนับว6าเป0นภาคส6วนท่ีมีบทบาทสําคัญต6อการพัฒนาประเทศ
เป0นอย6างมาก เนื่องจากมีสัดส6วนมูลค6าผลผลิตอุตสาหกรรมต6อผลิตภัณฑ�มวลรวมภายในประเทศ
และมีมูลค6าการส6งออกของสินค�าอุตสาหกรรมต6อมูลค6าการส6งออกรวมมีอัตราการขยายตัวเพ่ิมข้ึน
อย6างสูง ท้ังนี้ท่ีผ6านมาภาคการผลิตสินค�าอุตสาหกรรมมีความสําคัญอย6างมากต6อค6า GDP ของ
ประเทศ แต6ก็ยังต�องพ่ึงพาการนําเข�าวัตถุดิบท่ีเป0นชิ้นส6วนจากต6างประเทศในสัดส6วนท่ีสูงอยู6 การ
ผลิตในภาคอุตสาหกรรมส6วนใหญ6ยังคงเป0นอุตสาหกรรมท่ีใช�แรงงานท่ีค6อนข�างไร�ฝQมือมีค6าแรง
ค6อนข�างถูก แต6ผลิตภาพการผลิต (Productivity) ยังคงค6อนข�างตํ่า ท่ีผ6านมาไทยเน�นจุดเด6นท่ีมี
แรงงานท่ีมีค6าแรงตํ่า การขยายตัวของภาคอุตสาหกรรมจึงเน�นไปท่ีอุตสาหกรรมท่ีใช�แรงงานจํานวน
มาก เช6น อุตสาหกรรมสิ่งทอ เครื่องนุ6งห6มและรองเท�า เป0นต�น การเติบโตในภาคอุตสาหกรรมของ
ไทยสวนทางกับโครงสร�างการขยายตัวของประชากรในปGจจุบัน และเป0นสาเหตุหนึ่งท่ีทําให�จํานวน
แรงงานในภาคอุตสาหกรรมไม6เพียงพอต6อความต�องการจนต�องใช�แรงงานไร�ฝQมือจากประเทศเพ่ือน
บ�าน อุตสาหกรรมของไทยอยู6ในช6วงกําลังเปลี่ยนถ6ายจากอุตสาหกรรมท่ีเน�นการใช�แรงงานจํานวน
มากไปสู6 อุตสาหกรรมท่ีใช�เทคโนโลยี ท่ีสูง ข้ึนโดยเครื่องจักรมาแทนแรงงานคนเพ่ือเพ่ิมขีด
ความสามารถในการแข6งขันและลดต�นทุนการผลิต และลดปGญหาการขาดแคลนแรงงานดังนั้น
แรงงานท่ีต�องการในอนาคตจึงต�องเป0นแรงงานท่ีมีฝQมือและความรู�เชิงเทคนิคมากข้ึนตามไปด�วย 
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ปGจจัยภายในประเทศท่ีทําให�ประเทศไทยเริ่มสูญเสียความสามารถในการแข6งขัน

เนื่องจาก แรงงานท่ีมีปริมาณน�อย แรงงานไทยบางส6วนไม6ต�องการทํางานโดยการจ�างงานในระบบ

เพราะมีความไม6แน6นอนและเป0นสัญญาชั่วคราว จึงออกมาประกอบอาชีพอิสระ โดยปGจจุบัน

ตลาดแรงงานไทยมีผู�ประกอบอาชีพอิสระถึงประมาณ 2 ใน 3 ของผู�มีงานทําท้ังหมดทําให�เกิดปGญหา

แรงงานมีคุณภาพตํ่าแต6มีค6าแรงสูง ปGญหาความต�องการแรงงานและการขาดแคลนแรงงานเกิดข้ึนท้ัง

ด�านปริมาณและคุณภาพ ซ่ึงเกิดจากสาเหตุหลายประการ ดังนี้ 

1.การเปลี่ยนแปลงโครงสร�างประชากร ซ่ึงเป0นผลมาจากอัตราการเพ่ิมของคนในวัย
เจริญพันธุ�ท่ีตํ่า และการก�าวเข�าสู6สังคมผู�สูงอายุอย6างรวดเร็ว ส6งผลให�กําลังแรงงานใหม6ท่ีจะเข�าสู6
ตลาดแรงงานลดลง ไม6เพียงพอสําหรับการทดแทนแรงงานท่ีจะเกษียณ  

2.คุณสมบัติของแรงงานท่ีเข�าสู6ตลาดแรงงานไม6สอดคล�องกับความต�องการของตลาด

ใน 2 ประเด็น คือ ด�านอายุและด�านการศึกษาของแรงงาน กล6าวคือ ภาคธุรกิจส6วนใหญ6ต�องการ

แรงงานท่ีมีอายุระหว6าง 20-39 ปQขณะท่ีจํานวนแรงงานกลุ6มดังกล6าวมีแนวโน�มลดลง ประกอบกับ

แรงงานต6างมุ6งเรียนในระดับท่ีสูงข้ึน โดยเฉพาะในระดับอุดมศึกษา ซ่ึงเป0นผลมาจากค6านิยมของ

สังคมไทยท่ีมุ6งให�ความสําคัญกับวุฒิการศึกษามากกว6า นอกจากนี้ประเด็นปGญหาด�านโครงสร�าง

การศึกษาท่ีผู�เรียนส6วนใหญ6เลือกเรียนในสายสามัญมากกว6าสายอาชีวศึกษาและในระดับอาชีวศึกษา

ยังเลือกเรียนสายช6างอุตสาหกรรมท่ีเป0นท่ีต�องการของตลาดแรงงานอยู6ในระดับค6อนข�างตํ่าอีกด�วย 

สําหรับในระดับอุดมศึกษาส6วนใหญ6ผู�เรียนเลือกเรียนสายสังคมศาสตร�มากกว6าการเรียนสาย

วิทยาศาสตร� ในขณะท่ีตลาดแรงงานมีความต�องการแรงงานจากสายวิทยาศาสตร�มากกว6า ส6งผลต6อ

ปริมาณแรงงานท่ีไม6สมดุลกับความต�องการของตลาดแรงงาน ในขณะท่ีด�านคุณภาพการศึกษาพบว6า

ประเทศไทยยังด�อยกว6าหลายประเทศในเอเชีย ประกอบกับผลการทดสอบทางการศึกษาแห6งชาติ

พ้ืนฐานในประเทศและการทดสอบในระดับสากลพบว6า ผลทดสอบของนักเรียนไทยโดยเฉลี่ยตํ่ากว6า

เกณฑ�มาตรฐาน ซ่ึงจะเป0นปGญหาต6อคุณภาพการศึกษาในระดับสูงข้ึนไป  

3.ภาคการผลิตไทยมีผลิตภาพการผลิตท่ีตํ่า เนื่องจากท่ีผ6านมาอาศัยความได�เปรียบใน

การแข6งขันจากการใช�แรงงานพ้ืนฐานท่ีมีค6าแรงตํ่าเป0นหลัก ในขณะท่ีปGจจุบันมีหลายประเทศ ได�แก6 

อินโดนีเซียเวียดนามและฟ]ลิปป]นส� ซ่ึงมีค6าจ�างตํ่ากว6าไทยและมีกําลังแรงงานท่ีมากกว6า นอกจากนี้

ไทยมีการลงทุนด�านการวิจัยและพัฒนาอยู6ในระดับตํ่า การมีผลิตภาพแรงงานและการลงทุนด�านการ

วิจัยและพัฒนาตํ่า และต�องประสบปGญหาการขาดแคลนแรงงาน จึงส6งผลกระทบต6อความสามารถใน

การแข6งขันของธุรกิจ และกระทบต6อความสามารถในการยกระดับค6าจ�างแรงงาน เพราะการปรับข้ึน

ค6าจ�างยิ่งจะเป0นแรงกดดันต6อความสามารถในการแข6งขันมากข้ึน  
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4.แรงงานไทยท่ีเดินทางไปทํางานในต6างประเทศยังคงมีจํานวนสูงโดยมีสาเหตุมาจาก

ความแตกต6างของระดับค6าจ�าง กล6าวคือ แรงงานท่ีไปทํางานต6างประเทศได�รับค6าจ�างสูงกว6าค6าจ�าง

แรงงานในประเทศเฉลี่ย 3.2 เท6า ส6งผลให�ไทยต�องสูญเสียแรงงานกลุ6มนี้ไป ในขณะท่ีตลาดแรงงาน

ยังมีความต�องการแรงงาน และการขาดแคลนแรงงานกลุ6มนี้ยังสูงอยู6 นอกจากนี้ยังมีประเด็นอ่ืนๆ

ได�แก6 ประเด็นปGญหาการเข�าและลาออกของแรงงาน (Turnover) ท่ีอยู6ในระดับสูง และประเด็น

ทัศนคติทางลบของแรงงานไทยต6อการทํางานประเภทท่ีใช�ทักษะตํ่า และแรงงานหันไปประกอบ

อาชีพอิสระในภาคเศรษฐกิจแบบไม6เป0นทางการหรือนอกระบบมากข้ึน แรงงานไทยส6วนหนึ่งย�าย

กลับไปทํางานอยู6ในภาคเกษตรกรรม 

ปGจจุบันอุตสาหกรรมการผลิตของไทยจึงสูญเสียความได�เปรียบในการแข6งขัน ประกอบ
กับภายใต�กระแสโลกาภิวัตน� การแข6งขันด�วยองค�ความรู�เทคโนโลยีและนวัตกรรมมีความรุนแรงมาก
ข้ึน ประเทศไทยจึงต�องเพ่ิมขีดความสามารถในการแข6งขันของภาคอุตสาหกรรม โดยภาครัฐได�ใช�
นโยบายในการเพ่ิมความสามารถในการแข6งขันกับต6างประเทศของภาคอุตสาหกรรมอย6างต6อเนื่อง 
ด�วยการปรับโครงสร�างอุตสาหกรรม การยกระดับห6วงโซ6มูลค6าเพ่ิมด�วยองค�ความรู�และเทคโนโลยี 
การเพ่ิมประสิทธิภาพ การพัฒนาและยกระดับอุตสาหกรรมของภาคการผลิตและบริการสู6การผลิตท่ี
เป0นมิตรกับสิ่งแวดล�อม ชุมชน และการใช�ความรู�วิทยาศาสตร� เทคโนโลยี และนวัตกรรม เพ่ือเพ่ิม
คุณค6าสินค�า เชื่อมโยงความต�องการโลกให�สอดคล�องกับศักยภาพหลักของไทย และรองรับการ
เปลี่ยนแปลงของบริบทโลกอย6างยั่งยืน 

ป8ญหาของการพัฒนาอุตสาหกรรมไทย 

ความสามารถในการแข6งขันของประเทศสามารถพิจารณาได�จากอันดับของ
ความสามารถในการแข6งขันซ่ึงเป0นดัชนีหนึ่งท่ีแสดงถึงจุดแข็งและจุดอ6อนของประเทศเม่ือ
เปรียบเทียบกับประเทศอ่ืนๆ ท่ีส6งผลต6อความเชื่อม่ันของนานาประเทศท่ีมีต6อประเทศท่ีได�รับการจัด
อันดับ ดังนั้นอันดับความสามารถในการแข6งขันของประเทศนับเป0นข�อมูลพ้ืนฐานท่ีสําคัญต6อการ
จัดทํานโยบายและวางแผนการพัฒนาประเทศ ซ่ึงในปGจจุบัน World Economic Forum (WEF) ถือ
เป0นหน6วยงานท่ีจัดทํารายงานการจัดอันดับความสามารถในการแข6งขันของประเทศต6างๆ อย6าง
ต6อเนื่องเป0นประจําทุกปQ และเป0นรายงานท่ีได�รับการยอมรับจากนานาประเทศความสําคัญของ
รายงานการจัดอันดับขีดความสามารถในการแข6งขันต6อไทยท้ังดัชนีและอันดับความสามารถในการ
แข6งขัน มีความสําคัญต6อภาคธุรกิจอุตสาหกรรมในการบ6งชี้ทิศทางการตลาดและดึงดูดการลงทุน ซ่ึง
นักลงทุนพิจารณาจากปGจจัยสภาพแวดล�อมการลงทุนและการประกอบธุรกิจต6างๆ ท่ีสะท�อน
ภาพลักษณ�ความน6าลงทุนของประเทศ 
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ดัชนีบ6งชี้ความสามารถในการแข6งขันของประเทศท่ีเป0นท่ียอมรับและมีการอ�างอิงอยู6
บ6อยๆประกอบด�วยดัชนี Global Competitiveness Index (GCI) จัดทําโดย World Economic 
Forum (WEF)ได�จัดอันดับความสามารถในการแข6งขันของประเทศต6างๆ และจัดทําเป0นรายงาน
เผยแพร6เป0นประจําทุกปQ ท้ังนี้วิธีการจัดอันดับความสามารถในการแข6งขันของ WEF มุ6งเน�นไปท่ี
ปGจจัยพ้ืนฐานท่ีนําไปสู6การเ ติบโตทางเศรษฐกิจในระยะปานกลางและระยะยาว คือ ใช�
สภาพแวดล�อมทางเศรษฐกิจมหภาค ความก�าวหน�าทางเทคโนโลยีและสถาบันภาครัฐ เป0นเกณฑ�ใน
การพิจารณา โดยมีการนําปGจจัยทางด�านวิทยาศาสตร� เทคโนโลยีเข�าไปเป0นส6วนสําคัญในการคํานวณ 
โดยดัชนีทางด�านวิทยาศาสตร� เทคโนโลยีสามารถนํามาประกอบการประเมินประสิทธิภาพ
เปรียบเทียบระดับความสามารถทางวิทยาศาสตร�และเทคโนโลยีได�โดยจะเห็นได�ว6าความสามารถใน
การแข6งขันด�านการผลิตของประเทศไทยเม่ือเทียบกับนานาประเทศ แล�วมีแนวโน�มท่ีไม6ก�าวไป
ข�างหน�า ดังแสดงในตารางท่ี 2-1 ท่ีแสดงให�เห็นตัวชี้วัด Global Competitiveness Index (GCI) 
จัดทําโดย World Economic Forum (WEF) สะท�อนให�เห็นถึง ความสามารถทางด�านการผลิตของ
ไทยมีสามารถแข6งขันในระดับโลกในระดับท่ีไม6สูง 

ตารางท่ี 2-1 อันดับของประเทศไทยตามดัชนีGCI ของ World Economic Forum (WEF) 
อันดับความสามารถในการแข6งขัน
ของไทย 

ปQ พ.ศ. 
2554 

ปQ พ.ศ. 
2555 

ปQ พ.ศ. 
2556  
 

ปQ พ.ศ. 
2557 

ปQ พ.ศ.
2558 

ปQ พ.ศ.
2559 

ปQ พ.ศ.
2560 

ดัชนี GCI (โดย WEF)   39  38  37  31  32 34 32 
ดัชนีความพร�อมทาง เทคโนโลยี 
(Technological readiness) 

84 84 78 65 58 63 61 

ดัชนีนวัตกรรม (Innovation) 54 68 66 67 57 54 50 

จากสภาพปGญหาท่ีได�กล6าวมาข�างต�นประเทศไทยจึงจําเป0นต�องมีการยกระดับ
ประสิทธิภาพในการผลิต ด�วยการนําเอาระบบอัตโนมัติมาใช�ในกระบวนการผลิตให�มากข้ึน มีการ
พัฒนาเทคโนโลยีและคุณภาพของ บุคลากร เพ่ือเพ่ิมขีดความสามารถในการแข6งขัน ส6งเสริมให�มีการ
วิจัยและพัฒนาเทคโนโลยีภายในประเทศซ่ึง เป0นสิ่งท่ีมีความจําเป0นอย6างมาก เพ่ือให�ได�ความรู�และ
เทคโนโลยีท่ีเหมาะสมกับประเภทอุตสาหกรรมหลักและ ระดับเงินทุนท่ีผู�ประกอบการมีควบคู6ไปกับ
การพัฒนาโครงสร�างพ้ืนฐานท่ีเหมาะสม 

การพัฒนาอุตสาหกรรมไทยในปGจจุบันมีความเจริญก�าวหน�ามากข้ึนอย6างต6อเนื่อง
ในหลายปQท่ีผ6านมา และเป0นกลไกสําคัญในการสร�างและขับเคลื่อนระบบเศรษฐกิจของไทยร6วมกับ
ภาคการเกษตรและภาคบริการ แต6ยังคงมีบางส6วนท่ีเป0นปGญหาทําให�การพัฒนาไม6สามารถทําได�อย6าง
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เต็มท่ี และมีผลกระทบจากปGจจัยท้ังภายในและภายนอกประเทศ ประเด็นปGญหาของอุตสาหกรรม
ไทยโดยสรุป ประกอบด�วยประเด็นปGญหา ดังนี้ 

1. นโยบายการพัฒนาอุตสาหกรรมนโยบายของรัฐท่ีสนับสนุนภาคอุตสาหกรรมของ
ประเทศนับเป0นส6วนสําคัญในการขับเคลื่อนการพัฒนาอุตสาหกรรมของประเทศไทย แต6ยังคงมี
จุดอ6อนบางส6วนของนโยบายการพัฒนาอุตสาหกรรมท่ีทําให�ประเทศไทยไม6สามารถสร�าง
ความก�าวหน�าได�อย6างยั่งยืนคือ 

1.1 ประเทศไทยเน�นการพัฒนาโดยสร�างการขยายตัวทางเศรษฐกิจเป0นหลัก 
ผ6านการส6งเสริมการส6งออกและการลงทุน ส6วนมากต�องพ่ึงพิงตลาดส6งออก  

1.2 ขาดการสนับสนุนการพัฒนาอุตสาหกรรมพ้ืนฐาน ทําให�ต�องมีการนําเข�า
วัตถุดิบจากต6างประเทศเป0นมูลค6าสูง โดยส6วนอุตสาหกรรมท่ีผลิตเพ่ือทดแทนการนําเข�าได�ให�
ความสําคัญแก6สินค�าประเภทอุปโภคบริโภคมากกว6าสินค�าประเภทวัตถุดิบและก่ึงวัตถุดิบ ทําให�ขาด
ความยั่งยืนในการพัฒนาอุตสาหกรรมกลางน้ําและปลายน้ํา 

2.ศักยภาพของสถานประกอบการแม�ปGจจุบันภาคอุตสาหกรรมการผลิตของประเทศ
ไทยจะมีจํานวนสถานประกอบการมาก แต6ขนาดของสถานประกอบการส6วนใหญ6เป0นสถาน
ประกอบการขนาดกลางและเล็ก ซ่ึงอยู6ระหว6างการพัฒนาศักยภาพขององค�กรอย6างต6อเนื่อง แต6สิ่ง
สําคัญท่ีทําให�สถานประกอบการส6วนใหญ6ไม6สามารถพัฒนาได�อย6างมีประสิทธิภาพ เนื่องจาก 

2.1 สถานประกอบการส6วนใหญ6ของประเทศไทยเป0นสถานประกอบการขนาด
กลางและเล็ก ซ่ึงมีการจ�างงานและใช�วัตถุดิบจํานวนมาก แต6สร�างมูลค6าเพ่ิมให�กับสินค�าได�น�อยมาก 
เม่ือเทียบกับสถานประกอบการขนาดใหญ6 เนื่องจากเป0นสถานประกอบการประเภทท่ีเป0นผู�รับจ�าง
ผลิต  

2.2 ผู�ประกอบการในประเทศ ผลิตสินค�าท่ีมีกระบวนการผลิตในการประกอบ
ชิ้นส6วนท่ีไม6ซับซ�อนมูลค6าเพ่ิมค6อนข�างตํ่า โดยเน�นการรับเหมาช6วงผลิตจากบริษัทขนาดใหญ6 ไม6เน�น
การยกระดับการผลิตและพัฒนาสินค�าเป0นของตนเอง จึงมีความเติบโตไม6มากเท6าท่ีควร 

3. ปGจจัยการผลิตการผลิตให�ได�สินค�าท่ีมีคุณภาพมาตรฐานตามความต�องการของ
ผู�บริโภคนั้นจะต�องอาศัยปGจจัยการผลิตท่ีดีมีคุณภาพตลอดท้ังห6วงโซ6คุณค6า แต6การดําเนินงาน
ปGจจุบันปGจจัยการผลิตเหล6านี้ ยังคงมีปGญหาและอุปสรรคในการดําเนินงานในหลายๆ ด�าน ดังต6อไปนี้ 

3.1.วัตถุดิบท่ีใช�ในการผลิตของอุตสาหกรรมไทยนั้นมีท้ังการใช�วัตถุดิบจากท่ีมี
อยู6เองในประเทศและการนําเข�าจากต6างประเทศ ซ่ึงโดยมากเป0นอุตสาหกรรมท่ีอาศัยวัตถุดิบจาก
ภายในประเทศเองหากแต6ยังมีบางส6วนท่ีอาศัยวัตถุดิบจากต6างประเทศซ่ึงส6งผลกระทบต6อการพัฒนา
อุตสาหกรรมอย6างยั่งยืน ท้ังในด�านการควบคุมคุณภาพ และมูลค6าการนําเข�า โดยมีปGญหาต6างๆ 
ดังต6อไปนี้ 
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3.1.1 หลายอุตสาหกรรมยังต�องพ่ึงพาการนําเข�าวัตถุดิบจากต6างประเทศ ซ่ึง
มีมูลค6าสูง และไม6สามารถควบคุมคุณภาพ มาตรฐานได�ส6งผลให�ประเทศไทยไม6สามารถพัฒนา
อุตสาหกรรมในประเทศให�เติบโตอย6างยั่งยืนได� 

3.1.2 ขาดการสนับสนุนการพัฒนาอุตสาหกรรมท่ีส6งเสริมการใช�วัตถุดิบใน
ประเทศ ทําให�ขาดเสถียรภาพในการพัฒนาอุตสาหกรรม เนื่องจากยังต�องพ่ึงพาวัตถุดิบ เงินทุน 
เทคโนโลยีและตลาดจากต6างประเทศ 

3.1.3 ภาษีนําเข�าวัตถุดิบท่ีไม6สามารถผลิตได�เองในประเทศอยู6ในอัตราสูง
เม่ือเทียบกับประเทศคู6แข6ง ทําให�เกิดข�อเสียเปรียบในการแข6งขันสําหรับผู�ประกอบการใน
อุตสาหกรรม 

3.2คุณภาพแรงงานยังคงเน�นการใช�แรงงานเป0นหลักโดยเฉพาะแรงงานฝQมือ ซ่ึง
จะส6งผลต6อคุณภาพของสินค�าและผลิตภัณฑ�เป0นอย6างมาก แต6ปGญหาด�านคุณภาพแรงงานในประเทศ
ไทยนั้นก็เป0นปGญหาสําคัญประเด็นหนึ่งท่ีต�องให�ความสําคัญในการพัฒนาอย6างยิ่ง ดังต6อไปนี้ 

3.2.1 แรงงานไทยส6วนมากมีพ้ืนฐานการศึกษาเฉลี่ยอยู6 ในระดับ
ประถมศึกษา ซ่ึงเป0นอุปสรรคในการพัฒนาต6อยอดความรู�ความสามารถไปสู6การฝoกทักษะอาชีพให�
ทันกับเทคโนโลยีท่ีทันสมัยของอุตสาหกรรมยุคใหม6 ซ่ึงใช�เครื่องจักรท่ีมีเทคโนโลยีข้ันสูงเป0น
องค�ประกอบหลักในการผลิตแทนการใช�แรงงาน 

3.2.2 ระบบสวัสดิการแรงงานยังไม6เพียงพอ ไม6สามารถดูแลคุณภาพชีวิต
ของแรงงานได�อย6างเหมาะสมและครอบคลุม ทําให�ไม6สามารถรักษาแรงงานไว�ในภาคอุตสาหกรรมไว�
ได� 

3.2.3 ขาดแคลนบุคลากรท่ีมีความรู�ความชํานาญและมีคุณภาพ โดยเฉพาะ
บุคลากรในสาขาวิศวกรและช6างเทคนิค 

3.2.4 ผลิตภาพแรงงานของประเทศไทยยังตํ่ากว6าประเทศอ่ืน อีกท้ังยังมี
ค6าจ�างแรงงานท่ีสูงกว6าส6งผลให�เสียโอกาสในการแข6งขันกับประเทศในกลุ6มภูมิภาคท่ีมีผลิตภาพดีกว6า
และค6าจ�างแรงงานท่ีต่ํากว6า 

3.3.กระบวนการผลิตกระบวนการผลิตท่ีมีประสิทธิภาพ สามารถผลิตสินค�าท่ีมี
คุณภาพมาตรฐานในระยะเวลาอันสั้นก็เป0นอีกประเด็นสําคัญท่ีมีส6วนในการพัฒนาอุตสาหกรรมใน
ภาพรวม ท้ังนี้การพัฒนาในระยะยาวจะต�องมีการวางแผนการปรับกระบวนการล6วงหน�าเพ่ือรองรับ
การเปลี่ยนแปลงของกระแสต6างๆ ท่ีจะเกิดข้ึนในอนาคตด�วย ซ่ึงยังคงเป0นประเด็นปGญหาในการ
พัฒนาอุตสาหกรรมของประเทศไทยอยู6เช6นกัน โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

3.3.1 ขาดการสนับสนุนการลงทุนในด�านเทคโนโลยีและนวัตกรรมท่ี
พัฒนาข้ึนเองภายในประเทศหากแต6การสนับสนุนการลงทุนในปGจจุบันเป0นเพียงการดึงการลงทุนจาก
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ต6างชาติเข�ามาเพียงอย6างเดียว ทําให�ขาดความพร�อมในการวิจัยและพัฒนา ขาดการถ6ายทอด
เทคโนโลยีและต6อยอดการนําไปใช�พัฒนาประสิทธิภาพในภาคการผลิต 

3.3.2 ขาดการบริหารจัดการการใช�พลังงานอย6างมีประสิทธิภาพ โดย
พลังงานท่ีใช�ในภาคอุตสาหกรรมส6วนมากเป0นการใช�เชื้อเพลิงจากฟอสซิล ซ่ึงต�องนําเข�าถึงร�อยละ 49 
ของพลังงานท่ีใช�ท้ังหมดในประเทศ และมีแนวโน�มการขยายตัวของอัตราการใช�เชื้อเพลิงท่ีเพ่ิมข้ึน 
ขณะเดียวกันอัตราการใช�พลังงานทดแทนท่ีสามารถผลิตได�เองในประเทศมีแนวโน�มลดลง ทําให�
ประเทศต�องเสียดุลจากการนําเข�าเชื้อเพลิงจํานวนมาก 

ความต9องการระบบการผลิตแบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�ของประเทศไทย 

ปG จ จุ บั น  ป ร ะ เทศ ไทย กํ า ลั ง นํ า เ ทค โ น โ ล ยี ร ะบบ อัต โ น มั ติ  ( Automation 
Technologies)และหุ6นยนต�เข�ามาช6วยเพ่ิมประสิทธิภาพในกระบวนการผลิตท่ีมีความซับซ�อนมาก
ข้ึนซ่ึงต�องมีความแม6นยําสูง เพ่ือให�สินค�ามีคุณภาพท่ีดีและคงท่ีสมํ่าเสมอ และช6วยทําให�เวลาใน
กระบวนการผลิตลดลง ปGจจุบันเทคโนโลยีอัตโนมัติได�ถูกนํามาใช�อย6างแพร6หลายในหลากหลาย
อุตสาหกรรมท้ังในอุตสาหกรรมการผลิตรถยนต� อุตสาหกรรมการผลิตเครื่องใช�ไฟฟ:าและ
อิเล็กทรอนิกส� และเริ่มถูกนําไปใช�ในอุตสาหกรรมอ่ืนๆ มากข้ึน ไม6ว6าจะเป0นอุตสาหกรรมการผลิต
อาหารการผลิตยา หรือ ผลิตภัณฑ�ทางการเกษตร เพ่ือลดข�อจํากัดด�านแรงงาน และยังเป0นการเพ่ิม
ความสามารถในการแข6งขันทางธุรกิจ และเพ่ิมผลผลิตกําไรให�สูงข้ึน  

ประเทศไทยมีสภาพขาดแคลนแรงงานในภาคอุตสาหกรรมแต6ในความเป0นจริงแล�วมี
จํานวนผู�ว6างงานในประเทศไทยเพ่ิมข้ึน เนื่องจากมีการจ�างงานแรงงานต6างชาติภายในประเทศ
เพ่ิมข้ึน และค6านิยมการศึกษาของไทยท่ีนิยมเรียนในระดับปริญญาตรีและปริญญาโทสูงข้ึน และไม6
นิยมให�ลูกหลานเรียนในระดับอาชีวะศึกษา ดังนั้นหากพิจารณาจํานวนผู�ว6างงานแบ6งตามระดับ
การศึกษา ในช6วงสิบปQท่ีผ6านมานั้นพบว6า แรงงานไทยจบการศึกษาในระดับปริญญาตรีสูงข้ึนไป แต6
กลับมีสัดส6วนการว6างงานเพ่ิมข้ึนมาก ขณะท่ีกําลังแรงงานในระดับ ปวช.-ปวส. มีอัตราการว6างงาน
น�อยท่ีสุดนอกจากนี้ยังมีปGจจัยท่ีทําให�ขาดแคลนแรงงานในภาคอุตสาหกรรมท่ีสําคัญก็คือมีการจ�าง
แรงงานในภาคบริการท่ีไปทํางานมากข้ึนประกอบกับประเทศไทยกําลังก�าวสู6สังคมสูงอายุ (Ageing 
Society) ซ่ึงคาดว6าในปQพ.ศ. 2573 ประเทศไทยจะกลายเป0นสังคมผู�สูงอายุอย6างสมบูรณ�(Aged 
Society) ปGจจุบัน ประเทศไทยมีจํานวนแรงงานในภาคอุตสาหกรรมการผลิตประมาณ 6,326,800 
คนโดยแรงงานจะอยู6ในอุตสาหกรรมการผลิตผลิตภัณฑ�อาหารและเครื่องด่ืมมากท่ีสุด รองลงมาเป0น
แรงงานในอุตสาหกรรมการผลิต ผลิตภัณฑ�ยางและพลาสติก และอุตสาหกรรมการผลิตยานยนต� รถ
พ6วงและรถก่ึงพ6วง ตามลําดับ 

สําหรับปGญหาแรงงานภาคอุตสาหกรรมไทยในปGจจุบัน พบว6ามีการโยกย�ายแรงงานจาก
โรงงานหนึ่งไปยังโรงงานอ่ืนในอุตสาหกรรมเดียวกันมากท่ีสุด รองลงมา คือปGญหาค6าจ�างแรงงาน
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สูงส6งผลกระทบต6อต�นทุนของผู�ผลิต แรงงานส6วนใหญ6เป0นแรงงานไร�ฝQ มือ รวมท้ังแรงงาน
ภาคอุตสาหกรรมได�ย�ายไปสู6ภาคบริการมากข้ึน อีกท้ังปGญหาอ่ืนๆ เช6น การลาออกของแรงงานเพ่ือ
ไปศึกษาต6อ หรือทํากิจการส6วนตัว แรงงานขาดความอดทน แรงงานไม6มีความต้ังใจ ไม6มีความ
กระตือรือร�นในการทํางาน แรงงานไม6มีความพร�อมในการทํางานไม6คุ�มค6ากับค6าจ�างท่ีได�รับ และ
ปGญหาการสื่อสารกับแรงงานต6างด�าว เป0นต�น 

เนื่องจากปGญหาแรงงานเป0นปGญหาเชิงโครงสร�าง ซ่ึงต�องใช�เวลาในการปรับเปลี่ยนทาง
โครงสร�าง การแก�ปGญหาข�างต�นเป0นการแก�ปGญหาระยะสั้น จําเป0นต�องมีการเพ่ิมผลิตภาพของ
แรงงาน และการใช�ระบบอัตโนมัติ (Automation) ในภาคอุตสาหกรรมให�มากข้ึนเพ่ือแก�และ
บรรเทาปGญหาการขาดแคลนแรงงาน รวมท้ังปGญหาคุณภาพแรงงานและปGญหาแรงงานมีคุณสมบัติไม6
ตรงกับความต�องการของภาคอุตสาหกรรม แต6อย6างไรก็ตามเม่ือพิจารณาถึงการเจริญก�าวหน�าของ
เทคโนโลยีในด�านต6างๆโลกาภิวัฒน�ทําให�เกิดการแข6งขันอย6างสูง ต�องการแรงงานท่ีมีความรู� และ
ทักษะฝQมือสูง มีผลทําให�แนวโน�มความต�องการเครื่องจักรอัตโนมัติมาใช�ในการผลิตในแต6ละสาขา
อุตสาหกรรมเพ่ิมตามมา 

เม่ือมีการนําเครื่องจักรมาบูรณาการเทคโนโลยีสารสนเทศเข�าไปเพ่ือเชื่อมโยงการผลิต
โดยให�เครื่องจักรมีการเชื่อมต6อเข�าด�วยกันให�สามารถทํางานร6วมกับเครื่องจักรอ่ืนๆ สมรรถนะการ
ผลิต (ManufacturingPerformance) จะเพ่ิมข้ึนอย6างสูง อุตสาหกรรมการผลิตของไทยปGจจุบันท่ี
สามารถแข6งขันได�ในตลาดโลกได� เม่ือนําระบบการผลิตแบบอัตโนมัติมาใช� ทําให�สามารถเปลี่ยน
กระบวนการผลิตจนไม6มีความจําเป0นต�องมีวัสดุคงคลัง ค6าใช�จ6ายนี้จึงหายไปจากองค�ประกอบของ
ต�นทุนรวม นอกจากนี้แล�ว ระบบการผลิตแบบอัตโนมัติยังช6วยเพ่ิมผลิตภาพ และการจัดการบริหาร
เรื่องการผลิตได�แม6นยําข้ึน เพราะมีข�อมูลท่ีละเอียดข้ึนโดยเฉพาะด�านจํานวนชิ้นงานท่ีผลิต ชั่วโมง
การทํางานวัตถุดิบท่ีหมดไป ค6าพลังงาน และเงินทุนท่ีใช� 

เหตุผลท่ีต9องใช9ระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต� 

องค�ประกอบท่ีสําคัญด�านเศรษฐศาสตร�และสังคมท่ีกระตุ�นให�นําระบบอัตโนมัติมาใช�ใน
ระบบการผลิต ท่ีสําคัญสรุปได� ดังนี้ 

1. เพ่ือเพ่ิมผลิตภาพการผลิต (Increased Productivity) เป0นการเพ่ิมผลิตภาพ
ด�านแรงงาน เพ่ิมอัตราการผลิตให�สูงข้ึนเม่ือเทียบกับการทํางานแบบใช�แรงงาน 

2. ค6าจ�างแรงงานท่ีสูงข้ึน (High Cost of Labor)เป0นเหตุให�การนําระบบอัตโนมัติ
มาใช�งานการผลิตมาใช�ทดแทนการทํางานแบบเดิมท่ีใช�แรงงานมีผลคุ�มค6าต6อการลงทุน ทําให�ต�นทุน
การผลิตต6อหน6วย (Cost per unit) ตํ่าลง 

3. การขาดแคลนแรงงาน (Labor Shortage)จึงเป0นเหตุสําคัญอย6างหนึ่งท่ีต�องนํา
ระบบอัตโนมัติมาใช�ในการผลิตเป0นการทดแทนแรงงานท่ีขาดแคลน 
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4. แนวโน�วของแรงงานท่ีย�ายไปสู6ภาคบริการมากข้ึน 
5. ความปลอดภัย (Safety) งานท่ีมีความเสี่ยงในการทํางานหรือมีอันตรายในการ

ทํางานของคนมักจะถูกแทนท่ีด�วยระบบอัตโนมัติเพ่ือลดความเสี่ยงจากการบาดเจ็บ หรืออันตราย 
จากการทํางานของคน 

6. ต�นทุนวัตถุดิบท่ีสูงข้ึน(High Cost of Raw Material) เป0นเหตุให�ต�องการทํางานท่ี
มีประสิทธิภาพสูงในการผลิตเพ่ือลดการสูญเสียจากการผลิต 

7. คุณภาพของผลิตภัณฑ�ท่ีสูงข้ึน (Improved Product Quality) การใช�ระบบ
อัตโนมัติในการผลิตไม6เพียงแต6ทําให�อัตราการผลิตผลิตภัณฑ�สูงข้ึนกว6ากการใช�แรงงาน แต6ยัง
สามารถผลิตผลิตภัณฑ�ท่ีมีคุณภาพเป0นไปตามท่ีต�องการได�อย6างคงท่ีสมํ่าเสมอกว6าการใช�แรงงานอีก
ด�วย 

8. การลดเวลานําในการผลิต (Reduced Manufacturing Lead Time) ระบบ
อัตโนมัติทําให�ผู�ผลิตสามารถลด Lead Time ในการส6งสินค�าไปสู6ผู�บริโภค เป0นการเพ่ือความสามารถ
ในการแข6งขันของผู�ผลิตท่ีสามารถตอบสนองความต�องการของลูกค�าได�ดีข้ึน 

9. ลดจํานวนสินค�าท่ีค�างอยู6ในกระบวนการผลิต (Reduced of in-process 
inventory) การมีจํานวนสินค�าท่ีค�างอยู6ในระบบการผลิตมากก็เป0นเหตุให�ต�นทุนการผลิตสูงข้ึน การ
ใช�ระบบอัตโนมัติจะลดจํานวนสินค�าคงค�างในกระบวนการผลิตได�อย6างมีนัยสําคัญ 

10.เพ่ิมความรวดเร็วและแน6นอนในการจัดเก็บข�อมูล รวมท้ังเพ่ิมการสร�างภาพลักษณ�
ท่ีดี และความทันสมัยขององค�กร 

ระบบการผลิตแบบอัตโนมัติและหุ�นยนต� 

ปGจจุบันระบบการผลิตแบบอัตโนมัติในประเทศไทยมีการใช�กระจายอยู6ในกลุ6ม
อุตสาหกรรมต6างๆ หลายสาขา ระบบอัตโนมัติท่ีนํามาใช�นั้น จะถูกนํามาใช�ช6วยทํางานแทนคนในส6วน
ท่ีคนไม6สามารถเข�าถึงได� หรือเป0นงานท่ีต�องทําซํ้าซาก มีความทนทาน แม6นยํา และความน6าเชื่อถือ 
ซ่ึงในการนํามาประยุกต�ใช�กับงานอุตสาหกรรมเพ่ือช6วยเพ่ิมอัตราการผลิต ลดของเสียและต�นทุนการ
จ�างงานได� ดังนั้นจึงมีความต�องการในตลาดสูงมากในหลากหลายอุตสาหกรรม โดยมีอุตสาหกรรม
หลักท่ีนําระบบการผลิตแบบอัตโนมัติและหุ6นยนต�มาใช�เป0นอย6างมาก คือ อุตสาหกรรมยานยนต� 
อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส� และอุตสาหกรรมฮาร�ดดิสก� ซ่ึงในปGจจุบันประเทศไทยยังคงต�องนําเข�า
ระบบอัตโนมัติจากต6างประเทศมาใช�เป0นส6วนมากซ่ึงเป0นส6วนท่ีมีมูลค6าสูง 

ก6อนอ่ืนต�องทําความเข�าใจและทราบถึงความแตกต6างของคําว6าระบบอัตโนมัติ 
(Automation System) และหุ6นยนต� (Robot) ก6อนว6าเหมือนหรือแตกต6างกันอย6างไร ดังนี้ 

ระบบการผลิตแบบอัตโนมัติ (Automation Manufacturing System) หรือ ระบบ
อัตโนมัติ (Automation System)  หมายถึง ระบบท่ีออกแบบข้ึนท่ีประกอบด�วยกลไก 
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อิเล็กทรอนิกส�ไฟฟ:าและคอมพิวเตอร�ท่ีสามารถทํางานได�ด�วยตัวเองอย6างมีข้ันตอน มีกระบวนการ
ตามการสั่งหรือการควบคุมหรือการเขียนโปรแกรมบังคับอย6างเป0นระบบ และให�บรรลุวัตถุประสงค�
ท่ีตั้งเอาไว� โดยมนุษย�อาจจะเก่ียวข�องเพียงการกําหนดเง่ือนไขหรือเป:าหมายในการทํางาน ส6วนใหญ6
เพ่ือช6วยในกระบวนการผลิตในโรงงานอุตสาหกรรม และนํามาใช�งานแทนท่ีแรงงานมนุษย� 

หุ6นยนต� (Robot)หมายถึงเครื่องจักรหรืออุปกรณ�ท่ีสามารถทํางานได�ด�วยโปรแกรม
คําสั่ง ท่ีมนุษย�เขียนไว�ซ่ึงสามารถตัดสินใจและสามารถปรับเปลี่ยนโปรแกรมการทํางานให�ทํางานได�
หลากหลายหน�าท่ี เช6น ตอบสนองต6อข�อมูลหรือสัญญาณท่ีได�จากสิ่งแวดล�อม, ทํางานแทนมนุษย�ได� 
และอาจทํางานได�ด�วยตนเองหรือทํางานตามลําดับการทํางานท่ีได�มีการต้ังไว�ล6วงหน�า 

จากความหมายข�างต�นแล�วจะพบว6า หุ6นยนต�และระบบอัตโนมัติมีความคล�ายกันใน
แง6มุมของการเป0นเครื่องจักรอัตโนมัติ (Automation Machine) ซ่ึงหุ6นยนต�สามารถเป0นส6วนหนึ่งใน
ระบบอัตโนมัติได�จากการนําคอมพิวเตอร�เข�ามาช6วยในการทํางาน ทําให�เครื่องจักรสามารถทํางานได�
ดีข้ึนเองซ่ึงการนําเครื่องจักรอัตโนมัติไปใช�งานแบ6งออกได�เป0น 2 ประเภท คือ  

1.ระบบเครื่องจักรก่ึงอัตโนมัติ ได�แก6 เครื่องจักรท่ีนําระบบคอมพิวเตอร�เข�ามาช6วยใน
การควบคุม หรือการทํางานในบางข้ันตอน โดยข้ันตอนอ่ืนๆ ยังคงใช�แรงงานในการทํางานอยู6 

2.ระบบเครื่องจักรอัตโนมัติได�แก6 เครื่องจักรท่ีนําระบบคอมพิวเตอร�เข�ามาช6วยควบคุม
หรือทํางานในทุกข้ันตอน โดยพนักงานมีหน�าท่ีเพียงป:อนคําสั่ง ดูแล และรักษาระบบของเครื่อง
เท6านั้น 

หุ6นยนต�สามารถแบ6งระดับการใช�งานออกเป0น class 1- 6 ตามมาตรฐานของสมาคม
หุ6นยนต�อุตสาหกรรมของญ่ีปุ{น (Japanese Industrial Robot Association: JIRA) ท่ีการแบ6งตามนี้ 
ได�แก6 

1.class 1 : manual-handling device : กลไกท่ีประกอบได�ด�วยหลายๆ องศาอิสระ 
(degreesof freedom) ท่ีถูกควบคุมด�วยมนุษย� 

2.class 2 : fixed-sequence robot : เป0นกลไกท่ีทํางานให�สําเร็จตามแผนท่ีกําหนด
ไว�ล6วงหน�าโดยไม6มีการเปลี่ยนแปลงวิธีการ 

3.class 3 : variable-sequence robot : คล�ายกับ class 2 แต6สามารถเปลี่ยนแปลง
วิธีการได�สะดวกต6อการดัดแปลง 

4.class 4 : playback robot : มนุษย�เป0นผู�สอนงานให�กับหุ6นยนต� แล�วบันทึกการ
ทํางานลงในโปรแกรมของหุ6นยนต�เพ่ือทํางานตามท่ีบันทึกไว� 

5.class 5 : numerical control robot : มนุษย�ให�ตัวเลขการเคลื่อนท่ีกับโปรแกรม
ของหุ6นยนต�เพ่ือให�หุ6นยนต�ทํางานได�เองโดยไม6ต�องทําการสอนงาน 

6.class 6 : intelligent robot : หุ6นยนต�สามารถเรียนรู�สภาพแวดล�อมได�เอง และ
สามารถปฏิบัติงานต6อเนื่องได� 
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ท้ังนี้สถาบันหุ6นยนต�แห6งสหรัฐอเมริกา (The Robotics Institute of America: RIA) 
พิจารณาว6าเพียง class 3-6 เท6านั้นเป0นหุ6นยนต� 

ประเภทของหุ6นยนต�   
หุ6นยนต� ท่ี เราพบเห็นทุกวันนี้ มีมากมายหลากหลายรูปแบบ มีหลักการแบ6ง ท่ี

หลากหลายสามารถแบ6งได�หลายประเภท ข้ึนอยู6กับเกณฑ�ท่ีนํามาพิจารณา ดังนี้ 
1.การแบ6งประเภทของหุ6นยนต�จากสถานะการเคลื่อนไหว เป0นการแบ6งประเภท

หุ6นยนต�จากความสามารถในการเคลื่อนย�ายแบ6งออกเป0น 2 ประเภท ได�แก6 
1.1หุ6นยนต�แบบฐานอยู6กับท่ี ไม6สามารถเคลื่อนท่ีได� (Fixed Robot) จะมีฐาน

ยึดติดกับท่ีไม6สามารถเคลื่อนท่ีหรือย�ายตําแหน6งได� ส6วนใหญ6เป0นหุ6นยนต�ท่ีมีลักษณะเป0นแขนกล 
(Robot Arm)หรือหุ6นยนต�อุตสาหกรรมท่ีใช�งานในการหยิบจับและเคลื่อนย�ายชิ้นงาน 

1.2หุ6นยนต�ท่ีสามารถเคลื่อนท่ีได� (Mobile Robot) สามารถเคลื่อนย�าย
ตําแหน6ง โดยอาจใช�ล�อท่ีฐาน (wheel) หรือเคลื่อนท่ีโดยใช�ขา (leg) 

2.การแบ6งประเภทของหุ6นยนต�ตามการประยุกต�ใช�งาน เป0นการแบ6งประเภทหุ6นยนต�
จากการนําไปใช�งานแบ6งออกเป0น 8 ประเภท ได�แก6 

2.1หุ6นยนต�อุตสาหกรรม (Industrial Robot) ได�แก6 แขนกลท่ีใช�ในโรงงาน
อุตสาหกรรมแทนแรงงานมนุษย�ในงานการเคลื่อนย�ายสิ่งของ การทํางานแบบซํ้าไปซํ้ามา ช6วยยกของ
หนัก การเชื่อม การพ6นสี ช6วยประกอบชิ้นส6วน เป0นต�น 

2.2หุ6นยนต�บริการ (Service Robot) เน�นการช6วยเหลือ การบริการ และ
อํานวยความสะดวก ท้ังในสํานักงานและท่ีพักอาศัย เช6น หุ6นยนต�ทําความสะอาด หุ6นยนต�บริกรใน
ร�านอาหาร เป0นต�น 

2.3หุ6นยนต�ทางการแพทย� (Medical Robot) ช6วยอํานวยความสะดวกทาง
การแพทย� เช6น ช6วยกายภาพบําบัด การเดิน การหยิบของให�ผู�ป�วย ไปจนถึงช6วยแพทย�ผ6าตัดท่ี
สามารถเป]ดแผลให�มีขนาดเล็กทําให�ผู�ป�วยฟ��นตัวได�เร็วหลังการผ6าตัดได�เป0นต�น 

2.4หุ6นยนต�ทางการทหาร (Military Robot) ช6วยการทหารท้ังสอดแนม แบก
สัมภาระ ตรวจสอบสภาพพ้ืนท่ีเสี่ยงภัยต6างๆ หรือใช�ตอบโต�ฝ�ายตรงข�าม เป0นต�น 

2.5หุ6นยนต�เพ่ือการศึกษา (Education Robot) ใช�ศึกษาการทํางานพ้ืนฐานของ
หุ6นยนต� และช6วยฝoกทักษะให�ผู�เรียนสามารถเรียนรู�เรื่องส6วนประกอบทางกล อิเล็กทรอนิกส� 
คอมพิวเตอร�และการประกอบหุ6นยนต� เป0นต�น 

2.6หุ6นยนต�สํารวจ (Survey Robot) ใช�สํารวจและเก็บข�อมูลท้ังภาคพ้ืนดิน ทาง
อากาศ ใต�น้ํา หรืออวกาศ จากผู�ควบคุมท่ีอยู6ในระยะไกลได� 
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2.7หุ6นยนต�เพ่ือความบันเทิง (Entertainment and PR Robot) ถูกพัฒนาให�
ตอบสนองและโต�ตอบกับมนุษย�ได�ท้ังแบบสัตว�เลี้ยง เล6นเครื่องดนตรี เต�นรํา หุ6นยนต�ประชาสัมพันธ� 
เป0นต�น 

2.8หุ6นยนต�เพ่ือการเกษตรกรรมและปศุสัตว� (Agricultural and Livestock 
Robot) ช6วยเกษตรกรทํางานแบบซํ้าไปซํ้ามาได�ช6วยผ6อนแรง และทํางานเฉพาะอย6าง เช6น การรีดนม
โคได� 

3.การแบ6งประเภทของหุ6นยนต�ตามการทํางานเพ่ือช6วยเหลือมนุษย�เป0นการแบ6ง
ประเภทจากความสามารถในการเป0นเครื่องทุ6นแรงงานมนุษย�สามารถแบ6งออกเป0น 2 ประเภท ได�แก6 

3.1หุ6นยนต�เพ่ือเพ่ิมผลผลิต (Robot for Productivity) หุ6นยนต�ในสายการผลิต
เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการผลิต เช6น บรรจุภัณฑ�สินค�า ติดป:ายสินค�า คัดแยกของเสีย แปรรูปการ
เกษตรกรรมต6างๆ ซ่ึงส6วนใหญ6จะเป0นหุ6นยนต�แขนกล (Robot Arm) และหุ6นยนต�เคลื่อนท่ีได�ท่ีช6วย
ในการขนส6งแบบ Automated Guided Vehicle (AGV) เป0นต�น 

3.2หุ6นยนต�เพ่ือเพ่ิมคุณภาพชีวิต (Robot for Life) ของมนุษย�ให�สะดวกสบาย
ข้ึน เช6น หุ6นยนต�สํารวจ หุ6นยนต�บริการ หุ6นยนต�เพ่ือความบันเทิงและประชาสัมพันธ�หุ6นยนต�เพ่ือ
การศึกษา หุ6นยนต�กู�ภัย เป0นต�น 

4.การแบ6งประเภทของหุ6นยนต�ตามลักษณะตามรูปร6างภายนอก สามารถแบ6งออกเป0น 
4 ประเภท ได�แก6 

4.1หุ6นยนต�ฮิวแมนนอยด� (Humanoid Robot) เป0นหุ6นยนต�ท่ีมีการออกแบบ
คล�ายมนุษย�ท่ีอาจออกแบบให�มีรูปร6างเต็มตัวหรือครึ่งตัว ประกอบด�วย 

4.1.1 แอนดรอยด� (Android) เป0นชื่อเรียกหุ6นยนต�ท่ีมีลักษณะคล�ายผู�ชาย 
4.1.2 จีนอยด� (Gynoid) เป0นชื่อเรียกหุ6นยนต�ท่ีมีลักษณะคล�ายผู�หญิง 

4.2แอ็คทรอยด� (Actroid) คือ หุ6นยนต�ท่ีเลียนแบบพฤติกรรมของมนุษย�ได� เช6น 
กระพริบตา หรือหายใจ เป0นต�น 

4.3นาโนบอท (Nanobot) เป0นหุ6นยนต�ท่ีมีขนาด 0.5 - 3 ไมครอน 
4.4ไซบอร�ก (Cyborg) เป0นหุ6นยนต�ท่ีเชื่อมต6อกับสิ่งมีชีวิต หรือมีลักษณะครึ่ง

มนุษย�ครึ่งหุ6นยนต� 
5.การแบ6งประเภทของหุ6นยนต�ตามลักษณะพ้ืนท่ีการทํางาน (Envelope Geometric) 

หรือ ลักษณะภายนอกของแขนกล (Arm Configuration)เป0นการแบ6งประเภทหุ6นยนต�จากลักษณะ
ทางโครงสร�างและขอบเขตพ้ืนท่ีการทํางานของหุ6นยนต�แบ6งออกเป0น 4 ประเภท ได�แก6 

5.1Cartesian Robot หรือ Gantry Robotเป0นหุ6นยนต�แบบ 3 แกนท่ีจะ
เคลื่อนท่ีแบบเชิงเส�น (Prismatic) โดยได�เป0น 2 ชนิด ได�แก6 
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แผนภาพท่ี 2-1 ประเภทของหุ6นยนต� (a) Cartesian Robot; (b) Cylindrical Robot; (c) 
Spherical Robot; (d) Articulated Arm Robot 

 
 

5.1.1 Gantry Robot คือ หุ6นยนต�ท่ีมีลักษณะทางโครงสร�างแบบ 
Overhead Crane 

5.1.2 Cartesian Robot เป0นหุ6นยนต�ท่ีไม6มีขาต้ัง หรือ มีขาเป0นแบบอ่ืน
หุ6นยนต�ชนิดนี้มีโครงสร�างแข็งแรงตลอดแนวการเคลื่อนท่ีเหมาะกับงานเคลื่อนย�ายสิ่งของน้ําหนัก
มาก (Pick-and-Place) เช6น ลําเลียงชิ้นงานเข�าเครื่องจักร (Machine loading) จัดเก็บชิ้นงาน 
(Stacking)งานประกอบ (Assembly) ท่ีไม6ต�องการเข�าถึงในลักษณะท่ีมีมุมหมุนประกอบอุปกรณ�
อิเล็กทรอนิกส� และงานทดสอบต6างๆ เป0นต�น 

5.2 Cylindrical Robot เป0นหุ6นยนต�ท่ีมีแกนท่ี 1 เป0นแบบหมุน (Revolute) 
ส6วนแกนท่ี 2และแกนท่ี 3 เป0นแบบ Prismatic ท่ีจะทํางานเคลื่อนท่ีในรูปทรงกระบอกทําให�
เคลื่อนท่ีเข�าออกบริเวณท่ีเป0นช6องโพรงเล็กๆ ได�สะดวก จึงมักใช�ในการหยิบยกชิ้นงาน (Pick-and-
Place)หรือป:อนชิ้นงานเข�าสู6เครื่องจักร 

5.3 Spherical Robot (Polar) เป0นหุ6นยนต�ท่ีมีแกนท่ี 1 และแกนท่ี 2 เคลื่อนท่ี
แบบหมุน(Revolute Joint) ส6วนแกนท่ี 3 เคลื่อนท่ีแนวเส�นตรง มักใช�ในงานท่ีมีการเคลื่อนท่ีใน
แนวต้ัง(Vertical) ได�เพียงเล็กน�อย เช6น โหลดชิ้นงานเข�าออกจากเครื่องปG�ม (Press) หรือใช�ในงาน
เชื่อมจุด (Spot Welding) ได� 

5.4Articulated Arm (Revolute) เป0นหุ6นยนต�ท่ีทุกแกนจะเคลื่อนท่ีแบบหมุน 
(Revolute) คล�ายกับช6วงเอว ท6อนแขนบน ท6อนแขนล6าง ข�อมือของมนุษย�จึงเข�าถึงตําแหน6งต6างๆ 
ได�ดีและใช�งานได�หลากหลาย เช6น งานเชื่อม Spot Welding, Path Welding, งานยกของ, งานตัด, 
งานทากาว, งานพ6นสี และงาน Sealing เป0นต�น 
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มูลค�าตลาดหุ�นยนต�ของโลก 

บริษัท Tractica เป0นบริษัทศึกษาคาดการณ�ตลาดของสหรัฐอเมริกาคาดว6า จํานวน
หุ6นยนต�ท่ีผลิตจะเพ่ิมข้ึนจาก 8.8 ล�านยูนิตในปQ 2015 เป0น 61.4 ล�านยูนิตในปQ 2020 โดยมากกว6า
ครึ่งเป0นหุ6นยนต�สําหรับผู�บริโภคในครัวเรือน และอุตสาหกรรมหุ6นยนต�ท่ัวโลกจะมีมูลค6าสูงกว6า 151 
พันล�านเหรียญสหรัฐในปQ 2020โดยหุ6นยนต�สําหรับผู�ใช�ท่ัวไป, หุ6นยนต�สําหรับองค�กรธุรกิจ, 
ยานพาหนะอัตโนมัติ และอากาศยานไร�คนขับ จะมีการเติบโตอย6างรวดเร็วและมากกว6าตลาด
อุตสาหกรรมแบบด้ังเดิม โดยจะมีผู�ประกอบการและตลาดใหม6ๆเกิดข้ึนท่ัวโลก ซ่ึงเทคโนโลยีท่ีจะมี
บทบาทสําคัญในการพัฒนาอย6างต6อเนื่องของอุตสาหกรรมหุ6นยนต� เช6น AImachine vision, voice 
and speech recognition, tactile sensors และ gesture control ท่ีจะทําให�ความสามารถของ
หุ6นยนต�ในแง6ของการทํางานโดยอัตโนมัติสูงข้ึนกว6าในปGจจุบัน 

 

แผนภาพท่ี 2-2 มูลค6าตลาดโลกของหุ6นยนต�ท่ีใช�ในอุตสาหกรรมและนอกโรงงานอุตสาหกรรม 
 

ท่ีมา: “Robotics Market Forecasts”https://www.tractica.com, July 5, 2017 

สําหรับการเติบโตของหุ6นยนต�อุตสาหกรรมโลกในปQ 2014 นั้น International 
Federation ofRobotics (IFR) ได�คาดการณ�ว6าจะมีอัตราการเติบโตร�อยละ 15 ต6อปQยอดขาย
ท้ังหมดจะอยู6ท่ีประเทศจีน ญ่ีปุ�น สหรัฐอเมริกา เกาหลีใต� และเยอรมนี 
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แผนภาพท่ี 2-3 ประเทศท่ีมีปริมาณการใช�หุ6นยนต�อุตสาหกรรมมากท่ีสุดในโลก ปQ2010-
2014 

 
ท่ีมา: Frank Tobe: The Robot Report; https://www.robotics.org/, December 18, 2015   

สมาคมหุ6นยนต�ของญ่ีปุ{น (Japan Robot Association) ได�ประเมินแนวโน�มความ
ต�องการใช�หุ6นยนต�ของโลกว6าจะมีอัตราเติบโตสูงข้ึนอย6างต6อเนื่อง โดยคาดว6าปQ2568 หุ6นยนต�ทุก
ประเภทจะมีมูลค6ารวม 66,400 ล�านเหรียญสหรัฐ โดยเป0นหุ6นยนต�บริการประมาณ 50,000 ล�าน
เหรียญสหรัฐ และ Industrial DevelopmentBureau (IDB) ซ่ึงเป0นหน6วยงานในกระทรวง
เศรษฐกิจของไต�หวัน คาดว6าในปQ 2563 ตลาดหุ6นยนต�ทุกประเภทจะมีมูลค6ารวมสูงถึง 1,400,000 
ล�านเหรียญสหรัฐ ซ่ึงมากกว6ามูลค6าตลาดรถยนต�ท้ังโลก โดยบริษัทผู�ผลิตหุ6นยนต�ชั้นนําของโลก ได�แก6 
บริษัท ABB, Yaskawa Motoman Robotics, Fanuc Ltd., KUKA RoboticsCorporation, 
Kawasaki Heavy Industries Ltd., Mitsubishi Electric Corporation, Nachi RoboticSystem 
Inc., Panasonic Corporation, Universal Robots, Daihen Corporation (OTC, 
Nachi),Denso Corporation, Epson America Inc., Dyson และ Robotnik 

มูลค�าตลาดหุ�นยนต�ในเอเชีย 

ปGจจุบันทวีปเอเชียมีสัดส6วนตลาดหุ6นยนต�และระบบอัตโนมัติเป0นอันดับหนึ่งท่ีมี
มูลค6าตลาดสูงถึงร�อยละ 40 ของตลาดหุ6นยนต�โลก โดยในปQ2014 ท่ัวโลกมีมูลค6าตลาดหุ6นยนต�และ
ระบบอัตโนมัติประมาณ5.5 แสนล�านเหรียญสหรัฐ และคาดการณ�ว6าอัตราจะสูงข้ึนปQละประมาณ
ร�อยละ 15 และคาดว6าในปQ 2020 จะมีค6าใช�จ6ายด�านหุ6นยนต�และระบบอัตโนมัติประมาณ 1.4 ล�าน
ล�านเหรียญสหรัฐท่ีเอเซียจะยังคงเป0นผู�นําตลาดในการขายหุ6นยนต�ท่ีจะมียอดขายหุ6นยนต�เพ่ิมข้ึนจาก



 

ประมาณ 140,000 ยูนิตในปQ 
แบ6งมากท่ีสุด คิดเป0นร�อยละ 

 
แผนภาพท่ี 2-4 ส6วนแบ6ง
2015 

 

สภาพของเทคโนโลยีการผลิตของประเทศไทย

1. สภาพการผลิตของภาคอุตสาหกรรมไทย
อุตสาหกรรมการผลิต คือการผลิตสินค�าเพ่ือการจํา

ต6างๆ ในการดําเนินการแปรรูปวัตถุดิบด�วยกระบวนการ
ร6วมกับการทํางานของแรงงานในการผลิต ปกติการผลิตในอุตสาหกรรมจะเป0นการนํา
เปลี่ยนสภาพ ให�เป0นผลิตภัณฑ� ซ่ึงผลิตภัณฑ�อาจจะถูก
ความซับซ�อนมากข้ึน เช6น เสื้อผ�า รถยนต�เฟอร�นิเจอร� และสินค�าอุปโภคบริโภค ระบบการผลิต
โดยท่ัวไปมีพ้ืนฐานท่ีประกอบไปด�วย 

1.1ปGจจัยการผลิต 
(Machines)เงิน (Money) 

1.2กระบวนการผลิต 
วิธีการต6างๆ การนําส6วนประกอบต6างๆ เข�ามาประกอบด�วยกัน การสร�างรูปทรง การตกแต6งและ
ทดสอบ 
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ยูนิตในปQ 2014เป0นตลาดท่ีใหญ6ท่ีสุดและเติบโตเร็วท่ีสุดในโลก 
แบ6งมากท่ีสุด คิดเป0นร�อยละ 44 ของตลาดเอเซีย 

ส6วนแบ6งการขายหุ6นยนต�อุตสาหกรรม จําแนกตามตลาดสําคัญในภูมิภาคเอเชียของปQ 

ภาพของเทคโนโลยีการผลิตของประเทศไทย 

สภาพการผลิตของภาคอุตสาหกรรมไทย 
อุตสาหกรรมการผลิต คือการผลิตสินค�าเพ่ือการจําหน6าย โดยมีเครื่องจักรอุปกรณ�

เนินการแปรรูปวัตถุดิบด�วยกระบวนการต6างๆ เช6น ทางเคมี ชีวะและทางกายภาพ 
งานของแรงงานในการผลิต ปกติการผลิตในอุตสาหกรรมจะเป0นการนํา

เป0นผลิตภัณฑ� ซ่ึงผลิตภัณฑ�อาจจะถูกนําไปใช�เพ่ือการผลิตของสินค�าอย6างอ่ืนท่ีมี
เช6น เสื้อผ�า รถยนต�เฟอร�นิเจอร� และสินค�าอุปโภคบริโภค ระบบการผลิต

นฐานท่ีประกอบไปด�วย 3 ส6วนด�วยกันคือ 
ปGจจัยการผลิต (Input) ได�แก6 คน (Man) วัตถุดิบ (Materials) 

Money) พลังงาน (Energy) และข6าวสารข�อมูล (Information)
กระบวนการผลิต (Process) ได�แก6 การจัดเตรียมวัตถุดิบต6างๆ 

ส6วนประกอบต6างๆ เข�ามาประกอบด�วยกัน การสร�างรูปทรง การตกแต6งและ

เป0นตลาดท่ีใหญ6ท่ีสุดและเติบโตเร็วท่ีสุดในโลก โดยมีจีนมีส6วน

ขายหุ6นยนต�อุตสาหกรรม จําแนกตามตลาดสําคัญในภูมิภาคเอเชียของปQ 

 

หน6าย โดยมีเครื่องจักรอุปกรณ�
ทางเคมี ชีวะและทางกายภาพ 

งานของแรงงานในการผลิต ปกติการผลิตในอุตสาหกรรมจะเป0นการนําวัตถุดิบมา
ใช�เพ่ือการผลิตของสินค�าอย6างอ่ืนท่ีมี

เช6น เสื้อผ�า รถยนต�เฟอร�นิเจอร� และสินค�าอุปโภคบริโภค ระบบการผลิต

Materials) เครื่องจักร 
Information) 

ได�แก6 การจัดเตรียมวัตถุดิบต6างๆ การแปรรูปด�วย
ส6วนประกอบต6างๆ เข�ามาประกอบด�วยกัน การสร�างรูปทรง การตกแต6งและการ
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1.3ผลผลิต (Output) ได�แก6 ผลิตภัณฑ�สําเร็จรูป (Products) ซ่ึงผลผลิตจะออกมา 
ในรูปของสินค�าหรือบริการ 

ในอุตสาหกรรมการผลิตของประเทศไทย มีท้ังการผลิตในระดับหัตถกรรมไปจนถึงการ
ผลิตท่ีใช�เทคโนโลยีข้ันสูง มีท้ังผู�ประกอบการขนาดเล็กไปจนถึงผู�ประกอบการท่ีเป0นบริษัทข�ามชาติ
เข�ามาลงทุน ท่ีผ6านมาอุตสาหกรรมการผลิตของประเทศไทยใช�ข�อได�เปรียบทางด�านแรงงานท่ีมี
ค6าจ�างแรงงานท่ีไม6สูงมากเม่ือเทียบกับประเทศท่ีพัฒนาแล�ว ส6งผลให�ในปGจจุบันอุตสาหกรรมการผลิต
ของประเทศไทยใช�แรงงานในการทํางานค6อนข�างมาก ทําให�ผลิตภาพของสถานประกอบการหรือ
กระบวนการผลิตไม6แน6นอนข้ึนอยู6กับความชํานาญของแรงงาน อีกท้ังการข้ึนค6าแรงข้ันตํ่าเพ่ือ
ตอบสนองต6อค6าครองชีพในปGจจุบันทําให�ต�นทุนการผลิตของผู�ประกอบการสูงข้ึน รวมไปถึงการขาด
แคลนแรงงานท้ังปริมาณและคุณภาพแรงงาน ทําให�ความสามารถในการแข6งขันของอุตสาหกรรม
ไทยลดลง 

2. ประเภทของกระบวนการผลิต 
กระบวนการผลิต สามารถแบ6งได� 2 ประเภท คือ กระบวนการผลิตแบบต6อเนื่อง 

(Continuous Production Process) และ กระบวนการผลิตแบบไม6ต6อเนื่อง (Intermittent 
Production Process) 

2.1 กระบวนการผลิตแบบต6อเนื่อง (Continuous Production Process) หมายถึง
กระบวนการผลิตท่ีตัวสินค�าท่ีอยู6ระหว6างการผลิตจะไหลหรือเคลื่อนท่ีไปในกระบวนการผลิตอย6าง
ต6อเนื่อง โดยท่ัวไปจะเป0นการผลิตสินค�าท่ีมีจํานวนครั้งละมากๆ เป0นสินค�าท่ีมีรูปแบบเป0นมาตรฐาน 
มีการใช�เครื่องจักรเครื่องมือพิเศษใช�ช6วยในการผลิต เช6นการผลิตน้ําอัดลม โทรทัศน� รถยนต� เป0นต�น
กระบวนการผลิตนีใช�พ้ืนท่ีในโรงงานได�ประโยชน�คุ�มค6าเต็มประสิทธิภาพเพราะพ้ืนท่ีส6วนใหญ6ใช�เป0น
พ้ืนท่ีในกระบวนการผลิตของสายการผลิต เหลือพ้ืนท่ีในการเก็บวัตถุดิบเล็กน�อย และการขนย�าย
วัตถุดิบในสายการผลิต ก็จะใช�การขนย�ายแบบตายตัว เช6น ใช�สายพาน (Conveyor) เป0นการผลิต
อย6างต6อเนื่องโดยท่ีปล6อยชิ้นงานหลังจากผ6านกระบวนการท่ี 1 แล�วลําเลียงไปยังกระบวนการท่ี 2 
โดยไม6ต�องมีการพักรอสะสมเพ่ือการขนย�ายการผลิตลักษณะนี้เป0นจุดเริ่มต�นของการผลิตแบบ
อัตโนมัติ ผู�ประกอบการในปGจจุบันยังมีจํานวนน�อยท่ีทํางานในลักษณะนี้ส6วนใหญ6อยู6ในสถาน
ประกอบการขนาดใหญ6เนื่องจากขาดการบริหารจัดการผลิตท่ีถูกต�อง และขาดประสบการณ�การ
บริหารการผลิตท่ีมองว6าลักษณะสินค�าของตนไม6สามารถทําาอย6างต6อเนื่องได� 

2.2 กระบวนการผลิตแบบไม6ต6อเนื่อง (Intermittent Production Process) เป0น
การผลิตท่ีสินค�าท่ีอยู6ระหว6างการผลิตจะไม6ไหลหรือเคลื่อนท่ีอย6างต6อเนื่องในกระบวนการผลิต มีการ
หยุด หรือรอคอย เป0นระยะๆ เช6น การผลิตเสื้อผ�า การผลิตข้ึนรูปชิ้นส6วนโลหะด�วยการกลึง เป0นต�น 
ซ่ึงในการผลิตแบบนี้ผู�ผลิตจะต�องมีการวางแผนกําหนดวิธีการขนย�ายวัสดุให�เหมาะสม ลําดับในการ
ผลิตท่ีดีจึงจะทําให�การผลิตมีประสิทธิภาพ 
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ในปGจจุบัน โรงงานการผลิตส6วนใหญ6ในกลุ6มของผู�ประกอบการขนาดกลางและขนาด
เล็ก (SMEs) มีการทํางานในลักษณะในรูปแบบของระบบการผลิตแบบนี้หรือเรียกอีกชื่อหนึ่งว6าการ
ผลิตแบบเป0นBatch คือเป0นการผลิตเป0นช6วงโดยทํางานเสร็จในกระบวนการผลิตท่ี 1 ก6อนจึงขนถ6าย
ไปยังกระบวนการผลิตท่ี 2ในลักษณะท่ีไม6ต6อเนื่องกันกระบวนการผลิตลักษณะนี้เป0นการทํางานทีละ
ช6วงตอน หากขาดการสร�างความสมดุลในการผลิต (Line Balancing) แล�วก็จะส6งผลทําการผลิตมี
ประสิทธิภาพตํ่า รวมท้ังต�องเสียพ้ืนท่ีในการจัดเก็บงานระหว6างการผลิต (work-in-process: WIP) 
ด�วย 

สภาพความสามารถด9านเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติของอุตสาหกรรมไทย 

อุตสาหกรรมการผลิตมีความต�องการเพ่ิมผลผลิตให�สูงข้ึนด�วยการใช�เครื่องจักรเพ่ือเพ่ิม
อัตราการผลิตให�สูงข้ึนโดยเฉพาะระบบอัตโนมัติ (Automation ManufacturingSystem) ซ่ึงมี
ความเจริญก�าวหน�าทางเทคโนโลยีท่ีมีการพัฒนาอย6างรวดเร็ว ผู�ประกอบการมีความต�องการระบบ
อัตโนมัติมาใช�ในงานของตนเอง แต6ส6วนใหญ6ยังขาดความรู�ความเข�าใจและจุดเริ่มต�นของการ
ปรับเปลี่ยนระบบการผลิตในลักษณะ batch มาเป0นระบบการผลิตอย6างต6อเนื่องและขาดความ
ชํานาญในการปรับปรุงระบบการผลิต 

ดังนั้นผู�ประกอบการท่ีต�องการนําระบบอัตโนมัติมาใช�อาจมีวัตถุประสงค�ท่ีแตกต6างกัน 
เช6น ต�องการมาทดแทนแรงงาน หรือมาชดเชยการขาดแคลนแรงงาน ต�องการคุณภาพการผลิตท่ีดี
ข้ึน ความสมํ่าเสมอของการผลิตความเร็วและความแม6นยําในการผลิต อย6างไรก็ตามกลุ6มผู�ใช�งานนี้ มี
ความสามารถทางด�านเทคโนโลยีท่ีแตกต6างกันไป ความสามารถด�านเทคโนโลยีการผลิตแบบอัตโนมัติ
ของผู�ประกอบการไทยสามารถแบ6งออกได�เป0น 5 ระดับดังนี้ 

1. No technological capability ไม6มีความสามารถในการซ้ือหรือจัดหาเทคโนโลยี 
ต�องพ่ึงพาผู�เชี่ยวชาญภายนอกในการจัดหา ต�องพ่ึงคําแนะนําจากผู�ขายหรือตัวแทนจําหน6ายรวมท้ังท่ี
ปรึกษาภายนอก การนําเทคโนโลยีเหล6านั้นเข�ามาใช�ยังขาดความเข�าใจในวิธีการเลือกใช�เครื่องจักร
ด�วยตนเอง 

2. Acquisition and adoption capability มีความสามารถในการจัดหา และใช�
เทคโนโลยีได�เองมีความเข�าใจในเทคโนโลยี มีความสามารถในการประเมินเทคโนโลยีเพ่ือนํามาใช�ใน
สถานประกอบการ และมีความสามารถในการใช�เทคโนโลยีได�อย6างมีประสิทธิภาพ 

3. Maintenance capability ความสามารถในการซ6อมบํารุงเทคโนโลยีท่ีตัวเองมีอยู6 
มีความเข�าใจในหลักการของเทคโนโลยีและสามารถเปลี่ยนหรือซ6อมบํารุงชิ้นส6วนของเครื่องจักรหรือ
เทคโนโลยีได� 
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4. Modification capability ความสามารถในการปรับเปลี่ยนเทคโนโลยีท่ีมีอยู6ใน
สถานประกอบการได� มีความสามารถในการปรับเปลี่ยนเครื่องจักรให�เหมาะสมกับงานการผลิตของ
ตนเอง มีความสามารถในการเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีและดัดแปลงให�ใช�งานได�ตามความต�องการ 

5. Development capability มีความสามารถในการพัฒนาหรือสร�างเทคโนโลยีได�
เองมีความเข�าใจในทางด�านวิทยาศาสตร�และเทคโนโลยีท่ีจะนํามาใช�ในกระบวนการผลิต สามารถ
พัฒนาเครื่องจักรเพ่ือตอบสนองกระบวนการผลิตของตนเองได� 

แผนภาพท่ี 2-5 ความสามารถด�านเทคโนโลยีการผลิตของผู�ใช�งานระบบอัตโนมัติ 

ความสามารถในการผลิตของไทยด9านเทคโนโลยีการผลิตระบบอัตโนมัติและ
หุ�นยนต� 

ปGจจุบันผู�ประกอบการในประเทศไทยมีการพัฒนาและนําเอาระบบการผลิตแบบ
อัตโนมัติมาใช�ในสถานประกอบการในหลากหลายรูปแบบและในลักษณะต6างๆ ท้ังเป0นการนําเข�า
แบบ turnkey การประยุกต�ใช�และพัฒนาข้ึนเองในสถานประกอบการ และการผลิตข้ึนเอง
ภายในประเทศ โดยผู�ให�บริการด�านระบบอัตโนมัติมีท้ังบริษัทต6างชาติและบริษัทของคนไทย มีท้ัง
ผู�ผลิตชิ้นส6วน ผู�นําเข�าชิ้นส6วนอุปกรณ�ระบบอัตโนมัติ ผู�สร�างเครื่องจักรอัตโนมัติ และผู�วิจัยพัฒนา
ระบบอัตโนมัติท่ีอยู6ในภาคเอกชนและภาคการศึกษา หากพิจารณาด�วยห6วงโซ6คุณค6า (Value Chain) 
อุตสาหกรรมของระบบการผลิตอัตโนมัติ สามารถแบ6งออกได�เป0น 4 กลุ6มใหญ6ๆ ได�แก6  

1. ผู�ผลิต/จําหน6าย ชิ้นส6วนและองค�ประกอบ (Parts and Components) 
2. ผู�พัฒนาซอฟต�แวร� (Software Developer) 
3.ผู�ผลิต/จําหน6ายหุ6นยนต� (Original robot Producers) 
4.ผู�พัฒนาระบบการผลิตอัตโนมัติ (System Integrators) 
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แผนภาพท่ี 2-6 ห6วงโซ6คุณค6าของอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ6นยนต� 

 
1.ผู�ผลิต/จําหน6ายชิ้นส6วนและองค�ประกอบ (Parts and Components) เช6นsensor, 

motorและactuators เป0นต�น กลุ6มนี้มีท้ังผู�ผลิตและจําหน6ายในประเทศ โดยมากเป0นการนําเข�า
เทคโนโลยีจากต6างประเทศเข�ามาใช�งาน ท้ังนี้ส6วนใหญ6แล�วชิ้นส6วนท่ีเป0นโครงสร�างของระบบการผลิต
อัตโนมัติสามารถผลิตหรือซ้ือได�ในประเทศ แต6อุปกรณ�ท่ีเป0นอุปกรณ�อีเล็คทรอนิกส� เซนเซอร�และ
อุปกรณ�ตรวจวัดต6างๆท่ีใช�ในการควบคุมการทํางานของของเครื่องจักรหรือระบบการผลิตยังคงต�อง
นําเข�าจากต6างประเทศเป0นส6วนใหญ6ในประเทศไทยมีผู�จําหน6ายเทคโนโลยีอัตโนมัติท่ีมาจาก
ต6างประเทศหลายแห6ง ท้ังจากประเทศญ่ีปุ�นเยอรมนี สหรัฐอเมริกา รวมท้ังจากประเทศจีน ซ่ึง
ชิ้นส6วนและอุปกรณ�เหล6านี้โดยมากมักจะไม6ได�ถูกขายโดยตรงให�กับกลุ6มผู�ประกอบการอุตสาหกรรม
การผลิต แต6เป0นการจําหน6ายให�กับกลุ6มผู�สร�างระบบการผลิตแบบอัตโนมัติหรือผู�พัฒนาระบบดังนั้น 
ความเชื่อมโยงของผู�จําหน6ายชิ้นส6วนกับผู�ให�บริการระบบอัตโนมัติ จึงมีความสําคัญเนื่องจากหากผู�
จําหน6ายชิ้นส6วนและผู�ให�บริการระบบอัตโนมัติเป0นพันธมิตรท่ีดีต6อกันจะช6วยให�การพัฒนาเทคโนโลยี 
ท่ีใช�กับอุตสาหกรรมท่ีเป:าหมายของบริษัทผู�ให�บริการมีความต6อเนื่อง และช6วยให�ผู�ให�บริการระบบ
อัตโนมัติสามารถแข6งขันได� ไม6ว6าจะเป0นในเรื่องของราคา ความรวดเร็วในการส6งมอบ และองค�
ความรู�ท่ีได�รับถ6ายทอดมาจากบริษัทเจ�าของเทคโนโลยีอัตโนมัติ 

2.ผู�พัฒนาซอฟต�แวร� (Software Developer) คือผู�พัฒนาโปรแกรมเพ่ือควบคุมและ
สั่งงานให�เครื่องจักรต6างๆท่ีอยู6ในระบบสามารถทํางานได�อย6างถูกต�องตรงกับความต�องการในการใช�
งานในการผลิต โดยส6วนนี้อาจเป0นผู�ประกอบการเฉพาะ หรือ อาจรวมเป0นส6วนหนึ่งของผู�พัฒนา
ระบบการผลิตอัตโนมัติ 
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3.ผู�ผลิต/จําหน6ายหุ6นยนต� (Original Robot Producers) เป0นผู�ออกแบบและสร�าง
แขนกลท่ีสามารถเคลื่อนท่ีได� แต6ในส6วนปลายของแขนกลยังไม6มีการติดต้ังอุปกรณ�การใช�งานเพ่ือให�
ตรงกับการใช�งาน 

บริษัทผู�ผลิตหุ6นยนต�อุตสาหกรรมชั้นนําของโลก 10 อันดับแรกถูกแสดงตารางท่ี 2-2
โดยเม่ือพิจารณาจากความสามารถทางเทคโนโลยี ชื่อเสียง ยอดขายและพ้ืนฐานของบริษัท เห็นได�ว6า
ยังเป0นกลุ6มบริษัทท่ีมาจากประเทศในโซนยุโรป สหรัฐอเมริกา และญ่ีปุ�น เช6นเดียวกับระบบอัตโนมัติ
และชิ้นส6วนอีกด�วย 

ตารางท่ี 2-2 รายชื่อบริษัทผู�ผลิตหุ6นยนต�อุตสาหกรรมชั้นนําของโลก 10 อันดับ 

ลําดับ แบรนด� รายละเอียด 
1 ABB มีสํานักงานใหญ6อยู6ท่ี เมืองซูริค ประเทศสวิตเซอร�แลนด�  

สินค�าท่ีเก่ียวข�องกับ automation และ หุ6นยนต� ด�วยประสบการณ�
ท่ีมากกว6า 40 ปQเป0นผู�นําทางด�านหุ6นยนต�อุตสาหกรรมของโลก  
มียอดขาย รวมในปQ พ.ศ. 2557 ประมาณ 10.1 พันล�านเหรียญ
สหรัฐ 

2 Fanuc บริษัทสัญชาติญ่ีปุ�น จําหน6ายและให�บริการสินค�าประเภทระบบ
อัต โน มั ติ  เ ช6 น  หุ6 นยนต� อุตสาหกรรมและระบบComputer 
Numerical Control บริษัทเป0นหนึ่งในผู�ผลิตหุ6นยนต�อุตสาหกรรมท่ี
ใหญ6ท่ีสุดในโลกและหุ6นยนต�ของบริษัทถูกใช�ไปใน อุตสาหกรรมการ
บิน อุตสาหกรรมยานยนต� อุตสาหกรรมผลิตสินค�าอุปโภคบริโภค 
และในอุตสาหกรรมอ่ืน โดยบริษัทมียอดขายอยู6ท่ี 1.51 พันล�าน
เหรียญสหรัฐ 

3 Yaskawa บริษัทสัญชาติญ่ีปุ�น เป0นผู�ผลิตชิ้นส6วน Automation เช6น 
Servos,AC Motor Drives, Switches และหุ6นยนต�อุตสาหกรรม 
เป0นต�น โดยเป0นหุ6นยนต�ท่ีใช�ในงานต6างๆ เช6น Arc welding, Spot 
welding การหยิบจับ การประกอบ และกระบวนการใน
อุตสาหกรรมต6างๆ เป0นต�น โดยมียอดขายอยู6 ท่ีประมาณ 1.13 
พันล�านเหรียญสหรัฐฯ 
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4 Kawasak เป0นบริษัทท่ีผลิต รถจักรยานยนต� เรือ รถแทรกเตอร� เครื่องจักร 
อุปกรณ�ทางด�านการบิน และหุ6นยนต�อุตสาหกรรม ในส6วนของ
หุ6นยนต�อุตสาหกรรมบริษัทมีประสบการณ�ในการพัฒนามากกว6า 45 
ปQ มียอดขายปQละประมาณ 1.13พันล�านเหรียญร�สหรัฐ 
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ตารางท่ี 2-2 รายชื่อบริษัทผู�ผลิตหุ6นยนต�อุตสาหกรรมชั้นนําของโลก 10 อันดับ (ต6อ) 

ลําดับ แบรนด� รายละเอียด 
5 Stäubli บริษัทสัญชาติSwiss หุ6นยนต�ของบริษัทส6วนใหญ6ถูกใช�ใน

อุตสาหกรรมพลาสติกอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส� อุตสาหกรรมด�าน 
photovoltaic และ ทางด�านวิทยาศาสตร� โดยมียอดขายโดยรวมปQ
ละประมาณ 1.03 พันล�านเหรียญสหรัฐ 

6 Kuka บริษัทสัญชาติเยอรมัน เป0นผู�นําทางด�านหุ6นยนต�อุตสาหกรรม และ
ด�าน Factory Automation ส6วนใหญ6หุ6นยนต�อุตสาหกรรมของ
บริษัทได�ถูกนําไปใช�ในอุตสาหกรรมยานยนต�อุตสาหกรรมพลาสติก 
อุตสาหกรรมข้ึนรูปโลหะ และอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส� มียอด
จําหน6ายหุ6นยนต�อุตสาหกรรมปQละประมาณ 941.6ล�านเหรียญสหรัฐ 

7 Nachi 
Fujikoshi 

บริษัทสัญชาติญ่ีปุ�น ส6วนใหญ6หุ6นยนต�ใช�ในงาน Spot welding, Arc 
welding และกระบวนการต6างๆในอุตสาหกรรม มียอดขายโดยรวม
ปQละประมาณ 154 ล�านเหรียญสหรัฐ 

8 Epson เป0นส6วนหนึ่งของบริษัท Seiko Epson ซ่ึงเป0นผู�นําทางด�านการผลิต
คอมพิวเตอร�พริ้นเตอร� และอุปกรณ�ท่ีเก่ียวข�องกับรูปภาพ โดยส6วน
ใหญ6จะเป0นหุ6นยนต�ท่ีใช�ในงานท่ีมีความเท่ียงตรงและแม6นยําสูง 
รวมท้ังงานท่ีต�องการความเร็วสูง (High Speed) ซ่ึงมียอดขาย
โดยรวมปQละประมาณ 136 ล�านเหรียญสหรัฐ 

9 Adept 
robots 

บริษัทสัญชาติสหรัฐอเมริกา เป0นหนึ่งในผู�ผลิตหุ6นยนต�อุตสาหกรรมท่ี
ใหญ6ท่ีสุดในสหรัฐอเมริกา โดยส6วนใหญ6หุ6นยนต�ของบริษัทได�ถูก
นําไปใช�ในงาน high-speed, precision manufacturing, 
packaging,and factory automation มียอดขายโดยรวมประมาณ
ปQละ54.2 ล�านเหรียญสหรัฐ 

10 Comau บริษัทสัญชาติอิตาลี ส6วนใหญ6หุ6นยนต�ของบริ ษัทถูกใช�ในงาน 
welding, press-shop automation,foundry, 
handling/palletizing,  plastic welding บริษัทมีการขายหุ6นยนต�
ไปแล�วกว6า 32,000 ตัวท่ัวโลก 

4.ผู�พัฒนาระบบการผลิตอัตโนมัติ (System Integrators)หรือผู�ให�บริการระบบ
อัตโนมัติ เป0นผู�ประกอบการท่ีเชี่ยวชาญในการออกแบบและสร�างระบบการผลิตแบบอัตโนมัติรวมท้ัง
กิจกรรมในการให�บริการแก6ลูกค�าความสามารถของผู�ประกอบอุตสาหกรรมการผลิตท่ีมีขนาดกลาง
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ถึงขนาดใหญ6บางรายข้ึนอยู6กับความสามารถทางด�านการพัฒนาเทคโนโลยีของบุคลากรในองค�กรนั้น 
การออกแบบและพัฒนาเครื่องจักรอัตโนมัติโดยท่ัวไปเป0นการทํางานท่ีประกอบไปด�วยส6วนต6างๆ 
ดังต6อไปนี้ 

4.1. ดําเนิการศึกษาเง่ือนไขและลักษณะงานท่ีต�องการใช�เครื่องจักร/ระบบการ
ผลิตอัตโนมัติ และกําหนดข้ันตอนการทํางานของเครื่องจักรอัตโนมัติให�สอดคล�องกับสภาพการใช�
งานจริงให�มากท่ีสุด ในการออกแบบแนวคิดการทํางานของเครื่องจักรเป0นแบบกว�างๆ ผู�ออกแบบ
ควรออกแบบให�ได�รูปแบบท่ีง6ายต6อการสร�างเครื่อง และสะดวกต6อการติดต้ังเครื่องจักรใน
สายการผลิตง6ายต6อการใช�งานของผู�ปฏิบัติงาน รวมท้ังง6ายต6อการดูแลรักษาซ6อมบํารุง  

4.2เลือกอุปกรณ�เพ่ือนํามาพัฒนาและใช�ในระบบการผลิตแบบอัตโนมัติ 
โดยท่ัวไปจะเลือกใช�อุปกรณ�มาตรฐานท่ีมีขายในท�องตลาดเช6น มอเตอร� กระบอกลมLinear Guide 
เกียร� และอุปกรณ�อ่ืนๆ การพัฒนาเครื่องจักรอัตโนมัติเพ่ือใช�ในแต6ละอุตสาหกรรมต�องเข�าใจ
หลักการพ้ืนฐานของระบบอัตโนมัติ เช6น ในอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส� ท่ีต�องอยู6ในพ้ืนท่ีควบคุม
สภาวะแวดล�อมอันเนื่องจากข�อจํากัดจากกระบวนการผลิต มีความจําเป0นต�องควบคุมสภาวะ
แวดล�อมให�สะอาดและเหมาะสม ดังนั้นระบบขับเคลื่อนด�วยลมและมอเตอร�ไฟฟ:าจึงได�รับความนิยม
ในการนํามาใช�งาน ดังนั้นการออกแบบภายใต�สภาวะจํากัดทําให�ราคาเครื่องอัตโนมัติค6อนข�างสูงและ
การหาซ้ือชิ้นส6วนบางชนิดค6อนข�างยาก 

4.3การออกแบบข�อต6อ และตําแหน6งยึดของส6วนประกอบต6างๆ รวมท้ังอุปกรณ�
ท่ีปลายแขนของหุ6นยนต�จะต�องสอดคล�องกับการทํางานของอุปกรณ�แต6ละประเภทท่ีนํามาประกอบ
รวมกันเป0นเครื่องจักรอัตโนมัติโดยจุดนี้จะเก่ียวเนื่องกับงาน Tooling หากผู�ออกแบบมีความเข�าใจ
การทําชิ้นงานท่ีดี จะส6งผลให�ราคาต�นทุนเครื่องจักรตํ่าลง 

4.4โดยท่ัวไปแล�วทีมงานประกอบเครื่องจะเป0นทีมทํางานเดียวกันกับทีม
ผู�ออกแบบ เนื่องจากทีมงานการประกอบจะต�องมีความเข�าใจถึงการทํางานของแต6ละอุปกรณ�เป0น
อย6างดี เนื่องจากการติดต้ังได�ตามข�อกําหนดจะเป0นการลดข�อผิดพลาด งานเขียนโปรแกรมควบคุม 
และทดสอบการทํางานของอุปกรณ�ต6างๆ เช6น การทดสอบชุดขับเคลี่อน การทดสอบเซนเซอร� และ
การทดสอบระบบ vision การทํางานส6วนนี้ต�องมีความเข�าใจและประสบการณ�พัฒนาค6อนข�างมาก 
จะต�องมีการคิดอย6างรอบคอบเพ่ือให�ทุกส6วนทํางานร6วมกันได�ตามท่ีต�องการ 

เทคโนโลยีท่ีเก่ียวข9องกับระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต� 

แนวทางการพัฒนาระบบอัตโนมัติและหุ6นยนต� รวมท้ังส6วนประกอบ แบ6งตาม
วิทยาการของระบบอัตโนมัติและหุ6นยนต� และวิทยาการพัฒนาระบบอัตโนมัติและหุ6นยนต� ได�ดังนี้ 

1. วิทยาการหุ6นยนต�แบ6งส6วนประกอบออกได�เป0น 3 ส6วนหลักๆ ได�แก6 
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1.1. ส6วนการควบคุม (Manipulation) เป0นส6วนท่ีศึกษาเก่ียวกับการ
ออกแบบชิ้นส6วนหุ6นยนต� การประกอบชิ้นส6วนให�เป0นรูปร6างหุ6นยนต� ความสัมพันธ�ของชิ้นต6อโยงและ
ข�อต6อแกนพิกัด จลนศาสตร�(Kinematics) จนถึงการควบคุมหุ6นยนต�เพ่ือให�เกิดการเคลื่อนท่ี 
วิทยาการส6วนนี้จะเก่ียวข�องกับวิศวกรรมเครื่องกลและไฟฟ:าเป0นส6วนใหญ6 

1.2ส6วนการรับรู� (Perception) เป0นส6วนท่ีศึกษาเก่ียวกับการรับข�อมูลจาก 
Sensor ต6างๆ เช6นระบบการแยกภาพของหุ6นยนต� (Robot Vision) ตัวตรวจจับแรง (Force 
Sensor) เพ่ือนํามาประมวลผลและส6งคําสั่งไปควบคุมการทํางานของตัวขับเคลื่อน (Actuator) ต6างๆ 
เช6น มอเตอร� ไฮดรอลิก และนิวเมตริกท่ีอยู6เป0นส6วนประกอบของหุ6นยนต� วิทยาการส6วนนี้จะ
เก่ียวข�องกับวิศวกรรมไฟฟ:าและอิเล็กทรอนิกส�เป0นส6วนใหญ6 

1.3ส6วนการเข�าใจ (Cognition) เป0นส6วนท่ีศึกษาเก่ียวกับการนําข�อมูลท่ี
หุ6นยนต�ได�รับมาจากตัวตรวจจับหรือจากคําสั่งของผู�ใช�มาประมวลผล เพ่ือทําให�หุ6นยนต�สามารถ
ตัดสินใจให�สอดคล�องกับหลักการท่ีได�โปรแกรมไว�ท่ีหุ6นยนต� แล�วส6งคําสั่งไปแสดงผลท่ีตัวแสดงผล
หรือตัว ขับเคลื่อน วิทยาการในส6วนนี้ยั งครอบคลุมถึงการนํ าปGญญาประดิษฐ�  (Artificial 
Intelligence) ตลอดจนเรียนรู�แบบเครื่องจักร (Machine Learning) เพ่ือปรับเปลี่ยนแนวทางการ
แก�ไขและการทํางานของตนเองได�อย6างอัตโนมัติตามหลักการท่ีได�โปรแกรมไว�ท่ีระบบสมองของ
หุ6นยนต� 

2. วิทยาการพัฒนาหุ6นยนต� แบ6งได�เป0นด�านต6างๆ ดังนี้ 
2.1. ด�านการปฏิสัมพันธ� (Interaction) การสื่อสารข้ันพ้ืนฐานของหุ6นยนต�

คือ ปGญญาประดิษฐ�(Artificial Intelligence) ซ่ึงช6วยให�หุ6นยนต�เข�าใจความหมาย หรือการ
ตีความหมาย เช6น การพัฒนาให�จดจําใบหน�า (Face Recognition) และท6าทางการเคลื่อนไหว
(Gesture Recognition) ด�วยเทคโนโลยีการเห็นภาพของหุ6นยนต� (Robot Vision) ท่ีใช�กล�องเป0น
ตัวรับภาพในการแยกแยะรูปแบบใบหน�าและท6าทางของผู�ใช�งาน โดยอาศัยความรู�เรื่องระบบภาพ
(vision system) และการประมวลผลภาพในคอมพิวเตอร� (Image Processing) ซ่ึงในบางระบบ
ผู�ใช�สามารถใช�เสียงในการสั่งงานหุ6นยนต�ผ6านการจดจําเสียง (Speech Recognition) โดยหุ6นยนต�
จะโต�ตอบกับผู�ใช�ด�วยท6าทางผ6านทางจอแสดงภาพ หรือผ6านทางลําโพงด�วยเสียงสังเคราะห�
(Synthesized Sound) และจะสามารถสั่งงานผ6านประสาทสัมผัสต6างๆ ของหุ6นยนต�ได�ต6อไป 

2.2. ด�านการเคลื่อนท่ี(Locomotion) ท่ีอาศัยความรู�ด�านพลศาสตร� 
(Dynamics) การพัฒนาอุปกรณ�ขับ (Actuator) ทําให�หุ6นยนต�มีประสิทธิภาพในการขับเคลื่อนมาก
ข้ึน 

2.3. ด�านการนําทาง (Navigation) หุ6นยนต�จําเป0นต�องรู�ตําแหน6งของตนเอง 
ซ่ึงจะต�องมีการติดต้ังอุปกรณ�ระบุตําแหน6งและการนําทางท่ีมีประสิทธิภาพสูง เช6น อุปกรณ�ตรวจจับ
ตําแหน6งจากสัญญาณดาวเทียมหรือระบบอัลตราโซน6าเรดาห� เป0นต�น 
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2.4ด�านการเคลื่อนย�ายชิ้นงาน (Manipulation) การเคลื่อนไหวของแขน
หุ6นยนต�ในลักษณะต6างๆ เพ่ือให�เหมาะสมกับงาน และสามารถปรับเปลี่ยนได� ช6วยร6นระยะเวลาใน
การทํางานและความเสียหายของสินค�าในโรงงานอุตสาหกรรม 

2.5. ด�านอัจฉริยะ (Intelligence) หุ6นยนต�สามารถสร�างความเข�าใจได�ด�วย
ตนเอง ซ่ึงข้ึนอยู6กับผู�พัฒนาจะออกแบบให�หุ6นยนต�มีความสามารถในการจดจําและพัฒนาข�อมูลท่ีมี
อย6างไร 

ผู9พัฒนาระบบการผลิตอัตโนมัติของไทย (Thai System Integrators) 

ปGจจุบันเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติส6วนใหญ6ของไทยยังคงต�องนําเข�ามาจากต6างประเทศ 
ทําให�ผู�พัฒนาระบบการผลิตอัตโนมัติของไทยจึงเป0นเพียงผู�ท่ีนําส6วนประกอบหรือชิ้นส6วนของระบบ
เทคโนโลยีอัตโนมัติมาประกอบเข�าด�วยกัน เพ่ือให�ได�ระบบการผลิตสินค�า หรือกระบวนการท่ีเป0นไป
ตามความต�องการของลูกค�า ผู�ประกอบการไทยท่ีพัฒนาระบบอัตโนมัติส6วนใหญ6เริ่มจากวิศวกรท่ี
ทํางานอยู6ในโรงงานขนาดใหญ6ท่ีสะสมความรู�จากการทํางานมาพัฒนาระบบการผลิตและเครื่องจักร
อัตโนมัติ ท้ังนี้ก็มีผู�ประกอบการจากต6างประเทศท่ีเข�ามารับออกแบบระบบอัตโนมัติ ซ่ึงส6วนใหญ6มา
จากประเทศชั้นนําทางด�านเทคโนโลยีคือ ญ่ีปุ�นไต�หวัน จีน เกาหลี เยอรมนีและสิงคโปร�รวมท้ังบริษัท
ลูกของบริษัทผู�ผลิตเทคโนโลยีอัตโนมัติหรือแขนกลท่ีเข�ามาต้ังบริษัทในประเทศไทยผู�พัฒนาระบบ
อัตโนมัติของไทยในปGจจุบันส6วนใหญ6จะดําเนินการในข้ันตอนการออกแบบและสร�างเครื่องจักร
รวมถึงการพัฒนาสายการผลิตท้ังระบบ ท้ังนี้ข้ึนอยู6ความความสามารถและประสพการณ�ของแต6ละ
ราย โดยความสามารถ (Capability)ของผู�ให�บริการระบบอัตโนมัติในประเทศไทยสามารถแบ6ง
ออกเป0น 3 ระดับ ตามความสามารถในการผลิตเครื่องจักรและระบบการผลิตแบบอัตโนมัติ ได�แก6 
Designing & Integrating, Replication และ Repairingตามลําดับดังแสดงในแผนภาพท่ี 2-7 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



33 

 

แ ผ น ภ า พ ท่ี  2-7 ระดับความสามารถของ
บริษัทผู�พัฒนาระบบอัตโนมัติของ ไทย 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

ระดับความสามารถของบริษัทผู�พัฒนาระบบอัตโนมัติของไทย มีลักษณะในการ
ให�บริการตามระดับของความสามารถของผู�ประกอบการโดยมีรายละเอียด ดังนี้ 

1. งานออกแบบระบบการผลิตอัตโนมัติ (Design and System Integrating)การ
ออกแบบระบบให�เหมาะสมและตรงกับความต�องการในการทํางาน (Design and Build) และ งาน
ประกอบชิ้นส6วนและคําสั่งควบคุม โดยระดับนี้จะต�องมีความรู�ความสามารถ ความเข�าใจในการ
ออกแบบเครื่องจักร กลไก ระบบไฟฟ:า และระบบควบคุม รวมไปถึง ธรรมชาติและข�อกําหนดใน
อุตสาหกรรมกลุ6มต6างๆในส6วนนี้มีท้ังผู�ประกอบการไทยและผู�ประกอบการท่ีมาจากต6างประเทศท่ีมา
รับออกแบบระบบอัตโนมัติซ่ึงส6วนใหญ6มาจากประเทศญ่ีปุ�น เยอรมันนี สหรัฐอเมริกา จีน เกาหลี 
ไต�หวัน รวมไปถึงประเทศเพ่ือนบ�านคือ มาเลเซียและสิงคโปร� ส6วนใหญ6บริษัทจากต6างประเทศจะเข�า
มารับงานในลักษณะ Turn Key ท้ังระบบ ผู�ประกอบการไทยท่ีมีความสามารถทํางานในส6วนนี้ได�จึงมี
จํานวนน�อย 

2. งานสร�างระบบการผลิตอัตโนมัติ(Replication)เป0นงานสร�างเครื่องจักรหรือระบบ
การผลิตข้ึนตามแบบ (Build-To-Print) ความสามารถของผู�ประกอบการท่ีจะสามารถสร�างหรือผลิต
รองรับคําสั่งซ้ือจากลูกค�าได�ตามจํานวนและสามารถส6งมอบชิ้นส6วนประกอบได�ตามเวลาท่ีลูกค�า
ต�องการ รวมไปถึงการมีคู6ค�าท่ีสามารถขยายกําลังการผลิตเพ่ือรองรับในกรณีท่ีมีคําสั่งซ้ือมากในกลุ6ม
นี้เป0นกลุ6มท่ีสร�างระบบหรือรับทํางานตามแบบท่ีได�รับการออกแบบจากกลุ6มออกแบบและพัฒนา ใน
ส6วนนี้ผู�ประกอบการไทยสามารถทําได�ดีและ มีกําลังการผลิตมีเครื่องจักรและกําลังคนท่ีสามารถผลิต
หรือประกอบระบบอัตโนมัติพร�อมท้ังติดต้ังให�กับลูกค�าได� 

                    งาน 
                ออกแบบและ 
            บูรณาการระบบ 

      (Design & Integration) 

งานซ6อมบํารุง 
(Repair & Maintenance) 

Services) 

งานสร�างระบบ 
(Replication) 
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3. งานซ6อมบํารุงและปรับแต6งระบบ (Repair and Maintenance)งานซ6อมบํารุง
ชิ้นส6วนท่ีเสียหาย และปรับแต6งระบบ กลุ6มนี้จะเป0นผู�ประกอบการไทยท่ีให�บริการซ6อมบํารุงและ
เปลี่ยนอะไหล6ให�กับเครื่องจักร รวมท้ังการให�การบริการ ในลักษณะอ่ืนๆ ท้ังนี้ผู�ประกอบการส6วนนี้
โดยมากจะเป0นส6วนงานท่ีมีอยู6ในผู�ประกอบการรายใหญ6ท่ีสามารถพัฒนาและออกแบบและ
ผู�ประกอบการรายย6อยท่ีรับช6วงจากบริษัทหรือผู�ประกอบการในกลุ6ม System Integrator  

ท้ังนี้ผู�ประกอบการท่ีเป0นผู�พัฒนาระบบอัตโนมัติท่ีดีจะต�องมีความสามารถในการนํา
เทคโนโลยีอัตโนมัติมาใช�นั้นจะต�องประกอบด�วยองค�ประกอบท้ัง 4  ด�าน ดังนี้ 

1. ด�านความรู� (Core Knowledge) ต�องมีความรู�ในด�านต6างๆ ท่ีจะสามารถพัฒนา
หรือเลือกเทคโนโลยีการผลิตแบบอัตโนมัติเข�ามาใช�งาน ไม6ว6าจะเป0นความสามารถในการออกแบบ
หรือสร�างระบบการผลิต บวกกับประสบการณ�ในการเรียนรู�และเข�าใจการผลิตแบบอัตโนมัติ 

2. ด�านบริหารจัดการ (Management) มีความรู�ในด�านการบริการจัดการ การคิด
วิเคราะห�ในการนําระบบอัตโนมัติเข�ามาใช� เข�าใจและสามารถบริหารความยืดหยุ6นของระบบท่ี
สามารถปรับเปลี่ยนไปตามความต�องการของการผลิต การจัดการระบบโซ6อุปทานและการ
ดําเนินงานท่ีสอดคล�องกับระบบการผลิตแบบอัตโนมัติด�วย เนื่องจากผลิตภัณฑ�ท่ีผลิตได�จาก
กระบวนการผลิตต�องถูกส6งไปถึงลูกค�าในเวลาท่ีเหมาะสม หรือตามความต�องการของลูกค�า รวมไป
ถึงการบริหารโครงการต6างๆ ท่ีเก่ียวข�องการการพัฒนาระบบอัตโนมัติท่ีต�องได�ตามเป:าหมายและทัน
ต6อความต�องการของลูกค�าด�วย 

3. ด�านความสามารถ (Capability) ต�องมีความพร�อมในด�านของบุคลากร ทีมงาน
ท่ีรองรับเทคโนโลยีเข�ามาใช�ในสถานประกอบการและความพร�อมของสถานประกอบการเองในการ
รับถ6ายทอด หรือพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตแบบอัตโนมัติเข�ามา รวมไปถึงคู6ค�าท่ีมีระบบหรือการ
จัดการท่ีเข�ากับระบบการผลิตด�วยเช6นกัน 

4. ด�านความน6าเชื่อถือ (Creditability) มีท้ังสถานะทางการเงินท่ีพร�อมจะลงทุน
กับระบบการผลิต และพัฒนาระบบการผลิตแบบอัตโนมัติ ความสามารถและผลงานในการทํางานท่ี
ผ6านมาของผู�ประกอบการก็จะเป0นสิ่งท่ีบอกว6าถึงความน6าเชื่อถือของการพัฒนาระบบหรือการ
ถ6ายทอดเทคโนโลยีการผลิตอัตโนมัติ 

ในการจัดการห6วงโซ6อุปทาน (Supply chain management) ควรมีเครือข6าย
พันธมิตร (Network of Partnership) เพ่ือช6วยส6งเสริมศักยภาพในการผลิต รวมท้ังมีความสามารถ
ในการจัดหาชิ้นส6วน อุปกรณ�ในราคาท่ีเหมาะสมสามารถแข6งขันได� เนื่องจากเทคโนโลยีระบบ
อัตโนมัติส6วนใหญ6จะต�องนําเข�าจากต6างประเทศ นอกจากนี้ก็ควรหาผู�รับจ�างเหมาช6วงการผลิต 
(Outsource) ท่ีมีความรู�ความสามารถเป0นพันธมิตรเพ่ือประโยชน�ในการผลิตได�ตามต�องการ
โดยเฉพาะในช6วงท่ีมีคําสั่งการผลิตสูงรวมถึงผู�รับเหมาช6วงด�านระบบอัตโนมัติท่ีช6วยแบ6งปGน
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ประสบการณ�ในการแก�ไขปGญหา ในขณะเดียวกันก็สามารถวางแผนการผลิตล6วงหน�าให�สูงข้ึนได�โดย
อาศัยความร6วมมือจากผู�ประกอบการเหล6านี้ 

การผลิตหุ�นยนต�ของไทย 

ในปQ 2550 ท่ัวโลกมีการประเมินและวิเคราะห�การใช�งานและมูลค6าตลาดผลิตภัณฑ�
หุ6นยนต�ท่ีใช�ในเชิงพาณิชย� โดยแบ6งตามการใช�งานออกเป0น 2 ประเภทได�แก6  

1.หุ6นยนต�อุตสาหกรรม (Industrial Robot) เช6น หุ6นยนต�สําหรับผลิตยานยนต� อาหาร 
สารเคมี อุปกรณ�ไฟฟ:าและอิเล็กทรอนิกส�และการสื่อสาร 

2. หุ6นยนต�บริการ (Service Robot) เช6น หุ6นยนต�สําหรับรักษาความปลอดภัย กู�ภัย 
ช6วยเหลือคนพิการ ทําความสะอาด สร�างความบันเทิงและสื่อโฆษณา 

ดินสอ (อังกฤษ: DIN SOW) เป0นหุ6นยนต�เชิงพาณิชย�ตัวแรกของประเทศไทย ผลิตโดย
บริษัท ซีทีเอเซีย โรโบติกส� จํากัด (CT-Asia Robotics Co.,Ltd) หุ6นยนต�ตัวนี้ถูกสร�างข้ึนโดยความ
ร6วมมือระหว6างบริษัท ซีทีเอเซีย โรโบติกส� จํากัด กับ คณะวิศวกรรมศาสตร� มหาวิทยาลัยเชียงใหม6  
มีเป:าหมายเพ่ือทําหน�าท่ีให�บริการแก6มนุษย� มีสามารถในการสื่อสารโต�ตอบกับมนุษย�ได� โดยใช�
เทคโนโลยีทางด�าน COMPUTATIONAL INTELLIGENCE ให�หุ6นยนต�จดจําภาษามือท่ีเป0น
ภาพเคลื่อนไหว สําหรับใช�สื่อสารกับผู�พิการทางการได�ยิน โดยไม6จําเป0นต�องใช�อุปกรณ�ช6วย เป]ดตัว
แก6สาธารณชนในเดือนธันวาคม พ.ศ. 2552 

แผนภาพท่ี 2-8 หุ6นยนต�ดินสอ 

 

หุ6นยนต�ดินสอ รุ6น 2 ถูกพัฒนาต6อมาจากหุ6นยนต�ดินสอ รุ6น 1 โดยมีการเป]ดตัวในปQ 
2554 โดยหุ6นยนต�ดินสอ 2 ได�มีการพัฒนาเทคโนโลยีใหม6เพ่ือใช�ในการดูแลผู�สูงอายุ ได�ถูกพัฒนาให�มี
ความสามารถปฏิบัติการได�หลายอย6าง ดังนี้ 
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1.แขนกลท่ีออกแบบให�เลียนแบบกล�ามเนื้อแขนของมนุษย�ด�วยการใช�เส�นสลิงค�ในการ
ควบคุมการเคลื่อนท่ีซ่ึงสามารถพับงอหมุนได� 7 จุดต6อ 1 แขน มีความสามารถในการเสริฟ�อาหาร, 
หยิบสิ่งของ รวมถึงไหว�และโบกมือได� 

2.สามารถทําการโทรศัพท�ออกไปยัง ผู� ท่ีต�องการติดต6อได�พร�อมท้ังสามารถบันทึก
รายชื่อผู�ท่ีต�องการติดต6อไว�ในระบบฐานข�อมูลของหุ6นยนต�ดินสอรุ6น 2 ได� 

3.มีการติดต้ังนวัตกรรมใหม6ท่ีชื่อ DinSowSpond ซ่ึงเป0นระบบเรียกให�โทรกลับถูก
พัฒนาข้ึนเพ่ือเรียกให�แพทย�หรือลูกหลาน ติดต6อกลับหาผู�สูงอายุได�อย6างรวดเร็ว 

4.•ไฟแสดงระดับแรงดันแบตเตอรี่ เป0นแถบไฟสีฟ:าบริเวณลําตัวด�านหน�า คล�ายแถบ
แสดงระดับแบตเตอรี่ในโทรศัพท�มือถือ 

ประสิทธิภาพของหุ6นยนต�ดินสอ เป0นท่ีรู�จักและได�รับการยอมรับจากท้ังประเทศ
ญ่ีปุ�น ตลาดใหญ6ท่ีสุดในตอนนี้รวมถึงชาวโลก นั่นคือ 

1.คุยกับลูกหลานได�แบบเห็นหน�า ลูกหลานหรือผู�ดูแลมีอิสระมากข้ึนไม6ต�องเฝ:าอยู6
ใกล�ๆผู�สูงอายุตลอดเวลา เพราะเม่ืออยู6ห6างก็สามารถโทรเข�าหาหุ6นยนต�ดินสอ เพ่ือติดต6อ ดูภาพ และ
พูดคุย (VDO Call) กับผู�สูงอายุได� 

2.ผู�สูงอายุสามารถกดเรียกผู�ดูแลให�มาหาได�ทุกครั้งท่ีต�องการความช6วยเหลือ เพียง
แค6กดท่ีปุ�มบนตัวหุ6นยนต� หรือกดท่ีอุปกรณ�พกพาท่ีห�อยคอ 

3.เม่ือผู�สูงอายุหายไปจากสายตาเจ�าดินสอ หุ6นยนต�จะแจ�งลูกหลานหรือผู�ดูแลทันที 
ถ�าผู�สูงอายุหายไปจากห�อง โดยไม6มีใครทราบ ซ่ึงเป0นประโยชน�มากสําหรับผู�สูงอายุท่ีมีอาการ
ความจําเสื่อม ท่ีอาจเดินออกจากบ�านไปโดยผู�ดูแลไม6ทราบ 

4.หุ6นยนต�ดินสอจะช6วยเตือนผู�สูงอายุให�ทานยาด�วยการแสดงรูปยาบนหน�าจอ โดย
ลูกหลานหรือผู�ดูแลจะเป0นคนต้ังค6าให�เตือนตอนเริ่มต�นจากแอปพลิเคชันดินสอบนสมาร�ทโฟน 
รวมท้ังการวัดความดันโลหิต 

5.ผู�สูงอายุเพียงใช�นิ้วแตะหน�าจอหุ6นยนต� เลือกภาพของผู�อยากโทรหา ระบบจะ
โทรออกให�ทันที เม่ือโทรติดก็สนทนากันผ6านหน�าจอของหุ6นยนต�ได�เลย โดยผู�ดูแลหรือลูกหลาน
สามารถเพ่ิมรายชื่อ และเบอร�โทรศัพท�ของผู�ติดต6อได�ไม6จํากัด ผ6าน แอปพลิเคชันดินสอ บนสมาร�ท
โฟน 

6. มีเมนูเนื้อหาให�ผู�สูงอายุเลือกชมได�ตามอัธยาศัย อาทิ เมนูเพลง คาราโอเกะ ฟGง
ธรรมะ ดูรูปครอบครัว ออกกําลังกาย ชมคลิปหรืออ6านเรื่องขําขัน หรือถ�าผู�สูงอายุอยากเล6นเกม 
ดินสอ ก็จัดให�ได�  

หุ6นยนต�ดินสอมินิ เวอร�ชัน 3 ได�มาถูกพัฒนาข้ึนนําในปQ 2558 เป0น ดินสอมินิ
สําหรับใช�ต้ังไว�ข�างเตียงผู�สูงอายุเพ่ือคอยช6วยเหลือผู�สูงอายุท่ีนอนติดเตียงหรือไม6สามารถช6วยเหลือ



37 

 

ตนเองได� และหุ6นยนต�ดินสอ เวอร�ชัน 4 ท่ีกําลังอยู6ระหว6างการพัฒนา ซ่ึงจะมีความสามารถท่ีดีและ
แกร6งข้ึนกว6าเดิม เพ่ือดูแลผู�สูงอายุได�รอบด�าน ด�วยความสามารถหลากหลายด�านต6อไปนี้ 

 
 

แผนภาพท่ี 2-9 หุ6นยนต�ดินสอมินิ 

 
     
1. มีเซ็นเซอร�ดมกลิ่น เจ�าดินสอเวอร�ชันใหม6ล6าสุดจะได�รับการติดเซ็นเซอร�ดมกลิ่น 

ซ่ึงจะทําให�ทราบได�ว6า ถึงเวลาต�องเปลี่ยนผ�าอ�อมหรือยัง และยังมีเซนเซอร�ดมกลิ่นลมหายใจท่ี
สามารถวินิจฉัยมะเร็งปอด มะเร็งโพรงจมูก มะเร็งตับ และวัณโรค ซ่ึงเทคโนโลยีเซ็นเซอร�เหล6านี้มี
ผลงานวิจัยรองรับท้ังของสํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย (สกว.) และศูนย�มะเร็งอุดรธานีแล�ว 

2. ส6วนของมือหุ6นยนต�จะติดต้ังหูฟGงแพทย� (Stethoscope) สําหรับฟGงจังหวะการ
เต�นของหัวใจหรือจับสัญญาณความผิดปกติจากจังหวะการหายใจ ซ่ึงนอกจากจะดูแลคนป�วยท่ีบ�าน
ได�แล�ว ทางโรงพยาบาล ยังสามารถใช�กลไกนี้ในการช6วยคัดกรองผู�ป�วยท่ีมีอาการฉุกเฉิน อาการป�วย
กําเริบ หรือผิดปกติขณะรอคิวพบแพทย� เพ่ือแยกผู�ป�วยออกมาเข�ารับการรักษาได�อย6างทันท6วงทีด�วย 

3. ฉลาดข้ึนด�วยเทคโนโลยีเอไอ นอกจากจะติดต้ังเอไอ จมูกอิเล็กทรอนิกส� เพ่ือดม
กลิ่นแล�ว ยังมีระบบทํางานเชื่อมต6อกับระบบสมาร�ทโฮมของเอสซีจี ซ่ึงทางบริษัทได�ร6วมมือกับเอสซีจี
พัฒนาเชื่อมโยงระบบเข�าหากัน เพ่ือให�หุ6นยนต�รับรู�ความรู�สึกร�อนหรือหนาวของผู�สูงอายุ สามารถส6ง
ข�อมูลบอกให�เซ็นเซอร�ในบ�านเป]ดหรือป]ดเครื่องปรับอากาศได� เป0นต�น 

สถาบันการศึกษา องค�กรและสถาบันวิจัยในเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติและ
หุ�นยนต� 
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สถาบันการศึกษาถือเป0นส6วนสําคัญในการพัฒนานักเรียน นักศึกษาให�มีท้ังความรู�และ
ทักษะให�มีความพร�อมท่ีจะทํางานในสถานประกอบการต6างๆ ในการพัฒนาบุคลากรทางด�าน
วิทยาการหุ6นยนต�และระบบอัตโนมัตินั้นจําเป0นต�องมีบุคลากรท่ีมีความรู�ทางวิชาการในด�านต6างๆ 
ประกอบไปด�วยด�านไฟฟ:า เครื่องกลคอมพิวเตอร� อิเล็กทรอนิกส� การควบคุม หรือเครื่องมือวัด เป0น
ต�น แนวโน�มของประเทศไทยมีความต�องการบุคลากรและเทคโนโลยีด�านวิทยาการหุ6นยนต�และ
ระบบอัตโนมัติในภาคอุตสาหกรรมมากยิ่งข้ึน เนื่องมาจากการแข6งขันในภาคธุรกิจท่ีทวีความรุนแรง 
การยกระดับขีดความสามารถในการแข6งขันของอุตสาหกรรมไทยจึงมุ6งไปท่ีการพัฒนาเทคโนโลยีเพ่ือ
ทดแทนแรงงานฝQมือท่ีมีค6าจ�างสูงและขาดแคลน รวมท้ังเพ่ือเพ่ิมผลผลิตและประสิทธิภาพในการผลิต
ท่ีนําไปสู6การลดต�นทุนลง 

มหาวิทยาลัยหรือสถานศึกษาในประเทศไทยท่ีมีศูนย�การวิจัยและพัฒนาด�านหุ6นยนต�
และระบบอัตโนมัติในประเทศไทย 

1. สถาบันวิทยาการหุ6นยนต�ภาคสนาม (FIBO) มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล�า
ธนบุรีเป0นสถาบันท่ีมีฐานะเทียบเท6าคณะ โดยทําหน�าท่ีวิจัย ให�บริการวิชาการ และ สามารถให�
ปริญญาเฉพาะทางด�านวิทยาการหุ6นยนต� ระบบอัตโนมัติ และการจัดการเทคโนโลยี 

2.ศูนย�เครือข6ายวิจัยประยุกต�ทางเทคโนโลยีหุ6นยนต�และชีวการแพทย� (BART LAB) 
คณะวิศวกรรมศาสตร� มหาวิทยาลัยมหิดล เป0นศูนย�วิจัยท่ีอยู6ภายใต�ภาควิชาวิศวกรรมชีวการแพทย�
มหาวิทยาลัยมหิดล เน�นงานวิจัยร6วมกันท่ีเก่ียวกับการแพทย�และวิศวกรรมสําหรับพัฒนาวิทยาการ
หุ6นยนต�ทางการแพทย�และเทคโนโลยีช6วยการผ6าตัดโดยใช�คอมพิวเตอร� 

3.ห�องปฏิบัติการหุ6นยนต�อัจฉริยะและเมคคาทรอนิคส� (SKUBA) คณะวิศวกรรมศาสตร�
มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร 

4. The Regional Center of Robotics Technology จุฬาลงกรณ�มหาวิทยาลัย เป0น
ศูนย�ด�านหุ6นยนต�และการผลิตของภาควิชาวิศวกรรมเครื่องกล มีส6วนห�องปฏิบัติการย6อย ได�แก6 
Advanced Manufacturing Lab, Control Automation andRobotics Lab และ The Center 
of High Precision รวมถึงมีห�องปฏิบัติการสหวิทยาการมนุษย�และหุ6นยนต� (Human Robotics 
Laboratory) 

5.สถาบันเทคโนโลยีแห6งเอเซีย (Asian Institute of Technology, AIT) มี
ห�องปฏิบัติการMechatronics ซ่ึงนอกจากใช�ในการเรียนการสอนระดับบัณฑิตศึกษาสาขา 
Mechatronics แล�วยังเน�นการทําวิจัยด�านวิทยาการหุ6นยนต�การควบคุมและการวัดท่ีเก่ียวข�องกับ
การออกแบบและสร�างท้ังฮาร�ดแวร�และซอฟท�แวร�ของระบบเมคคาทรอนิกส� ระบบหุ6นยนต� การวัด
และการควบคุม 
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องค�กรและสถาบันท่ีเก่ียวข9องกับการวิจัยและพัฒนาด9านหุ�นยนต�และระบบ
อัตโนมัติ 

1. สมาคมวิชาการหุ6นยนต�แห6งประเทศไทย เป0นเครือข6ายนักวิชาการด�านหุ6นยนต�ของ
ไทยมีท้ังอาจารย� นักวิจัย บุคลากรจากภาคอุตสาหกรรมท่ีมีความสนใจ ศึกษาวิจัย หรือการ
ประยุกต�ใช�งานวิทยาการหุ6นยนต� เพ่ือให�เกิดความร6วมมือทางด�านวิชาการ การวิจัย และการพัฒนา
เทคโนโลยีหุ6นยนต�ในประเทศไทย รวมถึงเผยแพร6ความรู�ผ6านวารสารวิชาการหุ6นยนต�และจัดประชุม
ทางวิชาการท่ีเก่ียวข�อง จัดการแข6งขันหุ6นยนต�ภายในประเทศเพ่ือหาผู�ชนะไปเป0นตัวแทนประเทศ
ไทยเข�าร6วมการแข6งขันหุ6นยนต�ระดับโลกในรายการ World Robocup  

2.สมาคมสมองกลฝGง ตัวไทย เป0นเครือข6ายของนักพัฒนาด�านการออกแบบ
อิเล็กทรอนิกส�อุตสาหกรรม 

3. สํานักงานนวัตกรรมแห6งชาติ สนับสนุนด�านการวิจัยและพัฒนานวัตกรรม และช6วย
กําหนดทิศทางกลยุทธ�ด�านนวัตกรรมให�กับผู�ประกอบการ 

4. สํานักงานพัฒนาวิทยาศาสตร�และเทคโนโลยีแห6งชาติ (สวทช.) สนับสนุนการวิจัย
และพัฒนาและถ6ายทอดเทคโนโลยีไปสู6ภาคอุตสาหกรรม โดยมีหน6วยงานท่ีทําการวิจัยและพัฒนาท่ี
เก่ียวข�องกับหุ6นยนต�และระบบอัตโนมัติ ได�แก6ศูนย�เทคโนโลยีอิเล็กทรอนิกส�และคอมพิวเตอร�
แห6งชาติ และศูนย�เทคโนโลยีโลหะและวัสดุแห6งชาติ นอกจากนี้ยังมีศูนย�ทดสอบผลิตภัณฑ�ไฟฟ:าและ
อิเล็กทรอนิกส�ท่ีทําหน�าท่ีสนับสนุนการวิจัยและพัฒนาและการวิเคราะห�ทดสอบผลิตภัณฑ� 

5. Center of Robotic Excellence (CORE) ถูกจัดต้ังข้ึนโดย สถาบันไทยเยอรมัน
ตามมติคณะรัฐมนตรีเม่ือวันท่ี 29 สิงหาคม 2560เพ่ือพัฒนาและถ6ายทอดเทคโนโลยีหุ6นยนต� ฯ จาก
ภาคการศึกษาไปสู6การผลิตเชิงพาณิชยประกอบด�วย 9 หน6วยงานดังนี้  

1. สถาบันไทย-เยอรมัน 
2. สถาบันไฟฟ:าและอิเล็กทรอนิกส� 
3. สถาบันวิทยาการหุ6นยนต�ภาคสนาม(FIBO) 
4. จุฬาลงกรณ�มหาวิทยาลัย 
5. มหาวิทยาลัยมหิดล 
6. มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล�าพระนครเหนือ 
7. มหาวิทยาลัยขอนแก6น 
8. มหาวิทยาลัยเชียงใหม6 
9. สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล�าเจ�าคุณทหารลาดกระบัง 
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6. สมาคมหุ6นยนต�และระบบอัตโนมัติไทย (Thai Automation and Robotics 
Association: TARA) เป0นสมาคมท่ีเกิดจากการรวมตัวของผู�ประกอบการไทยท่ีมีความชํานาญใน
ด�านระบบอัตโนมัติและหุ6นยนต�ร6วมกันเพ่ือช6วยในการแปลงประเทศไทยไปสู6 Thailand 4.0 

มาตรการส�งเสริมการลงทุน 

สํานักงานคณะกรรมการส6งเสริมการลงทุน หรือบีโอไอ เห็นความสําคัญของการ
สนับสนุนอุตสาหกรรมการผลิตระบบอัตโนมัติและหุ6นยนต� ได�เป]ดให�การส6งเสริมแก6ผู�ประกอบกิจการ
ในอุตสาหกรรมการผลิตระบบอัตโนมัติและหุ6นยนต� ซ่ึงมีเ ง่ือนไขของการให�การส6งเสริมใน
อุตสาหกรรมการผลิตระบบอัตโนมัติและหุ6นยนต� ดังแสดงในตารางท่ี 2-3 

ตารางท่ี 2-3 บัญชีประเภทท่ีให�การส6งเสริมในอุตสาหกรรมการผลิตระบบอัตโนมัติและหุ6นยนต� 
ประเภทกิจการ เง่ือนไข สิทธิและ

ประโยชน� 
4.5 กิจการผลิตเครื่องจักร อุปกรณ� และชิ้นส6วน 

4.5.1 กิจการผลิตเครื่องจักร และ/หรือ
อุปกรณ�อัตโนมัติ (Automation) ท่ีมีการ
ออกแบบทางวิศวกรรม 

4.5.1.1กิจการผลิตเครื่องจักร และ/
หรืออุปกรณ�อัตโนมัติ 
(Automation) ท่ีมีการออกแบบ
ทางวิศวกรรมและมีข้ันตอนการ
พัฒนาและออกแบบระบบอัตโนมัติ 
(Automation System 
Integration) รวมถึงมีข้ันตอนการ
ออกแบบระบบควบคุมการ
ปฏิบัติงานด9วยระบบสมองกลเอง 
4.5.1.2กิจการผลิตเครื่องจักร และ/
หรืออุปกรณ�อัตโนมัติ 
(Automation) ท่ีมีการออกแบบ
ทางวิศวกรรมและมีข้ันตอนการ
ออกแบบระบบควบคุมการ
ปฏิบัติงานด9วยระบบสมองกลเอง 

 
 
 

 
 

 
 

A1* 
 
 
 
 
 
 
 

A2** 
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4.5.2 กิจการ... 
4.5.3 กิจการ... 
4.5.4 กิจกการประกอบหุ�นยนต� หรือ 
อุปกรณ�อัตโนมัติ และหรือช้ินส�วน 

A3*** 

หมายเหตุ A1* = ได�รับสิทธิและประโยชน�ยกเว�นภาษีเงินได�นิติบุคคล 8 ปQไม6กําหนดวงเงิน 
 A2** = ได�รับสิทธิและประโยชน�ยกเว�นภาษีเงินได�นิติบุคคล 8 ปQ 
 A3***= ได�รับสิทธิและประโยชน�ยกเว�นภาษีเงินได�นิติบุคคล 5 ปQ 

และได�รับสิทธิและประโยชน�ยกเว�นอากรขาเข�าเครื่องจักรท่ีใช�ในโครงการ 

นอกจากมีการเป]ดบัญชีประเภทกิจการให�การส6งเสริมการลงทุนสําหรับกิจการผลิต
เครื่องจักรระบบอัตโนมัติและหุ6นยนต�โดยตรงแล�ว สํานักงานคณะกรรมการส6งเสริมการลงทุนยังได�มี
มาตรการส6งเสริมการลงทุนเพ่ือปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิตตามประกาศคณะกรรมการส6งเสริม
การลงทุนท่ี 9 /2560 เพ่ือกระตุ�นให�ผู�ประกอบการทําการปรับเปลี่ยนเครื่องจักรให�มีประสิทธิภาพ
สูงข้ึนโดยมีการนําเครื่องจักรท่ีเป0นระบบอัตโนมัติมาใช�ในสายการผลิตท่ีมีอยู6เดิมเพ่ือปรับปรุง
ประสิทธิภาพการผลิตให�ดีข้ึนกว6าเดิม ซ่ึงมาตรการนี้เป0นมาตรการเพ่ือกระตุ�นดีมานด�ให�เกิดความ
ต�องการเครื่องจักรท่ีเป0นระบบอัตโนมัติมาใช�ในประเทศมากข้ึน ซ่ึงมีหลักเกณฑ�การให�การส6งเสริม
และสิทธิและประโยชน�ตามมาตรการนี้ ดังนี้ 

1. ให�การส6งเสริมกับกิจการท่ีดําเนินการอยู6แล�ว ไม6ว6าจะได�รับส6งเสริมหรือไม6ก็ตาม
หากเดิมไม6ได�รับส6งเสริมต�องเป0นประเภทกิจการท่ีคณะกรรมการส6งเสริมการลงทุนประกาศให�การ
ส6งเสริมการลงทุนท่ีใช�บังคับอยู6ในขณะยื่นขอรับการส6งเสริม 

2. โครงการท่ีได�รับการส6งเสริมการลงทุนอยู6เดิมสามารถยื่นขอรับการส6งเสริมภายใต�
มาตรการนี้ได�เม่ือสิ้นสุดระยะเวลาการยกเว�นภาษีเงินได�นิติบุคคลแล�วหรือเป0นโครงการท่ีไม6ได�รับ
สิทธิประโยชน�การยกเว�นภาษีเงินได�นิติบุคคล ยกเว�นประเภทกิจการท่ีมีนโยบายเฉพาะท่ีจะไม6ให�
สิทธิประโยชน�ตามท่ีสํานักงานกําหนด 

3. ต�องมีขนาดการลงทุนไม6น�อยกว6า 1 ล�านบาท โดยไม6รวมค6าท่ีดินและทุนหมุนเวียน 
4. จะต�องเสนอแผนการลงทุนปรับเปลี่ยนเครื่องจักรตามเกณฑ�ท่ีกําหนด เช6น การนํา

ระบบอัตโนมัติมาใช�ในสายการผลิตท่ีมีอยู6เดิมเพ่ือปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิต เป0นต�น 
สิทธิและประโยชน� มีดังนี้ 
1. ให�ได�รับยกเว�นอากรขาเข�าสําหรับเครื่องจักร 
2. ให�ได�รับยกเว�นภาษีเงินได�นิติบุคคลเป0นระยะเวลา 3 ปQ เป0นสัดส6วนร�อยละ 50ของ

เงินลงทุน โดยไม6รวมค6าท่ีดินและทุนหมุนเวียนในการปรับปรุง ท้ังนี้ ให�ได�รับยกเว�นภาษีเงินได�นิติ
บุคคลจากรายได�ของกิจการท่ีดําเนินการอยู6เดิม 
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ท้ังนี้ กรณีการใช�เครื่องจักรท่ีมีการเชื่อมโยงหรือสนับสนุนอุตสาหกรรมการผลิต
เครื่องจักรระบบอัตโนมัติในประเทศไม6น�อยกว6าร�อยละ 30 ของมูลค6าเครื่องจักรท่ีมีการปรับเปลี่ยน
ให�ได�รับยกเว�นภาษีเงินได�นิติบุคคล 3 ปQ เป0นสัดส6วนร�อยละ 100 ของเงินลงทุน โดยไม6รวมค6าท่ีดิน
และทุนหมุนเวียนในการปรับปรุง 

สรุป 

ภาคอุตสาหกรรมเป0นภาคส6วนท่ีมีส6วนสําคัญต6อการพัฒนาเศรษฐกิจของประเทศ
เป0นอย6างมาก แต6ปGจจุบันเป0นส6วนท่ีเริ่มได�รับผลกระทบเป0นอย6างมากเนื่องจากประสบปGญหาแรงงาน
ท้ังด�านจํานวนและคุณภาพ ทําให�ภาคอุตสาหกรรมการผลิตของไทยต�องนําเทคโนโลยีการผลิตระบบ
อัตโนมัติและหุ6นยนต�มาในเพ่ือแก�ปGญหาดังกล6าว ช6วยเพ่ิมผลิตภาพการผลิต ลดเวลาการทํางาน และ
ยังช6วยเพ่ิมคุณภาพสินค�าให�ดีและมีความคงท่ีสมํ่าเสมอมากข้ึน  

ปGจจุบันผู�ประกอบการไทยมีการนําระบบการผลิตแบบอัตโนมัติมาใช�ท้ังในการ
นําเข�าแบบ turnkey การประยุกต�ใช�และพัฒนาข้ึนเองในสถานประกอบการ และผลิตข้ึนเองใน
ประเทศ โดยอุตสาหกรรมระบบการผลิตอัตโนมัติของไทยสามารถแบ6งได�เป0น 4 กลุ6มใหญ6ๆ คือ 1) 
ผู�ผลิต/จําหน6าย ชิ้นส6วนและองค�ประกอบ (Parts & Components) 2) ผู�พัฒนาซอฟแวร� 
(Software Developer) 3) ผู�ผลิต/จําหน6ายหุ6นยนต� (Original Robot Products) 4) ผู�พัฒนา
ระบบการผลิตอัตโนมัติ (System Integrators) โดยผู�พัฒนาระบบอัตโนมัติของไทยมีความสามารถ
ในด�านการออกแบบและบูรณาการระบบ (Design & Integration) งานสร�างระบบ (Replication) 
และงานซ6อมบํารุง (Repair & Maintenance Services) และมีผู�ผลิตหุ6นยนต�บริการท่ีรู�จักในชื่อ 
ดินสอ จําหน6ายเชิงพาณิชย�แล�ว นอกจากนี้ประเทศไทยยังมีสถาบันการศึกษา องค�กร สถาบันวิจัยใน
เทคโนโลยีระบบอัตโนมัติและหุ6นยนต� รวมท้ังมีมาตราการส6งเสริมการลงทุนท่ีกระตุ�นให�เกิดการใช�
และการผลิตระบบอัตโนมัติและหุ6นยนต�ในประเทศ จากสํานักงานคณะกรรมการส6งเสริมการลงทุน
อีกด�วย 

 



บทที่ 3 

การพัฒนาอุตสาหกรรมอัตโนมัติและหุ�นยนต�ของต�างประเทศ 

ในการศึกษาการพัฒนาอุตสาหกรรมอัตโนมัติและหุ�นยนต�ของต�างประเทศในรายงาน
ฉบับนี้ประเทศตัวอย�างเพ่ือศึกษา วิเคราะห�การพัฒนาอุตสาหกรรมอัตโนมัติและหุ�นยนต�และนํามา
เปรียบเทียบกับการดําเนินการของประเทศไทยนั้น เลือกท่ีจะศึกษาจากประเทศในทวีปเอเชียท่ีมี
การพัฒนาอุตสาหกรรมนี้ไปอย�างก-าวหน-าจํานวน 3 ประเทศ ได-แก� ญ่ีปุ0น ไต-หวัน และเกาหลีใต- 
เนื่องจากความพร-อมของข-อมูล และเป2นประเทศท่ีเป2นเป3าหมายในการชักจูงให-มาลงทุนใน
ประเทศไทย 

การพัฒนาอุตสาหกรรมอัตโนมัติและหุ�นยนต�ของประเทศญ่ีปุ"น 

ประเทศญ่ีปุ0นเป2นประเทศท่ีมีความก-าวหน-าในการผลิตสินค-าอุตสาหกรรมเป2น
เวลานานแล-วและเป2นประเทศแรกๆในเอเซียท่ีมีการพัฒนาและนําระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�มาใช-
งานในอุตสาหกรรมการผลิตต�างๆ ท้ังในอุตสาหกรรมการผลิตรถยนต� อุตสาหกรรมการผลิต
เครื่องใช-ไฟฟ3าและอิเล็คทรอนิกส� อุตสาหกรรมการผลิตเคมีภัณฑ� อุตสาหกรรมการผลิตชิ้นส�วน
จากพลาสติก และอุตสาหกรรมผลิตแปรรูปแปรสภาพโลหะ เป2นต-น 

ประเทศญ่ีปุ=นได-เผชิญกับป>ญหาประชากรสูงอายุเพ่ิมจํานวนอย�างรวดเร็วเป2น
ประวัติการณ� ประกอบกับเป2นยุคท่ีมีอัตราการเกิดของประชากรในอัตราตํ่าเป2นเหตุให-มีประชากร
ในวัยแรงงานลดลงทําให-ประเทศญ่ีปุ=นกลายเป2นประเทศท่ีต-องคิดหาทางแก-ป>ญหาท่ีท-าทายเหล�านี้
ก�อนประเทศอ่ืนๆ ซ่ึงญ่ีปุ0นมองว�าป>ญหาต�างๆ เช�น การลดลงของประชากรในวัยแรงงานและการ
เพ่ิมข้ึนของค�าใช-จ�ายด-านสวัสดิการสังคมนี้สามารถนําหุ�นยนต�มาใช-ประโยชน�ในการแก-ป>ญหาได- 
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แผนภาพท่ี3-1ป>ญหาต�างๆ ท่ีผลักดันให-ญี่ปุ0นเร�งพัฒนาหุ�นยนต� 

 

ท่ีมา: NEDO: New Energy and Industrial Technology Development 
Organization, 

Robot and Machinery System Technology Department, Yuko KAKIMOTO, 
2015 

1.แผนงาน และโครงการท่ีสําคัญๆ ของญ่ีปุ"น 

1.1การก�อต้ังสมาคม The Japan Robot Association (JARA)ญ่ีปุ0นมีการนํา
ระบบหุ�นยนต�เข-ามาช�วยในการผลิตของโรงงานอุตสาหกรรมมานานแล-วโดยได-เริ่มก�อต้ังสมาคม 
Japan Industrial Robot Association (JIRA)อย�างเป2นทางการเม่ือปl พ.ศ. 2516 โดยรวบรวม
บริษัทท่ีผลิตวิจัยและผลิตเทคโนโลยีหุ�นยนต�เข-ามารวมกันเป2นสมาชิก โดยสมาคมฯ วัตถุประสงค�
เพ่ือ 

1.1.1 สนับสนุนด-าน R&D และการใช-ประโยชน�หุ�นยนต� 
1.1.2 เสนอนโยบายท่ีสําคัญแก�รัฐบาล 
1.1.3 กําหนดนโยบายข้ันพ้ืนฐานและแนวทางการส�งเสริมและการพัฒนา

อุตสาหกรรมการผลิตหุ�นยนต�เพ่ือใช-ในภาคอุตสาหกรรมและบริการ 
1.1.4 เสนอแนะสิทธิพิเศษต�างๆ ทางการค-า เช�น ด-านภาษี และแหล�งทุน 
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ป>จจุบันได-เปลี่ยนชื่อสมาคมเป2น The Japan Robot Association (JARA) และจะ
ช�วยสนับสนุนการวิจัยและการพัฒนาอุตสาหกรรมการผลิตหุ�นยนต�เพ่ือใช-ในภาคอุตสาหกรรมและ
ภาคบริการ มีการจัดกิจกรรม การประชุมและการจัดนิทรรศการหุ�นยนต�นานาชาติ 

The Japan Robot Association (JARA) ได-มีการกําหนดนโยบายข้ันพ้ืนฐาน แนว
ทางการส�งเสริมและพัฒนาอุตสาหกรรมระบบการผลิตแบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�  รวมท้ังเสนอ
นโยบายท่ีสําคัญแก�รัฐบาลญ่ีปุ0นการกระตุ-นให-เกิดการวิจัยและพัฒนาการส�งเสริมการใช-ประโยชน�
จากหุ�นยนต�และระบบการผลิตแบบอัตโนมัติ การแนะนําให-มีการกําหนดสิทธิพิเศษทางการค-า 
มาตรการทางภาษี และการจัดหาแหล�งเงินทุนให-กับภาคอุตสาหกรรม โดยสมาคมฯ ได-จัดกิจกรรม
ต�างๆ อย�างสมํ่าเสมอท้ังการทําวิจัยและเผยแพร�ข�าวสารการประชาสัมพันธ�บนเว็บไซต� การจัด
นิทรรศการ รวมถึงการสร-างมาตรฐานอุตสาหกรรมหุ�นยนต�ของประเทศญ่ีปุ0น (Japanese 
Industrial Standard) และได-คาดการณ�สภาวะของอุตสาหกรรมหุ�นยนต�ในปl ค.ศ. 2035 ว�าจะมี
มูลค�าประมาณ 9.7 ล-านล-านเยน ดังแสดงในแผนภาพท่ี 3-2 

แผนภาพท่ี3-2 คาดการณ�ตลาดอุตสาหกรรมหุ�นยนต�ในอนาคต 

 
ท่ีมา : Ministry of Economics and Trade (METI). (2010). (Market forecast of robot industry 
in2035).Retrieved:http://www.meti.go.jp/press/20100423003/20100423003-2.pdf 

1.2 การต้ังโครงการ WARCOR research projectการจัดต้ังโครงการ 
WASCORresearch project .ในปlพ.ศ. 2525 ซ่ึงได-รวบรวมนักวิจัยและอาจารย�จาก 10 
มหาวิทยาลัยของญ่ีปุ0น9 บริษัทก�อสร-างและ 2 บริษัทผู-ผลิตเครื่องจักร ร�วมกันทําการพัฒนาระบบ
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การผลิตแบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�โดยได-ทําการศึกษา ออกแบบ พัฒนา การนําเอาระบบ
คอมพิวเตอร�มาใช-ในการควบคุมผลิตและช�วยสร-างขอบเขตและกําหนดมาตรฐานของการนําเอา
คอมพิวเตอร�มาใช-ในการควบคุมระบบการผลิตแบบอัตโนมัติ 

จากโครงการดังกล�าวถือได-ว�าเป2นรากฐานของการพัฒนาระบบการผลิตอัตโนมัติ
และหุ�นยนต�ของประเทศญ่ีปุ0น ทําให-ประเทศญ่ีปุ0นเป2นผู-นําในการจัดจําหน�ายหุ�นยนต�เป2นอันดับ
หนึ่งของโลกและมีส�วนแบ�งร-อยละ 23 ของจํานวนหุ�นยนต�ท่ีใช-ท่ัวโลก จากข-อมูลของ World 
Technology Evaluation Center, Inc.(WTEC) ระบุว�า บริษัท FANUC เป2นบริษัทผู-นําในการ
ผลิตหุ�นยนต�อุตสาหกรรมในญ่ีปุ0น โดยมีอัตราการครอบครองตลาดหุ�นยนต�อุตสาหกรรมในประเทศ
ญ่ีปุ0นมากถึงร-อยละ 17 ตลาดในทวีปยุโรป ร-อยละ 16 และตลาดในทวีปอเมริกาเหนือ ร-อยละ 20
นอกจากนี้ยังมีบริษัทท่ีผลิตหุ�นยนต�สําหรับใช-ในการบริการของประเทศญ่ีปุ0นท่ีสําคัญ คือ บริษัท 
Sony, Fujitsu และHonda แนวโน-มของตลาดหุ�นยนต�และระบบการผลิตแบบอัตโนมัติของญ่ีปุ0น
จะมีการขยายตัวอย�างมาก เนื่องจากอัตราการเพ่ิมของประชากรในประเทศญ่ีปุ0นมีแนวโน-มลดลง
อย�างรวดเร็วจึงเป2นเหตุให-โรงงานต�างๆ จะขาดแคลนคนทํางาน ซ่ึงระบบการผลิตแบบอัตโนมัติ
และหุ�นยนต�จึงเป2นแนวทางหนึ่งในการแก-ป>ญหานี้ 

1.3 การจัดทํา“ยุทธศาสตร�การพัฒนาหุ�นยนต� (New Robot Strategy)”กระทรวง
เศรษฐกิจ การค-าและอุตสาหกรรม (Minister of Economy, Trade and Industry, METI)ของ
ญ่ีปุ0น ได-จัดทําร�างยุทธศาสตร�การพัฒนาหุ�นยนต� (New Robot Strategy) ข้ึนมาใหม� เม่ือ
กุมภาพันธ� พ.ศ. 2558 เนื่องจากประเทศญ่ีปุ0นได-เข-าสู�ประเทศท่ีมีผู-สูงอายุเป2นจํานวนมากและ
อัตราการเกิดของประชากรตํ่า ดังนั้นการนําเอาหุ�นยนต�และระบบการผลิตแบบอัตโนมัติเข-ามาจะ
ช�วยแก-ไขป>ญหาการขาดแคลนแรงงานดังกล�าว รวมท้ังยุโรป ได-มีการนําเอาระบบการผลิตแบบ
อัตโนมัติมาใช-ร�วมกับเทคโนโลยีดิจิตอล ก�อกําเนิดอุตสาหกรรม 4.0ทําให-ประเทศญ่ีปุ0นต-องมีการ
ปรับตัวอย�างทันทีในการพัฒนาหุ�นยนต� 

ยุทธศาสตร�การพัฒนาหุ�นยนต� (New Robot Strategy) กําหนดมาตรการในการ
ปฏิวัติอุตสาหกรรมหุ�นยนต�ของญ่ีปุ0นไว- 3 มาตรการหลัก ดังนี้ 

1.3.1เน-นการเป2นศูนย�กลางนวัตกรรมหุ�นยนต�ของโลก เร�งเสริมความเข-มแข็งใน
การสร-างความสามารถเชิงสร-างสรรค�โดยการส�งเสริมความร�วมมือระหว�างภาครัฐและเอกชน 

1.3.1.1สร-างโอกาสในการจับคู�ผู-ใช-งานกับผู-ผลิต (Demand and Supply) 
1.3.1.2มุ�งสร-างความเป2นมาตรฐานระดับโลก ภายใต-การพัฒนาทรัพยากร

บุคคล 
1.3.1.3เน-นการพัฒนาเทคโนโลยีในอนาคต และการเผยแพร�ในระดับสากล 

1.3.2. เน-นการเป2นสังคมชั้นนําตัวอย�าง (Showcase) ของโลกในการใช-งาน
หุ�นยนต�(เน-นการใช-งานจริงในชีวิตประจําวัน และในทุกระดับอุตสาหกรรมและบริการ) 
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1.3.2.1ผลักดันด-วยยุทธศาสตร�การพัฒนาและใช-งาน 
1.3.2.2เตรียมความพร-อมของสภาพแวดล-อมก�อนท่ีจะนําหุ�นยนต�ไปใช-งาน 

1.3.3.เน-นการเป2นผู-นําโลกด-านยุทธศาสตร�สําหรับหุ�นยนต�ในอนาคต 
วางแผนเตรียมความพร-อมต�อการมาถึงของสังคมอนาคต (เช�น การใช-งาน

หุ�นยนต�กับBig-data, Network และ AI) 
ในร�างยุทธศาสตร�การพัฒนาหุ�นยนต� (New Robot Strategy) ในส�วนของภาคการ

ผลิต นอกจากจะเน-นการนําหุ�นยนต�เข-าไปใช-อุตสาหกรรมขนาดใหญ� แต�ยังสนับสนุนโรงงานขนาด
กลางและเล็กให-สามารถใช-หุ�นยนต�และระบบการผลิตแบบอัตโนมัติในการผลิตด-วย โดยส�งเสริม
การพัฒนาด-านเทคนิคและออกมาตรการเพ่ือสนับสนุนโรงงานขนาดกลางและเล็ก การพัฒนา
มาตรฐานของอุปกรณ�และซอฟแวร� ให-มีความง�ายต�อการใช-งานและการซ�อมบํารุง ทําให-มีต-นทุนใน
การซ�อมบํารุงตํ่า ไม�จําเป2นต-องใช-ช�างเทคนิคข้ันสูง มีมาตรฐานเดียวกันท้ังประเทศ โดยอาจจะเริ่ม
จากอุตสาหกรรมท่ีมีการผลิตท่ีใกล-เคียงกัน ได-แก� อุตสาหกรรมอาหารอุตสาหกรรมยา และ 
อุตสาหกรรมเครื่องสําอาง 

ตามร�างยุทธศาสตร�การพัฒนาหุ�นยนต� (New Robot Strategy)ได-ต้ังเป3าหมายไว- ใน
ปl พ.ศ. 2563 ตลาดของอุตสาหกรรมหุ�นยนต�จะเติบโตเป2นสองเท�าจากป>จจุบัน อัตราการเติบโต
ทางการผลิตของภาคอุตสาหกรรมร-อยละ 2 การเพ่ิมข้ึนของหุ�นยนต�ในภาคการผลิตของโรงงาน
ขนาดใหญ� อยู�ท่ีร-อยละ 25 และร-อยละ 10 สําหรับโรงงานขนาดกลางและเล็ก มีการเผยแพร�
กรณีศึกษาการใช-หุ�นยนต�ในโรงงานจํานวน30 รายต�อปl และมีการรวบรวมวิธีการในการนําระบบ
การผลิตแบบอัตโนมัติเข-าไปใช-ในภาคอุตสาหกรรมท่ีดีท่ีสุดทันสมัยท่ีสุดออกเผยแพร� โดยคาดว�า
เม่ือใช-แผนการดังกล�าวไป 5 ปl จะช�วยให-การพัฒนาหุ�นยนต�ในภาคอุตสาหกรรมได-รับการเผยแพร� 
และมีการเชื่อมต�อมาตรฐานฮาร�ดแวร�และซอฟแวร�และฐานข-อมูลร�วมกันซ่ึงเป2นสิ่งท่ีจําเป2นเพ่ือใช-
ในการออกแบบระบบให-มีความยืดหยุ�น และรองรับการพัฒนาอุปกรณ�และซอฟแวร�มากกว�า 
1,000 ชนิด  

2.มาตรฐาน กฎ และระเบียบ 

2.1.ด-านความปลอดภัย (Safety Requirements) 
ก�อนท่ีหุ�นยนต�ชนิดใหม�จะถูกนําเสนอสู�ตลาดในประเทศญ่ีปุ0นได-จะต-องผ�านการ

ทดสอบอย�างเข-มงวด ตามมาตรฐานต�างๆ ดังนี้ 

2.1.1ISO 102180-1:2011 – Robots and robotics devices – Safety 
requirements for industrial robots 

2.1.2 ISO 13482:2014 – Robots and robotic devices – Safety 
requirement for personal care robots. 
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2.1.3 ISO 13849-1:2006 – Safety of machinery – Safety-related 
parts of control systems 

ในการได-รับใบรับรองคุณภาพตามมาตรฐาน ISO 13482 ผู-ผลิตหุ�นยนต�
อุตสาหกรรมจะต-องได-รับการทดสอบผลิตภัณฑ�หุ�นยนต�ท่ี Centre for Service Robot Safety 
Verification ซ่ึงต้ังอยู�ในเมืองซึคูบะ (Tsukuba City) เขตอิบารากิ (Ibaraki Prefecture)  

2.2องค�กรท่ีควบคุม (Regulatory Organization) 
2.2.1 METI & NEDOกระทรวงเศรษฐกิจ การค-า และอุตสาหกรรม 

(Ministry of Economy Trade and Industry: METI) และองค�การพัฒนาเทคโนโลยี
อุตสาหกรรมและพลังงาน (New Energy and Industrial Technology Development 
Organization: NEDO) ได-ร�วมกันในโครงการประยุกต�ใช-งานหุ�นยนต�บริการ (Practical 
Application of Service Robots) ระหว�วงปl พ.ศ. 2552 – 2557 ในการวิจัยและพัฒนาวิธีการ
ทดสอบความปลอดภัย สําหรับหุ�นยนต� 4 ประเภท ดังนี้ 

2.2.1.1 Mobile servant robot with manipulator 
2.2.1.2 Mobile servant robot without manipulator 
2.2.1.3 Personal care robots 
2.2.1.4 Physical assistant robots (including 

rehabilitation) 

2.2.2 NEDO, AIST, JARIองค�การพัฒนาเทคโนโลยีอุตสาหกรรมและ
พลังงาน (New Energy and Industrial Technology Development Organization: NEDO)
สถาบันเทคโนโลยีและวิทยาศาสตร�อุตสาหกรรมข้ันสูงแห�งชาติ (The national Institute of 
Advance Industrial Science and Technology: AISI) และสถาบันวิจัยยานยนต�แห�งญ่ีปุ0น 
(Japan Automobile Research Institute: JARI) ได-ร�วมกันจัดต้ัง “Centre for Service Robot 
Safety Verification” ซ่ึงเป2น one-stop-service for safety test ข้ึนในปl 2553 เมืองซึคูบะ 
(Tsukuba City) เขตอิบารากิ (Ibaraki Prefecture)ซ่ึงนับต้ังแต�มีการจัดต้ังศูนย�นี้แล-วสถานท่ีนี้จึง
เป2นศูนย�ท่ีทดสอบหุ�นยนต�บริการต�างๆ และได-มีการรวบรวมข-อมูลต�างๆ ไว-เป2นจํานวนมาก 

3. การริเริ่มจากรัฐบาล (Government Initiatives) 

3.1 Robot Revolution Realization Council ในเดือนมิถุนายน 2557 
รัฐบาลญ่ีปุ0นโดยนายกรัฐมนตรีชินโซ อาเบะ ต-องการเพ่ิมมูลค�าของตลาดหุ�นยนต�ในญ่ีปุ0นข้ึนให-มี
มูลค�า 22,000 ล-านเหรียญสหรัฐ ภายในปl 2563 ในเดือนตุลาคม 2557 รัฐบาลญ่ีปุ0น ได-เริ่มจัดต้ัง 
Robot Revolution Realization Council เพ่ือเพ่ิมมูลค�ารวมของอุตสาหกรรมหุ�นยนต�ข้ึนใน 5 ปl 

3.2 Robot City – Kitakyushuในปl  2546 รัฐบาลญ่ีปุ0นได-ประกาศให-เมือง 
Kitakyushu เป2นเขตพิเศษสําหรับการพัฒนาอุตสาหกรรมหุ�นยนต� (Special zone for robotics 
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development/development experiments) จะเน-นให-เป2นเมืองผู-ผลิตหุ�นยนต�อุตสาหกรรม
ระดับโลก เป2นเมืองท่ีมีผู-ประกอบการขนาดกลางและขนาดย�อม ท่ีมีเทคโนโลยีในข้ันพ้ืนฐานการ
ผลิตเพ่ือใช-ในการผลิตหุ�นยนต�อุตสาหกรรม ผู-ประกอบการท่ีเป2นนวกรรมสําหรับอุตสาหกรรม
หุ�นยนต� รวมท้ังมหาวิทยาลัยและสถาบันวิจัยท่ีเก่ียวข-องกับเทคโนโลยีหุ�นยนต�  

4.การจัดงานแสดงสินค=าและหน�วยงานท่ีเก่ียวข=อง(Trade Fair & Related 

Organizations) 

4.1 งานแสดงนิทัศการและสินค-า(Major Robotics Related Trade Fairs) 
4.1.1 International Robot Exhibition, Tokyoเป2นงานแสดง

สินค-าหุ�นยนต�อุตสาหกรรม และ บริการ รวมท้ังอุปกรณ�ต�างๆท่ีเก่ียวข-องท้ังของประเทศญ่ีปุ0นเอง
และจากประเทศต�างๆ งานแสดงนี้จะจัดข้ึนทุก 2 ปl ในช�วงปลายปl 

4.1.2 Japan Robot Week, Tokyo เป2นงานแสดงสินค-าหุ�นยนต�ท่ี
เน-นหุ�นยนต�บริการรวมท้ังงานพยาบาล งานบริการในบ-าน และงานช�วยเหลือการประสพภัย งาน
แสดงนี้จะจัดข้ึนทุกๆ 2 ปl ในช�วงกลางปl 

4.1.3 Nano Micro Biz / ROBOTECH, Yokohama เป2นงาน
แสดงสินค-าหุ�นยนต�บริการ รวมท้ังอุปกรณ�ต�างๆท่ีเก่ียวข-องท้ังของประเทศญ่ีปุ0นเองและจาก
ประเทศต�างๆ งานแสดงนี้จะจัดข้ึนทุกปl ในช�วงปลายปl 

4.1.4 Medical Japan, Osakaเป2นงานแสดงอุปกรณ�และ
เทคโนโลยีทางการแพทย� งานแสดงนี้จะจัดข้ึนทุกปl 

4.1.5 Shinkachi Souzouten, Tokyo เป2นงานแสดงสําหรับ
ผู-ประกอบการขนาดกลางและขนาดย�อมท่ีเก่ียวข-องกับสินค-าดูแลสุขภาพ สินค-าเทคโนโลยีอัจฉริยะ 
งานแสดงนี้จะจัดข้ึนประจําทุกปl 

4.1.6 JASIS, Chibaงานแสดงนี้จะจัดข้ึนประจําทุกปl เป2นงานแสดง
เครื่องมือและอุปกรณ�ท่ีใช-ในระบบงานอัตโนมัติและหุ�นยนต� 

4.1.7 HOSPEX Japan, Tokyo เป2นงานแสดงอุปกรณ�และ
เทคโนโลยีทางการแพทย�และสุขภาพ งานแสดงนี้จะจัดข้ึนทุกปl 

4.1.8 Smart Community Japan เป2นงานแสดงท่ีเน-นใน
เทคโนโลยีสมัยใหม�ด-านพลังงาน  ยานยนต� งานแสดงนี้จะจัดข้ึนเป2นประจําทุกปl 

4.1.9 Automotive engineering Exhibition, Yokohama เป2น
งานแสดงท่ีจัดข้ึนเป2นประจําทุกปl ท่ีแสดงเก่ียวกับอุปกรณ� เทคโนโลยียานยนต�สําหรับวิศวกรและ
นักวิจัย 

4.1.10 The International Modern Hospital Show, Tokyo 

เป2นงานแสดงอุปกรณ�และเทคโนโลยีทางการแพทย�และสุขภาพ งานแสดงนี้จะจัดข้ึนทุกปl 
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4.2 Robotics Related Events 
4.2.1 Robosquareจัดต้ังข้ึนในปl 2545 เพ่ือให-เกิดความคุ-นเคยกับ

หุ�นยนต� ให-ความรู-เบ้ืองต-นในด-านหุ�นยนต�แก�ประชาชนท่ัวไป 

4.2.2 Rescue Robot Contestเป2นการแข�งขันท่ีจัดประจําทุกปl
สําหรับหุ�นยนต�ท่ีใช-ในการช�วยผู-ประสพภัยต�างๆ  

4.3 หน�วยงานท่ีเก่ียวข-อง (Robotics Related Organizations) 
4.3.1 Japan Robot Association (JARA) 
4.3.2 Ministry of Economy, Trade and Industry 
4.3.3 Ministry of Internal Affairs and Communications 
4.3.4 Fire and Disaster Management Agency 
4.3.5 Ministry of Education, Culture, Sports, Science and 

Technology 
4.3.6 Ministry of Agriculture, Forestry and Fisheries 
4.3.7 Ministry of Land Infrastructure and Transport 
4.3.8 New Energy and Industrial Technology Development 

Organization (NEDO) 
4.3.9 The national Institute of Advance Industrial Science 

and Technology (AISI) 
4.3.10 Japan Robot Association 
4.3.11 Robotics Industrial Development Council, Kitakyushu 
4.3.12 Roboness (Robot Business Promotion Council) 
4.3.13 The Robotics Society of Japan 

4.3.14 Japan Science and Technology Agency 
ประเทศญ่ีปุ=นมีการจัดทําแผนปฏิบัติการเพ่ือส�งเสริมการพัฒนาอุตสาหกรรมหุ�นยนต�

ในประเทศข้ึน โดยมีวัตถุประสงค�เพ่ือช�วยส�งเสริมการใช-หุ�นยนต�ในทุก sector ซ่ึงแผนฯ ดังกล�าว
จะประกอบด-วยแนวทางการผลักดันให-ไปสู�มาตรฐานระดับโลก, ท้ังการจัดให-มี Robot Olympic, 
การพัฒนาบุคลากร, จัดมอบรางวัลแก�กรณีหุ�นยนต�ยอดเยี่ยม และปฏิรูปตลอดจนโปรโมทกฏ
ระเบียบท่ีเก่ียวข-อง ดังมีรายละเอียดดังแสดงในแผนภาพท่ี3-3 
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แผนภาพท่ี 3-3 แผนปฏิบัติการเพ่ือส�งเสริมอุตสาหกรรมหุ�นยนต�ในประเทศญ่ีปุ=น 

 
ท่ีมา: NEDO: New Energy and Industrial Technology Development Organization, Robot and 

Machinery System Technology Department, Yuko KAKIMOTO, 2015 

การพัฒนาอุตสาหกรรมอัตโนมัติและหุ�นยนต�ของไต=หวัน 

ไต-หวันมีอุตสาหกรรมการผลิตชั้นสูงอยู�หล�ายอุตสาหกรรมจะจะเน-นไปท่ี
อุตสาหกรรมการผลิตชิ้นส�วนรถยนต� เครื่องใช-ไฟฟ3า อุปกรณ�และชิ้นส�วนอิเล็กทรอนิกส� เคมีภัณฑ� 
โดยภาคการผลิตของไต-หวันมีสัดส�วนของGDP อยู�ท่ีราวร-อยละ 29.2 

การพัฒนาในภาคอุตสาหกรรมของไต-หวันนั้น ได-เริ่มในยุคท่ีไต-หวันเป2นอาณานิคม
ของญ่ีปุ0นเป2นเวลาราว 50 ปlระหว�างปlพ.ศ. 2438 - 2488 ซ่ึงในขณะนั้นรัฐบาลญ่ีปุ0นได-กําหนดให-
ไต-หวันเป2นฐานการผลิตสินค-าอุตสาหกรรมต�างๆ ท่ีสําคัญ เช�น อุตสาหกรรมการผลิตเหล็ก 
อลูมิเนียม ปูนซีเมนต� ปุ�ย น้ําตาล แอลกอฮอล� สิ่งทอ เครื่องจักรกล กระดาษฯลฯ เป2นต-น ต�อมา
เม่ือรัฐบาลญ่ีปุ0นพ�ายแพ-ในสงครามโลกครั้งท่ี 2 ญ่ีปุ0นจึงได-ออกจากไต-หวัน ส�งผลกระทบต�อ
อุตสาหกรรมการผลิตของไต-หวัน ทําให-ไต-หวันมีป>ญหาในการผลิตสินค-าอุตสาหกรรมให-มีคุณภาพ
เป2นท่ียอมรับของลูกค-า 
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การพัฒนาอุตสาหกรรมของไต-หวันเติบโตอย�างรวดเร็วนับต้ังแต�ปlพ.ศ.2501 เม่ือ

รัฐบาลไต-หวันได-ปรับเปลี่ยนนโยบายจากการผลิตเพ่ือทดแทนการนําเข-าไปสู�การผลิตเพ่ือการ

ส�งออก ส�งผลให-มีนักลงทุนต�างชาติจํานวนมากได-เข-ามาลงทุนในไต-หวัน ซ่ึงในขณะนั้นมีต-นทุนด-าน

แรงงานไม�สูง ต�อมาในช�วงทศวรรษท่ี 1970 ไต-หวันประสบป>ญหา ค�าจ-างแรงงานมีการปรับตัว

สูงข้ึนทําให-บริษัทต�างชาติเริ่มย-ายฐานการผลิตออกไป 

ภาคอุตสาหกรรมของไต-หวันมีการปรับเปลี่ยนโครงสร-างครั้งใหญ� โดยรัฐบาลได-หวัน
มาส�งเสริมอุตสาหกรรมไฮเทคและอุตสาหกรรมซ่ึงใช-เงินลงทุน โดยมีการต้ังสถาบันการวิจัยทาง
เทคโนโลยีต�างๆ เช�นองค�กรนวัตกรรมทางธุรกิจ TDP สถาบันวิจัยเทคโนโลยีอุตสาหกรรม (ITRI) 
และสถาบันอุตสาหกรรมสารสนเทศ (III) โดยองค�กรและสถาบันต�างๆ ท่ีถูกต้ังข้ึน เพ่ือช�วยพัฒนา
เทคโนโลยี การถ�ายโอนผลการวิจัยและพัฒนา เพ่ิมขีดความสามารถในการสร-างสรรค�นวัตกรรม
โดยการให-เงินสนับสนุน การจดสิทธิบัตรต�างๆ 

ในช�วงทศวรรษท่ี 1980 ไต-หวันได-พัฒนาประเทศไปสู�อุตสาหกรรมท่ีใช-เทคโนโลยี
ระดับสูง โดยเฉพาะอุตสาหกรรมเซมิคอนดักเตอร� และได-ยกเลิกการคุ-มครองอุตสาหกรรมและเป�ด
เสรีทางการค-าและอุตสาหกรรม เพ่ือส�งเสริมผู-ประกอบการใหม�ในอุตสาหกรรม ท้ังนี้ในปl พ.ศ. 
2526 กระทรวงการคลังได-ออกกฎระเบียบเพ่ือส�งเสริมธุรกิจกองทุนร�วมลงทุนหรือ Venture 
Capital สนับสนุนกิจการขนาดเล็กท่ีใช-เทคโนโลยีสูง โดยอนุญาตให-นําไปหักเป2นค�าใช-จ�ายเพ่ิมข้ึน
ในสัดส�วนร-อยละ 20 ของจํานวนเงินท้ังหมดท่ีได-นําไปลงทุนในอุตสาหกรรมเทคโนโลยีสูงเป2น
ระยะเวลา 5 ปl ซ่ึงนับว�าเป2นนโยบายท่ีประสบผลสําเร็จมาก การพัฒนาอุตสาหกรรมของไต-หวันใน
ยุคป>จจุบันสามารถพัฒนาผู-ประกอบการอุตสาหกรรมในระดับฐานรากไม�ต-องพ่ึงพาการลงทุนจาก
ต�างประเทศ แต�สามารถพัฒนาเทคโนโลยีเป2นของตนเอง 

ไต-หวันมีค�าใช-จ�ายรวมสําหรับการวิจัยและพัฒนาในด-านวิทยาศาสตร�และเทคโนโลยี 
(Gross Expenditure on Sci-Tech R&D: GERD) ในระหว�างปl 2006 ถึง 2011 ดังแสดงในตาราง
ท่ี3-1  และมีค�าใช-จ�ายด-านวิจัยและพัฒนา (R&D Expenditure) เม่ือคิดเป2นสัดส�วนต�อค�า GDP 
(R&D Intensive) เพ่ิมข้ึนอย�างต�อเนื่องจากร-อยละ 2.51 .ในปl 2006 จนมีค�าถึงร-อยละ  2.94 ในปl 
2009 และเพ่ิมข้ึนร-อยะ  3.02 ในปl 2011 ดังแสดงในตารางท่ี 3-2 

ตารางท่ี 3-1 ค�า GERD ในไต-หวัน 
 2006 2007 2008 2009 2010 2011 

GERD (Million NT$) 307,037 331,386 351,405 367,174 394,960 413,293 

ตารางท่ี 3-2ค�า GDP และ R&D Intensive ในไต-หวัน 
 2006 2007 2008 2009 2010 2011 

GDP (Million NT$) 12,243,471 12,910,511 12,620,150 12,480,093 13,552,099 13,674,346 

R&D Intensive (%) 2.51 2.57 2.78 2.94 2.91 3.02 
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แผนภาพท่ี 3 - 4 ประเภทของค�าใช-จ�ายงานวิจัยและพัฒนาของไต-หวันในปl 2006-2011 

 
ท่ีมา: Report of Taiwan: STEM 

ในแผนภาพท่ี 3 - 4 แสดงค�าใช-จ�ายในงานวิจัยและพัฒนาในไต-หวันแยกตามประเภทของ

ประภทงานวิจัยในช�วงระหว�างปl 2006 – 2011 และในแผนภาพท่ี 3 - 5 แสดงให-เห็นว�า ในปl 

2011 ราว 59.4% ของค�าใช-จ�ายในงานวิจัยพ้ืนฐานถูกใช-ในงานวิจัยโดยการศึกษาระดับสูง ตามมา

ด-วยภาครัฐ (36.6%) และเพียง 3.2% ถูกใช-ในภาคธุรกิจ ท้ังนี้ค�าใช-จ�ายในการวิจัยท้ังในด-าน

ประยุกต� (Applied Research) และการทดลอง (Experimental Research) ในภาคธุรกิจมีค�า

มากท่ีสุด คือท่ี 60.8% และ 87.0% สําหรับปl 2011 

 

แผนภาพท่ี 3 - 5 ประเภทของค�าใช-จ�ายงานวิจัยและพัฒนาตามประเภทของไต-หวันในปl 2011 

 
ท่ีมา: Report of Taiwan: STEM 
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ในแผนภาพท่ี 3 - 6ให-เห็นว�าในปl 2011 ไต-หวันมีค�าใช-จ�ายรวมสําหรับการวิจัยและ

พัฒนาในด-านวิทยาศาสตร�และเทคโนโลยี (GERD) 72.5% มาจากภาคธุรกิจ และภาครัฐมีค�าราว 

26.2% และ 0.9% ในภาคการศึกษาระดับสูง 

แผนภาพท่ี 3 - 6GERD แยกตามแหล�งของเงินทุนในปl 2011 

 
ท่ีมา: Report of Taiwan: STEM 

ไต-หวันได-เริ่มการพัฒนาระบบการผลิตแบบอัตโนมัติในทศวรรษ 1970 โดยมี

วัตถุประสงค�เพ่ือปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิตสําหรับการผลิตสินค-าจํานวนมาก (Mass 

Production)และลดต-นทุนการผลิตโดยได-กําหนดขอบเขตของกลุ�มอุตสาหกรรมท่ีนําเอาระบบการ

ผลิตแบบอัตโนมัติไปใช-ในโรงงานอุตสาหกรรม ดังแสดงในแผนภาพท่ี 3 - 7โดยใช-มาตรการทาง

ภาษีด-วยการลดภาษีอากรการนําเข-าเครื่องจักรและอุปกรณ�สําหรับระบบการผลิตอัตโนมัติ  

มาตรการสนับสนุนแหล�งเงินทุน มาตรการสนับสนุนด-านการศึกษาและการฝ�กอบรมบุคลากรใน

ด-านการสร-างเทคโนโลยี 

แผนภาพท่ี 3 - 7ขอบเขตของกลุ�มอุตสาหกรรมท่ีนําระบบการผลิตแบบอัตโนมัติมาใช-ของไต-หวัน 

 
ท่ีมา: National Automation Plan , Science and Technology Advisory Group 
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ไต-หวันได-มีการพัฒนาระบบการผลิตแบบอัตโนมัติไปในแนวทางท่ีให-สามารถ
ตอบสนองตามความต-องการของการผลิตในภาคอุตสาหกรรมต�างๆ เช�น อุตสาหกรรมการบริการ 
การบริการด-านสุขภาพ การท�องเท่ียว และการผลิตผลิตภัณฑ�จํานวนมากให-มีความหลากหลายมาก
ข้ึน รวมท้ังมีโครงการส�งเสริมให-ผู-ประกอบการ SMEs นําหุ�นยนต�และระบบอัตโนมัติมาใช-ในการ
ประกอบกิจการโดยออกมาตรการต�างๆ ท่ีช�วยลดต-นทุนการนําหุ�นยนต�และระบบอัตโนมัติมาใช-ใน
การผลิต เรียกว�าโครงการ A Plus เป2นโครงการพัฒนาผู-ประกอบการ SMEs ท่ีอยู�ในระดับ B ถึง 
B+ เข-าร�วมโครงการเพ่ิมศักยภาพให-สูงข้ึนด-วยการสนับสนุนด-านเทคโนโลยีข้ันสูงเพ่ือยกระดับ
ผู-ประกอบการอุตสาหกรรมเหล�านี้ให-เป2นเกรด A+ ซ่ึงจะเน-นส�งเสริมพัฒนาให-เป2นระบบการผลิต
แบบอัตโนมัติและหุ�นยนต� โดยมีผู-เชี่ยวชาญเข-าไปช�วยอบรม รวมท้ังมีศูนย�บ�มเพาะให-ความรู-แก�
ผู-ประกอบการดังกล�าวสามารถปรับตัวสู�การมีเทคโนโลยีท่ีสูงข้ึน สนับสนุนการทําวิจัยและพัฒนา
ลดการใช-แรงงานและพลังงาน เพ่ิมคุณภาพผลิตภัณฑ� และเพ่ิมขีดความสามารถในการแข�งขันของ
ประเทศ 
การจัดงานแสดงสินค=าและหน�วยงานท่ีเก่ียวข=อง (Trade Fair & Related Organizations) 

1. งานแสดงนิทัศการและสินค-า 
1.1 Taiwan Automation Intelligence and Robot Show 

1.2 Taipei International Industrial Automation Exhibition 

1.3 Taichung Industrial Automation Exhibition 

1.4 Smart Manufacturing & Monitech Taiwan 
2. หน�วยงานท่ีเก่ียวข-อง 

2.1 Ministry of Economic Affair (MOEA) 

2.1.1 A+ Industrial Innovative R&D Program, DOIT 
2.1.2 Small Business Innovation Research Program Office, DOIT 
SBIR 
2.1.3 Promotion Office for Academic TDP 
2.1.4 ITIS Project Office 
2.1.5 Industrial Technology Reseach Institute (ITRI) 
2.1.6 Institute for Information Industry (III) 

2.2 Taiwan Automation Intelligence and Robotics Association 

การพัฒนาอุตสาหกรรมอัตโนมัติและหุ�นยนต�ของประเทศเกาหลีใต= 

ประเทศเกาหลีใต-เป2นประเทศท่ีมีขนาดเศรษฐกิจใหญ�เป2นอันดับท่ี 13 ของโลกโดย
อุตสาหกรรมท่ีมีความสําคัญต�อเศรษฐกิจเกาหลีใต-ในป>จจุบันได-แก� อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส� 
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อุตสาหกรรมเหล็กอุตสาหกรรมต�อเรือ อุตสาหกรรมยานยนต� และอุตสาหกรรมสิ่งทอเป2นประเทศ
ท่ีเป2นผู-นําในด-านระบบการผลิตแบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�ประเทศหนึ่งโดยในปlพ.ศ.2532 รัฐบาล
เกาหลีใต-ได-จัดทําแผนพัฒนาอุตสาหกรรม โดยเน-นไปท่ีวัสดุใหม�ๆ เครื่องจักรกล และการนําระบบ
การผลิตแบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�มาใช-ท้ังนี้การนําระบบการผลิตแบบอัตโนมัติมาใช-ของเกาหลีใต-
มีวัตถุประสงค�เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการผลิตให-สูงข้ึน ลดป>ญหาค�าแรงคนงานท่ีสูงมากข้ึนและเพ่ือ
เพ่ิมความสามารถในการแข�งขันในภาคอุตสาหกรรมต�างๆของประเทศเกาหลีใต- 

ในปl 2009กระทรวงการค-า อุตสาหกรรม และพลังงาน ของเกาหลีใต-ได-มีแผนการ
พัฒนาหุ�นยนต�อัจฉริยะ (Intelligent Robot Master plan) อย�างจริงจังเพ่ือเพ่ิมความชัดเจนใน
การชักนําประเทศไปสู�การสร-างอุตสาหกรรมหุ�นยนต� โดยเน-นท่ีการพัฒนาโครงสร-างพ้ืนฐานก�อน 
ในขณะเดียวกันก็พัฒนาด-านการผลิตและการส�งเสริมพ้ืนฐาน มีการริเริ่มโครงการนําร�องต�างๆและ
ออกพระราชบัญญัติหลายฉบับมาเรื่อยๆ เพ่ือกําหนดให-รัฐบาลทําหน-าท่ีกํากับดูแลและปรับปรุง
แผนงานอย�างต�อเนื่อง โดยเฉพาะพระราชบัญญัติ (พรบ.) พัฒนาและส�งเสริมหุ�นยนต�อัจฉริยะ 
(Intelligent RobotDevelopment and Promotion Act) ซ่ึงใน พรบ. นี้ได-กําหนดให-มีการ
จัดทําแผนปฏิบัติการในการพัฒนาหุ�นยนต�อัจฉริยะโดย รัฐบาลจะต-องจัดทําแผนพ้ืนฐาน (ปรับปรุง
แผนหลัก) ทุกๆ 5 ปl เพ่ือให-บรรลุวัตถุประสงค�หลักของ พรบ. การส�งเสริมการพัฒนาหุ�นยนต�
อัจฉริยะและการนําไปใช-งาน (IntelligentRobots Development and Distribution 
Promotion Act) โดยแผนต-องประกอบด-วย 

1. กําหนดทิศทางในการพัฒนาหุ�นยนต�อัจฉริยะและการส�งเสริมการนําไปใช-งาน 
2. กําหนดเป3าหมายระยะกลางและระยะยาว ในการพัฒนาหุ�นยนต�อัจฉริยะและการ

ส�งเสริมการนําไปใช-งาน 
3. เนื้อหาเก่ียวกับการพัฒนาหุ�นยนต�อัจฉริยะ การส�งเสริมวิทยาการท่ีเก่ียวข-อง และ

ก�อต้ังหน�วยงานมารับหน-าท่ีดําเนินการในด-านต�างๆ 
4. เนื้อหาเก่ียวกับการก�อสร-างโครงสร-างพ้ืนฐานท่ีจําเป2นสําหรับการพัฒนาหุ�นยนต�

อัจฉริยะและการส�งเสริมการนําไปใช-งาน 
5. เนื้อหาเก่ียวกับแนวทางการปฏิบัติและกฎบัตรจริยธรรมหุ�นยนต� (Charter of 

Ethics) 
6. เนื้อหาเก่ียวกับการกําหนดทิศทางศูนย�บริหารจัดการในการกํากับดูแลโครงการ

ต�างๆด-านหุ�นยนต�อัจฉริยะ 
7. เนื้อหาอ่ืนๆท่ีเก่ียวข-องกับการพัฒนาหุ�นยนต�อัจฉริยะและการส�งเสริมการนําไปใช-

งาน 
ในปl 2010 กระทรวงการค-า อุตสาหกรรมและพลังงาน (Ministry of Trade, 

Industry and Energy)ได-ก�อต้ัง the Korea Institute for Robot Industry Advancement 
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(KIRIA) เพ่ือกํากับดูแลการส�งเสริมการพัฒนาอุตสาหกรรมหุ�นยนต�โดยเฉพาะ KIRIA ได-ใช-มาตาร
การส�งเสริมอุตสาหกรรมหุ�นยนต�หลายมาตรการได-แก� การกําหนดนโยบายหุ�นยนต�, การจัดประชุม
หารือแลกเปลี่ยนด-านหุ�นยนต�, กิจกรรมเก่ียวกับการกําหนดมาตรฐาน และโครงสร-างพ้ืนฐาน เช�น 
อุปกรณ�ทดสอบหุ�นยนต� มีการริ่เริมโครงการหุ�นยนต�นําร�อง“Promoted” ด-วยงบประมาณปlละ 
20 ล-านเหรียญสหรัฐต้ังแต�ปl 2011 นอกจากนี้ ยังรับหน-าท่ีในการสร-างศูนย�วิจัยและพัฒนาหุ�นยนต�
ด-วย 

ในปl 2014 กระทรวงการค-า อุตสาหกรรมและพลังงาน ได-ประกาศแผนหลักระยะ
กลาง (ปl2014-2018) ครั้งท่ีสอง ในการพัฒนาหุ�นยนต�อัจฉริยะ (Intelligent Robot Master 
plan) โดยเน-นการขยายไปสู�ภาคการผลิตและการบริการ การยอมรับในความก-าวหน-าของ
เทคโนโลยีหุ�นยนต�และการถูกนําไปใช-รวมกับอุตสาหกรรมหลัก โดยได-กําหนดเป3าหมายการพัฒนา
ไว-อย�างชัดเจน 3 ด-าน คือ (1) ขยายตลาดภายในประเทศโดยการสร-างระบบบริหารจัดการงาน
หุ�นยนต�ท่ีช�วยให-ทํางานได-เกิดประสิทธิผล (2) ปรับปรุงตลาดต�างประเทศโดยพัฒนาความร�วมมือ
ระหว�างประเทศและเพ่ิมศักยภาพในการแข�งขัน (3) เพ่ิมจํานวนและศักยภาพของบริษัทหุ�นยนต�
ภายในประเทศ 

KIRIA ได-สร-างการพัฒนา โดยใช-ระบบสนันสนุนและเครื่องมือของคลัสเตอร�ในการให-
ความช�วยเหลือกับอุตสาหกรรมในทุกระยะของการพัฒนาหุ�นยนต�ของประเทศ ต้ังแต�การวิจัย
พัฒนาไปจนถึงการนําไปใช-ในเชิงพานิชย� ดังแสดงในแผนภาพท่ี 3 - 8 

 
แผนภาพท่ี3 - 8การสนับสนุนของ KIRIA ตลอดวงจรการพัฒนาหุ�นยนต� 

 
 
ท่ีมา :Establishing a Basis for Sustainable Development, KIRIA. 
http://kiria.org/eng/coreBusiness3.do 
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รัฐบาลเกาหลีใต-ส�งเสริมอุตสาหกรรมหุ�นยนต�และระบบการผลิตอัตโนมัติผ�าน 4 กล
ยุทธ� ได-แก� การดําเนินการวิจัยและพัฒนาหุ�นยนต�การสร-างความสมบูรณ�ในระบบการพัฒนา
หุ�นยนต�และระบบเพ่ือรองรับทุกอุตสาหกรรม การสร-างหุ�นยนต�ท่ีเป2นมิตรกับสิ่งแวดล-อม และการ
จัดหาหรือสร-างเครือข�าย โดยใช-เงินในการลงทุนเป2นจํานวน 2,600 ล-านเหรียญดอลลาร�สหรัฐฯ 
โครงการดังกล�าวนี้มีวัตถุประสงค�เพ่ือนําประเทศไปสู�ความเป2นผู-นําระดับโลกผ�านการร�วมมือใน
ระดับต�างๆ ในด-านการวิจัยและพัฒนาหุ�นยนต�และระบบการผลิตอัตโนมัติ และมีการกําหนด
เป3าหมายท่ีชัดเจน ดังนี้ 

1. เป2นหนึ่งในสามของผู-นําอุตสาหกรรมหุ�นยนต� 
2. เป2นศูนย�บ�มเพาะเทคโนโลยีหุ�นยนต�ของโลก 

3. ส�งเสริมการใช-หุ�นยนต� โดยภายในปl 2020 ทุกครัวเรือนจะมีหุ�นยนต�อย�างน-อย 1 ตัว 

4. ใช-เป2นการแก-ไขป>ญหาการขาดแคลนแรงงาน 
การจัดงานแสดงสินค=าและหน�วยงานท่ีเก่ียวข=อง (Trade Fair & Related Organizations) 

1. งานแสดงนิทัศการและสินค-า 
1.1ROBOTWORLDKintex, Goyang-si, South Korea 
1.2AUTOMATION WORLD, Seoul, South Korea 
1.3Smart Factory + Automation World Show Seoul, South Korea 

2. หน�วยงานท่ีเก่ียวข-อง 
เกาหลีใต-มีการจัดต้ังหน�วยงานท่ีมีบทบาทสําคัญในการพัฒนาระบบอัตโนมัติและ

หุ�นยนต� ดังนี้ 
2.1 The Korea Institute for Robot Industry Advancement (KIRIA) เป2น

องค�การอิสระก่ึงราชการมาทําหน-าท่ีส�งเสริมงานด-านหุ�นยนต� ด-วยการจัดทํามาตรการต�างๆ 

นโยบาย การแพร�เผยและสัมมนา การกําหนดมาตรฐานและโครงสร-างพ้ืนฐาน และก�อต้ังศูนย�วิจัย

และพัฒนาหุ�นยนต�แห�งชาติ 

2.2 The Intelligent Robotics Laboratory (IRL) เป2นห-องปฏิบัติการทางด-าน

การศึกษาหุ�นยนต� ท่ีช�วยพัฒนาบุคคลากรด-านหุ�นยนต� ประกอบด-วยงานด-าน Designand 

control of intelligent robotic systems, safe manipulators, variable stiffnessactuators 

และ indoor and outdoor mobile robot navigation systems 

2.3 Korea Association of Robot Industry (KAR) เป2นเจ-าภาพและให-บริการ

บริษัทต�างชาติในการจัดงานแสดง (Exhibition) นานาชาติด-านหุ�นยนต� และมีส�วนร�วมในการ

กิจกรรมต�างๆ เช�น การประชุมหารือ การสัมมนาวิชาการ เครือข�าย รางวัล ROBOT WORLD
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ประชุมหารือระหว�างสมาคมกับภาครัฐ เพ่ือร�วมกําหนดนโยบายและโปรแกรมส�งเสริม สํารวจความ

ต-องการตลาด โครงการส�งเสริม “ROBOT WORLD” โครงการส�งเสริมการส�งออก 

นอกจากนี้ยังมีโครงการระดับชาติท่ีช�วยผลักดันการพัฒนาหุ�นยนต�ของเกาหลีใต- คือ 

1. โครงการ 21C Frontier Technology Development ในโปรเจค 

Intelligent Robot TechnologyDevelopment for Human Life ซ่ึงเน-นไปทางหุ�นยนต�

ช�วยเหลือผู-สูงอายุ และได-รับการสนับสนุนจากMinistry of Science and Technology (MOST) 

และ Ministry of Commerce, Industry andEnergy (MOCIE) ของประเทศเกาหลีใต-โดยมี

ระยะเวลาการดําเนินงานระหว�างปl 2003 ถึงปl 2012 

2. โครงการ New Growth Engine of Korea ในโปรเจค Intelligent Robot 
Development ซ่ึงได-รับการสนับสนุนจาก MOCIE ดําเนินงานระหว�างปl 2004 ถึงปl2011 
 

สรุป 
การพัฒนาอุตสาหกรรมอัตโนมัติและหุ�นยนต�ของประเทศญ่ีปุ0นได-เริ่มมีการพัฒนา

และนําระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�มาใช-งานในอุตสาหกรรมการผลิตต�างๆ ท้ังในอุตสาหกรรมการ
ผลิตรถยนต� อุตสาหกรรมการผลิตเครื่องใช-ไฟฟ3าและอิเล็คทรอนิกส� อุตสาหกรรมการผลิต
เคมีภัณฑ� อุตสาหกรรมการผลิตชิ้นส�วนจากพลาสติก และอุตสาหกรรมผลิตแปรรูปแปรสภาพโลหะ 
โดยได-เริ่มก�อต้ังสมาคม The Japan Robot Association (JARA) (เดิมชื่อ Japan Industrial 
Robot Association (JIRA))อย�างเป2นทางการ เม่ือปl พ.ศ. 2516 โดยรวบรวมบริษัทท่ีผลิตวิจัย
และผลิตเทคโนโลยีหุ�นยนต�เข-ามารวมกันเป2นสมาชิก และเสนอแนะนโยบายท่ีสําคัญแก�รัฐบาล
ญ่ีปุ0น การทําวิจัย เผยแพร�ข�าวสาร การจัดนิทรรศการ รวมถึงการสร-างมาตรฐานอุตสาหกรรม
หุ�นยนต�ของญ่ีปุ0น มีการจัดต้ังโครงการ WASCOR Research Project ในปl พศ. 2525 รวบรวม
นักวิจัยและอาจาร�ยจาก 10 มหาวิทยาลัยของญ่ีปุ0น และบริษัทก�อสร-างและบริษัทผลิตเครื่องจักร
ร�วมกันพัฒนาระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต� นอกจากนี้ยังมีกระทรวงเศรษฐกิจ การค-า และ
อุตสาหกรรม (MITI) และองค�การพัฒนาเทคโนโลยีอุตสาหกรรมและพลังงาน (NEDO) ร�วมกันทํา
วิจัยและพัฒนาวิธีการทดสอบความปลอดภัย และกําหนดเป2นมาตรฐานด-านความปลอดภัยสําหรับ
หุ�นยนต� มีการต้ัง Robot Revolution Realization Council เพ่ือเพ่ิมมูลค�าในอุตสาหกรรม
หุ�นยนต� ตลอดจนมีการกําหนดให-เมือง Kitakyushu  เป2นเขตการพัฒนาอุตสาหกรรมหุ�นยนต� และ
มีการจัดการแสดงสินค-าท่ีเก่ียวข-องกับอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�เป2นประจําทุกปl 

การพัฒนาอุตสาหกรรมอัตโนมัติและหุ�นยนต�ของไต-หวัน ได-มีการพัฒนาอุตสาหกรรม

ระบบอัตโนมัติในทศวรรษ 1970 โดยมีวัตถุประสงค�เพ่ือปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิตและลด

ต-นทุนการผลิต โดยเน-นการนําไปใช-ในอุตสาหกรรมการผลิตเครื่องใช-ไฟฟ3าและอิเล็คทรอนิกส� 

เครื่องจักรกล อุปกรณ�ขนส�ง เคมีอุตสาหกรรม Textile อาหาร กระดาษ พลาสติก มีโครงการ A 



59 

 

Plus (A+) ส�งเสริมให-ผู-ประกอบการ SMEs นําหุ�นยนต�และระบบอัตโนมัติมาใช-ในการประกอบ

กิจการ และมีการจัดงานนิทรรศการแสดงสินค-าท่ีเก่ียวข-องกับอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและ

หุ�นยนต�เป2นประจําทุกปlเช�นเดียวกัน 

การพัฒนาอุตสาหกรรมอัตโนมัติและหุ�นยนต�ของประเทศเกาหลีใต-มีวัตถุประสงค�เพ่ือ

เพ่ิมประสิทธิภาพการผลิตให-สูงข้ึน ลดป>ญหาค�าแรงคนงานท่ีสูงมากข้ึนและเพ่ือเพ่ิมความสามารถ

ในการแข�งขันในภาคอุตสาหกรรมต�างๆของประเทศเกาหลีใต- โดยในปl 2009 กระทรวงการค-า 

อุตสาหกรรม และพลังงาน ของเกาหลีใต-ได-มีแผนการพัฒนาหุ�นยนต�อัจฉริยะ (Intelligent Robot 

Master plan) เพ่ือเพ่ิมความชัดเจนในการชักนําประเทศไปสู�การสร-างอุตสาหกรรมหุ�นยนต� มีการ

ออกพระราชบัญญัติพัฒนาและส�งเสริมหุ�นยนต�อัจฉริยะ (Intelligent Robot Development 

and Promotion Act)กําหนดให-มีการจัดทําแผนปฏิบัติการในการพัฒนาหุ�นยนต�อัจฉริยะโดย 

รัฐบาลจะต-องจัดทําแผนพ้ืนฐาน และปรับปรุงแผนหลักทุกๆ 5 ปlและในปl 2010 กระทรวงการค-า 

อุตสาหกรรมและพลังงาน ได-ก�อต้ัง the Korea Institute for Robot Industry Advancement 

(KIRIA) เพ่ือกํากับดูแลการส�งเสริมการพัฒนาอุตสาหกรรมหุ�นยนต�โดยในปl 2014 กระทรวงการค-า 

อุตสาหกรรมและพลังงาน ได-ประกาศแผนการพัฒนาหุ�นยนต�อัจฉริยะ (Intelligent Robot 

Master plan) เน-นการขยายไปสู�ภาคการผลิตและการบริการโดยใช-รูปแบบคลัสเตอร�ในการให-

ความช�วยเหลือกับอุตสาหกรรมในทุกระยะของการพัฒนาหุ�นยนต�ของประเทศ ต้ังแต�การวิจัย

พัฒนาไปจนถึงการนําไปใช-ในเชิงพานิชย� นอกจากนี้เกาหลีใต-ก็มีการจัดนิทรรศการงานแสดงสินค-า

เก่ียวข-องกับอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�เป2นประจําทุกปlเช�นเดียวกัน 



บทที่ 4 

การเปรียบเทียบการพัฒนาของประเทศตัวอย�างกับประเทศไทย 

ข�อมูลการพัฒนาระบบการผลิตแบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�ของไทยจากบทท่ี 2 และการ
พัฒนาระบบการผลิตแบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�ของประเทศตัวอย�างในบทท่ี 3 พบว�าแต�ละประเทศ
ตัวอย�างเริ่มจากการมีการผลิตสินค�าอุตสาหกรรมต�างๆในประเทศข้ึนมาก�อนแล�วจึงค�อยมีพัฒนาการ
ค�อยๆ นําระบบการผลิตแบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�มาใช�ในงานอุตสาหกรรม โดยแต�ละประเทศมีการ
ริเริ่มโดยภาคเอกชนนํามาใช�เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการผลิต ให�ได�สินค�าท่ีมีคุณภาพคงท่ีสมํ่าเสมอ ลด
ต�นทุนการผลิต และเป4นการนํามาใช�เพ่ือลดป5ญหาการขาดแคลนแรงงานท่ีมีความเข�มข�นข้ึนในแต�ละ
ประเทศ 

การเปรียบเทียบป�จจัยสําคัญของไทยกับประเทศตัวอย�าง 

1. ด!านการดําเนินการของเอกชนและรัฐบาล ส�วนสําคัญของประเทศญ่ีปุ9นท่ีช�วยใน
การพัฒนาระบบการผลิตแบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�คือมีการรวมกลุ�มรวบรวมบริษัทท่ีวิจัย ผลิต และ
จําหน�ายระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต� และหน�วยงานท่ีเก่ียวข�องจัดต้ังเป4นสมาคม เพ่ือร�วมมือจัดทํา
โครงการงานวิจัย และจัดงานนิทรรศการ โดยมีโครงการท่ีรวบรวมนักวิจัย อาจารย�จาก
สถาบันการศึกษา บริษัทผู�ผลิตเครื่องจักรต�างๆ ร�วมกันทําการศึกษา พัฒนา ออกแบบ เพ่ือนําระบบ
คอมพิวเตอร�มาใช�ในการควบคุมการทํางานของระบบการผลิตเพ่ือให�ได�เป4นระบบการผลิตแบบ
อัตโนมัติ รวมท้ังช�วยกันกําหนดเป4นมาตรฐานสําหรับระบบการผลิตแบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�กลาง
ภายในประเทศโดยได�รับการช�วยเหลือสนับสนุนจากรัฐบาลในการดําเนินการต�างๆ 

สําหรับประเทศเกาหลีใต�ได�มีการกําหนดกลยุทธในการช�วยส�งเสริมอุตสาหกรรมระบบ
การผลิตแบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�ด�วยการส�งเสริมให�มีการวิจัยและพัฒนาระบบการผลิตแบบ
อัตโนมัติและหุ�นยนต�ให�รองรับทุกอุตสาหกรรมเพ่ือสร�างระบบการผลิตท่ีเป4นมิตรต�อสิ่งแวดล�อม 

ในส�วนของไต�หวัน รัฐบาลได�มีมาตรการต�างๆ ออกมา เช�น มาตรการทางภาษี 
มาตรการสนับสนุนแหล�งเงินทุน มาตรการสนับสนุนการสร�างเทคโนโลยี มาตรการสนับสนุนด�าน
การศึกษา การพัฒนามาตรฐานของระบบอัตโนมัติ การส�งผู�เชี่ยวชาญให�การอบรมแก�โรงงาน
อุตสาหกรรม ผู�ประกอบการต�างๆ ท่ีสนใจนําระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�มาใช�ในกิจการให�แก�
ผู�ประกอบการในทุกระดับโดยเฉพาะ SMEs 
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ตารางท่ี4-1 ตารางเปรียบเทียบการดําเนินการของประเทศตัวอย�าง และ ไทย 

การดําเนินการ ญ่ีปุ9น เกาหลีใต� ไต�หวัน ไทย 

การจัดต้ังสมาคม / / / / 

การส�งเสริมงานวิจัยและพัฒนา / / / / 

การกําหนดมาตรฐาน / /   

การจัดนิทรรศการ / / /  

จะเห็นได�ว�าประเทศไทยยังไม�มีการดําเนินการกําหนดมาตรฐานกลางของระบบ
อัตโนมัติและหุ�นยนต�ข้ึน ทําให�การพัฒนาระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�ของไทยจึงเป4นไปในลักษณะท่ี
ต�างคนต�างพัฒนาไม�มีการใช�ทรัพยากรกลางร�วมกัน ทําให�การพัฒนาเป4นไปได�ค�อนข�างล�าช�าและไม�
เอ้ือต�อการพัฒนาผู�ประกอบการในประเทศ 

2. ระยะเวลาในการดําเนินการประเทศไทยเริ่มเป4นประเทศท่ีมีการผลิตใน
ภาคอุตสาหกรรมท่ีเกิดข้ึนภาคหลังจากท่ีเกิดในประเทศตัวอย�าง และมีความสนใจท่ีจะพัฒนานํา
ระบบอัตโนมัติมาใข�ในการผลิตสินค�าอุตสาหกรรมล�าช�ากว�าประเทศอ่ืนเม่ือเทียบกับประเทศตัวอย�าง 
ทําให�การพัฒนาระบบอัตโนมัติของไทยจึงมีความสามารถยังไม�เทียบเท�ากับประเทศดังกล�าวได� 

3. การพัฒนาโครงสร!างพ้ืนฐานทางวิทยาศาสตร+และเทคโนโลยี การใช�มาตรการ
ด�านต�างๆ ไม�สามารถจะทําให�เกิดผลได�ถ�าหากไม�มีป5จจัยแวดล�อมท่ีส�งเสริมและสนับสนุนให�เกิด
ความสําเร็จได� จะเห็นได�ว�าทุกประเทศตัวอย�างให�ความสําคัญต�อโครงสร�างพ้ืนฐานโดยเฉพาะการ
สร�างบุคคลากรท่ีมีคุณภาพและมีจํานวนตามท่ีต�องการ จะเห็นได�ว�าป5จจุบันประเทศไทยยังขาดป5จจัย
ด�านบุคคลากรท้ังในเรื่องจํานวนและคุณภาพ ดังจะเห็นได�จากจํานวนผู�สําเร็จการศึกษาท้ังในระดับ
ปริญญาและตํ่ากว�ามีผู�สําเร็จการศึกษาในสายวิทยาศาสตร�และเทคโนโลยีจํานวนน�อยกว�าสายสังคม 
รวมท้ังผู�สําเร็จการศึกษาในสายวิทยาศาสตร�และเทคโนโลยีทํางานไม�ตรงสาขา หรือทํางานในสาย
บริการเป4นจํานวนมาก นอกจากนี้การใช�นโยบายให�คนเข�าเมืองก็มีความสําคัญท่ีใช�เป4นมาตรการใน
การดึงดูดผู�ชํานาญการ ผู�เชี่ยวชาญ ชาวต�างชาติให�สามารถเข�ามาทํางานเพ่ือสนับสนุนท้ังการลงทุน 
การวิจัยและพัฒนาด�านการผลิตแบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�ได�อีกรูปแบบหนึ่ง 

4. การส�งเสริมแบบองค+รวม การจะดําเนินการให�เกิดความสําเร็จในการพัฒนา
อุตสาหกรรมการผลิตแบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�ของทุกประเทศตัวอย�างจะเห็นได�ว�าแต�ละประเทศมี
การดําเนินการแบบองค�รวมและได�รับความร�วมมือจากทุกฝ9ายเพ่ือเพ่ิมศักยภาพขีดความสามารถ
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ด�านวิทยาศาสตร�และเทคโนโลยีของคนในประเทศซ่ึงเป4นตัวช�วยขับเคลื่อนไปในทิศทางเดียวกัน 
ในขณะท่ีของไทยยังขาดการบูรณาการไปในทิศทางเดียวกันและพร�อมๆ กัน 

การวิเคราะห+จุดแข็ง จุดอ�อน โอกาส และภัยคุกคามของอุตสาหกรรมระบบ
อัตโนมัติและหุ�นยนต+ของไทย 

ข�อมูลจากบทต�างๆ ท่ีกล�าวมาแล�วประกอบกับข�อมูลจากการสัมภาษณ�บุคคลท่ีอยู�ใน
แวดวงท่ีเก่ียวข�องกับอุตสาหกรรมอัตโนมัติและหุ�นยนต�ของไทยสามารถวิเคราะห�หาจุดแข็ง จุดอ�อน 
โอกาส และภัยคุกคาม (SWOT Analysis) ของอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�ของไทยสรุป
ได� ดังนี้ 

1.จุดแข็ง (Strength) 
1.1ตลาดของไทยค�อนข�างเปTด ผู�ประกอบการไทยมีประสบการณ�ติดต�อค�าขาย 

ทํางาน เรียนรู�เทคโนโลยีจากหลากหลายประเทศท้ังจากยุโรป อเมริกา เอเซีย 
1.2 ประเทศไทยเป4นฐานการผลิตท่ีสําคัญในอุตสาหกรรมยานยนต�และ

อิเล็คโทรนิคส�ท่ีมีการใช�งานเทคโนโลยีการผลิตอัตโนมัติและหุ�นยนต�อยู�ก�อนแล�ว จึงมีวิศวกร/ช�าง
เทคนิคท่ีมีความรู�ด�านนี้พอประมาณ 

1.3 จํานวนผู�เชี่ยวชาญและคณาจารย�ท่ีเก่ียวข�องในด�านวิทยาการระบบอัตโนมัติ 
และหุ�นยนต� มีเพียงพอต�อการพัฒนาเทคโนโลยี 

1.4บุคลากรในระดับ นักเรียน/นักศึกษามีการพัฒนามีความเข�มแข็ง มีจํานวนท่ีได�
ผ�านการอบรม รวมท้ังผ�านการแข�งขันท้ังระดับชาติและระดับนานาชาติมากข้ึน 

1.5มีกิจกรรมสนับสนุนด�านวิทยาการหุ�นยนต�ท่ีหลากหลายเป4นจํานวนมาก 
1.6มีงานวิจัยในด�านหุ�นยนต�และระบบอัตโนมัติระดับอุดมศึกษาท่ีหลากหลาย 
1.7นักลงทุนต�างชาติหลายชนชาติชอบท่ีจะใช�ชีวิตในประเทศไทยเนื่องจากค�าครอง

ชีพไม�สูง มีอาหารหลากหลายสะดวกสบาย คนไทยมีอัธยาศัยดี ยอมรับความหลากหลายทาง
วัฒนธรรม 

2.จุดอ�อน (Weakness) 
2.1ขาดหน�วยงานรับผิดชอบท่ีชัดเจน ขาดการบริหารจัดการฐานข�อมูล และการ

เชื่อมโยง การเป4นศูนย�กลางข�อมูล ระหว�างภาคอุตสาหกรรม และภาคการศึกษา/วิจัย ภาคธุรกิจขาด
ช�องทางในการเข�าถึงข�อมูลงานวิจัย ไม�มีกลไกท่ีพัฒนาไปใช�ในเชิงพานิชย� 

2.2 ผู�ประกอบการไทยท่ีมีเทคโนโลยีของตัวเองมีจํานวนน�อย 
2.3ผลงานวิจัยภายในประเทศถูกนําไปใช�งานจริงน�อย 
2.4การพัฒนาบุคลากรด�าน System Integratorยังไม�เพียงพอ 
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2.5ขาดแหล�งเงินทุนท่ีพร�อมสนับสนุนผู�ประกอบการหรือนักลงทุนในด�านการผลิต
ระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต� 

2.6 ภาคอุตสาหกรรมขาดความรู�ในการปรับเปลี่ยน/ประยุกต�ใช� วิทยาการหุ�นยนต�
และระบบอัตโนมัติท่ีทันสมัยและเหมาะสมกับงาน  

2.7การเปลี่ยนสายอาชีพของแรงงาน เช�นไปเรียนต�อหรือทํางานในสาขาอ่ืนๆ 
2.8ขาดแคลนการสนับสนุนทุนวิจัยท่ีชัดเจนด�านวิทยาการระบบอัตโนมัติและ

หุ�นยนต� 
2.9คุณภาพของแรงงานจบใหม�ไม�ตรงตามความต�องการ มีพ้ืนฐานความรู�ทางด�าน

ภาษาท่ีจํากัด ทําให�การค�นหาความรู�เป4นไปได�ลําบาก ขาดความกระตือรือร�นในการเรียนรู�ด�วย
ตนเอง รวมท้ังมีความอดทนในการทํางานตํ่า 

2.10 การสนับสนุน Startup ไม�ประสบผลสําเร็จเท�าท่ีควรเนื่องจากบุคลากรเหล�านี้
มีความรู�ความสามารถความชํานาญเฉพาะด�านเทคนิค แต�ขาดประสพการณ�และความรู�ในด�านการ
ดําเนินธุรกิจและการตลาด 

2.11ขาดการผลิตอุปกรณ�พ้ืนฐานในการสร�างวิทยาการหุ�นยนต�และระบบอัตโนมัติ
ในประเทศ 

2.12อัตราภาษีนําเข�าชิ้นส�วนมีอัตราท่ีสูงกว�าอัตราภาษีการนําเข�าเครื่องจักร เป4น
ผลให�ชิ้นส�วนมีราคาแพง ทําให�ต�นทุนในการพัฒนาสูงกว�าการซ้ือและนําเข�ามาท้ังระบบ 

2.13การพัฒนาระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�ท่ีทําข้ึนมาเองนั้นค�อนข�างช�าไม�ทันตาม
กําหนดเวลาท่ีต�องการในอุตสาหกรรม 

2.14สถาบัน หลักสูตร บุคลากรและผลงานวิจัยทางด�านวิทยาการระบบอัตโนมัติ
และหุ�นยนต�ยังมีอยู�จํานวนน�อยมากเม่ือเทียบกับต�างประเทศ 

2.15 ขาดหน�วยงานท่ีทดสอบและกําหนดมาตรฐานของระบบอัตโนมัติและหุ�ยนต�ท่ี
นําไปใช�งานในแต�ละด�าน 

3.โอกาส (Opportunity) 
3.1 ประเทศไทยมีการลงทุนในภาคอุตสาหกรรมท่ีหลากหลายอยู�แล�ว สามารถ

ขยายการใช�วิทยาการหุ�นยนต�และระบบอัตโนมัติไปสู�อุตสาหกรรมต�างๆ ได� ท้ังด�านอุตสาหกรรม
อาหาร อุตสาหกรรมแปรรูปแปรสภาพโลหะ อุตสาหกรรมชิ้นส�วนยานยนต� อุตสาหกรรมผลิต
เครื่องใช�ไฟฟdา เป4นต�น รวมท้ังการใช�เพ่ือไปสนับสนุนอุตสาหกรรมเหล�านี้ให�เติบโตมากข้ึน 

3.2มี อุตสาหกรรมการผลิต ท่ี ใช� ระบบอัตโนมั ติและหุ� นยนต�อยู� แล� ว  เช�น 
อุตสาหกรรมฮาร�ดดิสก�ไดรฟf อุตสาหกรรมยานยนต� เป4นต�นและสามารถขยายตัวสู�ห�วงโซ�อุปทานใน
กลุ�มอุตสาหกรรมนั้นๆ ต�อไปได� 
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3.3ค�าแรงงานในไทยแพงข้ึนและหาได�ยากข้ึนทําให�ผู�ประกอบการจะต�องนํา
เทคโนโลยีการผลิตอัตโนมัติและหุ�นยนต�มาใช�เพ่ือแก�ป5ญหาดังกล�าว 

3.4 อุตสาหกรรมต�างๆ มีความต�องการด�าน High Precision Automations& 
Robots เพ่ิมมากข้ึน 

3.5งานท่ีมีลักษณะอันตราย งานหนัก งานท่ีอยู�ในสิ่งแวดล�อมท่ีเป4นพิษหาแรงงาน
ทําไม�ได�ต�องนําเทคโนโลยีการผลิตอัตโนมัติและหุ�นยนต�มาใช� 

3.6 นโยบายการส�งเสริมการลงทุนให�บริษัทข�ามชาติเข�ามาลงทุนในอุตสาหกรรม
การผลิตในอุตสาหกรรมต�างๆ ทําให�บุคลากรของไทยมีโอกาสเรียนรู�เทคโนโลยีการผลิตของประเทศ
นั้นๆ 

3.7เยาวชนไทยมีความสนใจในวิทยาการหุ�นยนต�และขยายวงกว�างมากข้ึน 
3.8ภาครัฐมีนโยบายการเพ่ิมความสามารถทางการแข�งขันและภาคอุตสาหกรรม

ขนาดใหญ�ก็มีการนําระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�มาใช�การดําเนินในอุตสาหกรรมการผลิต 
4.ภัยคุกคาม (Threats) 

4.1ผู�ประกอบการท่ีเป4นเจ�าของเทคโนโลยีด�านการผลิตอัตโนมัติและหุ�นยนต�
สามารถเข�ามาขยายตลาดในประเทศได�ทันทีตลอดเวลาโดยไม�ต�องมีการลงทุนต้ังสายการผลิตใน
ประเทศไทย 

4.2 บุคลากรแรงงานท่ีจบการศึกษาท้ังในระดับอาชีวศึกษา และอุดมศึกษาท่ีมี
คุณภาพยังมีจํานวนน�อย 

4.3การเสียบุคลากรท่ีมีศักยภาพในระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�ไปยังองค�กรอ่ืนท่ีไม�
เก่ียวข�องกับระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�  

4.4ภาครัฐไม�มีนโยบายท่ีชัดเจนในการพัฒนาอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและ
หุ�นยนต�อย�างต�อเนื่อง 

4.5ประเทศต�างๆ ในภูมิภาคท้ัง เวียดนาม มาเลเซีย มีการพัฒนาอุตสาหกรรมการ
ผลิตสินค�าต�างๆท่ีรวดเร็ว และมีการกําหนดนโยบายท่ีชัดเจน ทําให�เกิดการแข�งขันมากข้ึน  

4.6 การชลอตัวของเศรษฐกิจโลก การกีดกันทางการค�า และสงครามการค�า
โดยเฉพาะสหรัฐอเมริการกับจีน 

4.7 ประชากรวัยแรงงานของไทยเริ่มมีจํานวนลดลง และเด็กไทยรุ�นใหม�รักสบาย
ชอบงานอิสระไม�ชอบทํางานหนัก 

4.8 การศึกษาไทยไม�เน�นหรือส�งเสริมการเรียนด�านวิทยาศาสตร�และเทคโนโลยี 
ขาดการส�งเสริมการเรียนท่ีฝnกให�เป4นนักคิด รวมท้ังขาดการฝnกงานด�านปฏิบัติอย�างเพียงพอ  

4.9 การเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีการผลิตสินค�าและตัวสินค�าเองอย�างรวดเร็ว 
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ป�ญหาและอุปสรรค 

ข�อมูลจาก SWOT Analysis และจากการสัมภาษณ�ผู�เก่ียวข�องในแวดวงอุตสาหกรรม
ระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�ไทย สามารถสรุปถึงป5ญหาและอุปสรรค�ของอุตสาหกรรมนี้ของไทยได� 
ดังนี้ 

1. ขาดการกําหนดมาตรการอย�างองค+รวม 
ประเทศไทยได�เริ่มเข�าสู�อุตสาหกรรมการผลิตสินค�าอุตสาหกรรมในราวปp พ.ศ. 2510

เป4นต�นมา เป4นการผลิตสินค�าอุตสาหกรรมเพ่ือทดแทนการนําเข�าและได�มีการขยายการลงทุนไปสู�
อุตสาหกรรมการผลิตในอุตสาหกรรมต�างๆ มากข้ึนซ่ึงเริ่มในปp พ.ศ. 2531 เป4นต�นมาโดยเป4นการ
ผลิตเพ่ือการส�งออก ท้ังนี้ผู�ประกอบการอุตสาหกรรมของไทยได�เริ่มมีความสนใจพัฒนานําระบบการ
ผลิตเป4นการผลิตแบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�เม่ือราวปp พ.ศ. 2550 เม่ือประเทศไทยเริ่มมีป5ญหา
แรงงานขาดแคลน ในบางอุตสาหกรรมจึงได�เริ่มมาสนใจและพัฒนานําระบบการผลิตอัตโนมัติมาใช�
เพ่ือแก�ป5ญหาดังกล�าว การพัฒนาดังกล�าวเกิดจากความต�องการจากภาคเอกชนก�อน และค�อยๆ
พัฒนากันเอง ขาดแผนการพัฒนาแบบองค�รวมเพ่ือให�เกิดประสิทธิภาพในภาพรวม ขาดทิศทาง
หรือไม�มีการกําหนดเป4นนโยบายจากภาครัฐมาต้ังแต�ต�น ดังนั้นการพัฒนาต�างๆท่ีผ�านมาจึงไม�มีแบบ
แผนท่ีชัดเจน 

2. ขาดมาตรการสนับสนุนนักวิจัย 
นักวิจัยเป4นป5จจัยหนึ่งท่ีสําคัญในการขับเคลื่อนให�เกิดการวิจัยและพัฒนาในระบบการ

ผลิตแบบอัตโนมัติและหุ�นยนต� ควรมีมาตรการท่ีออกมาสนับสนุนให�เกิดนักวิจัยหรืองานวิจัยใน
ประเทศมากข้ึน ซ่ึงป5จจุบันแม�จะมีมาตรการท้ังของสํานักงานคณะกรรมการส�งเสริมการลงทุนและ
กรมสรรพากร แต�ก็เป4นมาตรการด�านภาษีเงินได�นิติบุคคลเท�านั้น ยังไม�ครอบคลุมรวมไปถึงรายได�
ของนักวิจัยซ่ึงมาตรการดังกล�าวนี้อาจจะเป4นมาตรการท่ีสร�างแรงจูงใจให�แก�นักวิจัย หรือสร�าง
นักวิจัย รวมท้ังรักษาบุคคลากรในสาขาการวิจัยและพัฒนา โดยเฉพาะการสร�างให�นักวิจัยทํางานวิจัย
ท่ีสามารถนําไปสู�การใช�งานเชิงพาณิชย�ได� 

3. ขาดหน�วยงานท่ีกําหนดมาตรฐานระบบการผลิตอัตโนมัติและหุ�นยนต+และ
โครงสร!างด!านพ้ืนฐานของห!องปฏิบัติการทดสอบ 

เครื่องมืออุปกรณ�สําหรับการทดสอบการทํางานของชิ้นส�วนหรือระบบอัตโนมัติและ
หุ�นยนต�นับว�าเป4นป5จจัยสําคัญของความสําเร็จของระบบท่ีออกแบบติดต้ังเพ่ือการใช�งาน ตลอดจน
การกําหนดมาตรฐานของชิ้นส�วนของอุปกรณ�ต�างๆ ท่ีใช�ในระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�ก็ยังไม�มี
หน�วยงานใดในประเทศดําเนินการเพ่ือให�มีมาตรฐานท่ีเชื่อถือได�ของผู�ประกอบการ 
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4. มาตรการยังไม�ครอบคลุม 
การนําผลงานวิจัยโดยเฉพาะผลงานวิจัยภาครัฐไปสู�การใช�เชิงพาณิชย�ของไทยยังขาด

มาตรการส�งเสริมหรือสนับสนุนไม�ว�าจะเป4นมาตรการด�านภาษีหรือมาตรการด�านการเงินหรือ
สนับสนุนด�านหาแหล�งเงินทุนท่ีเพียงพอ 

5. ผู!ประกอบการเข!าไม�ถึงข!อมูล 
ผู�ประกอบการส�วนใหญ�ไม�สามารถรู�  หรือเข�าถึงแหล�งข�อมูลต�างๆ ไม�ว�าจะเป4น

ผลงานวิจัยท่ีมีผลออกมาแล�ว หรือไม�ทราบว�ามีงานวิจัยอะไรบ�างท่ีอาจใช�เป4นประโยชน�และสามารถ
นําไปประยุกต�ใช�เพ่ือให�เกิดผลทางการค�าหรือทางธุรกิจได� นอกจากนี้ยังรวมถึงมาตรการท่ีทาง
หน�วยงานราชการออกมาแล�วไม�ว�าจะเป4นกรมสรรพากร หรือสํานักงานคณะกรรมการส�งเสริมการ
ลงทุน ซ่ึงเอกชนหรือผู�ประกอบการส�วนใหญ�ไม�ทราบจึงไม�เป4นแรงกระตุ�นหรือผลักดันให�
ผู�ประกอบการดําเนินการวิจัยและพัฒนาเพ่ือใช�ประโยชน�จากมาตรการดังกล�าวนี้ 

6. ทัศนคติของผู!ประกอบการ 
นอกจากการขาดหรือเข�าไม�ถึงข�อมูลเก่ียวกับมาตรการท่ีทางราชการออกมาเพ่ือ

ส�งเสริมสนับสนุนแล�ว ผู�ประกอบการท่ีทราบและเข�าถึงข�อมูลดังกล�าวส�วนใหญ�มักจะมีทัษณะคติหรือ
เกรงว�ามาตรการสนับสนุนด�านภาษีท่ีออกมาโดยเฉพาะของกรมสรรพากรจะทําให�ผู�ประกอบการ
จะต�องถูกตรวจสอบโดยเฉพาะด�านเอกสารบัญชีอย�างเข�มข�น รวมท้ังจะต�องเตรียมและกรอกเอกสาร
ต�างๆท่ียุ�งยากมากกว�าเดิม 

7. ขาดแคลนบุคคลากร 
ผู�ประกอบการไทยส�วนใหญ�ในป5จจุบันนอกจากจะขาดแคลนแรงงานในด�านจํานวน

แรงงานแล�วยังประสพป5ญหาด�านคุณภาพของแรงงานด�วย ยิ่งผู�ประกอบการต�องใช�เทคโนโลยีในการ
ผลิตท่ีทันสมัยโดยเฉพาะเทคโนโลยีการผลิตแบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�แล�วก็จะประสพป5ญหาหา
แรงงานท่ีมีความรู�ความสามารถท้ังในการควบคุมการทํางาน ยังรวมถึงการซ�อมบํารุง รวมถึง
ความสามารถในการปรับปรุงอุปกรณ�ต�างๆ ท่ีมีอยู�เดิมในทํางานได� และมีประสิทธิภาพมากข้ึนด�วย 

8. การเข!าถึงแหล�งเงินทุน 
ผู�ประกอบการโดยเฉพาะ SMEs มีข�อจํากัดด�านเงินลงทุนหรือการเข�าถึงแหล�งเงินทุน

และขาดความรู�ความเข�าใจเทคโนโลยีท่ีเหมาะสมสําหรับกิจการของตนเอง 
9. การต�อต!านจากพนักงาน 
พนักงานในโรงงานอุตสาหกรรมบางส�วนโดยเฉพาะในสถานประกอบการ SMEs ท่ีมีอยู�

เดิมไม�มีความรู�ด�านระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�เพราะอาจมีความคิดว�าทําให�การทํางานมีความยุ�งยาก
มากข้ึนจึงอาจเป4นเหตุให�เกิดการต�อต�านจากพนักงาน 
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แนวคิดในการกําหนดแนวทางหรือมาตรการ 

รัฐบาลสามารถส�งเสริมสนับสนุนให�เกิดอุตสาหกรรมการผลิตแบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�
ได� ไม�ว�าจะเป4นการสนับสนุนด�านการวิจัยและพัฒนาการผลิตท้ังในภาคการผลิตสินค�าอุตสาหกรรม 
สินค�าเกษตร หรืองานบริการอ่ืนๆ ได� ไม�ว�าจะเป4นการให�เงินช�วยเหลือโดยตรง หรือใช�มาตรการด�าน
ภาษี โดยท่ีรัฐจะต�องมีมาตรการในการสนับสนุนภาคเอกชนก็เนื่องด�วยเป4นการเพ่ิมความสามารถใน
การแข�งขันของประเทศให�มีความสามารถด�านวิทยาศาสตร�และเทคโนโลยีและนวัตกรรมมากยิ่งข้ึน 
ซ่ึงจะส�งผลทําให�เศรษฐกิจของประเทศยังคงมีความเจริญเติบโตได�อย�างต�อเนื่องต�อไป 

แนวทางมาตรการท่ีจะเสนอเพ่ือใช�นี้ จะพิจารณาจากป5จจัยท่ีสําคัญคือ (1) ต�อง
ตอบสนองความต�องการของผู�ประกอบการ (2) ตอบสนองเปdาหมายของนโยบาย (3) มีระบบบริหาร
จัดการอย�างมีประสิทธิภาพ 

ท้ังนี้เครื่องมือท่ีภาครัฐจะใช�ในการสนับสนุนให�บรรลุตามเปdาหมายโดยท่ัวๆ ไป ควรจะ
ใช� คือ  

1. มาตรการทางด!านภาษี  
มาตรการทางด�านภาษีนั้นมีหลายรูปแบบ ท้ังนี้แต�ละรูปแบบอาจจะส�งผลต�อ

ผู�ประกอบการแตกต�งกันออกไป เพ่ือเปTดโอกาสให�ผู�ประกอบการเลือกใช�มาตรการท่ีเหมาะสมกับ
ตนเองมากท่ีสุด ซ่ึงมาตรการทางภาษีท่ีมีใช�ในประเทศต�างๆ มี ดังนี้ 

1.1 การยกเว�นหรือลดหย�อนภาษีเงินได�นิติบุคคล 
1.2 การกําหนดภาษีเงินได�นิติบุคคลอัตราพิเศษ 
1.3 Investment Tax Allowance 
1.4 การยกเว�นหรือลดหย�อนภาษีเงินได�บุคคลธรรมดา สําหรับนักวิจัย วิศวกร

ต�างชาติ 
1.5 การหักค�าใช�จ�าย เป4นพิเศษ เช�น หักค�าใช�จ�ายด�านการวิจัยและพัฒนาได�เป4น 2 

เท�าของค�าใช�จ�ายท่ีเกิดข้ึนจริง 
1.6 Tax Credit คือการนําจํานวนเงินท่ีเป4นไปตามเกณฑ�ท่ีกําหนด เช�น ค�าใช�จ�าย

ด�านการวิจัยและพัฒนา ไปหักออกภาษีเงินได�ท่ีต�องจ�าย 
1.7 Cash Payout คือการจ�ายเป4นเงินแทนลดหย�อนหรือยกเว�นภาษีเงินได�นิติ

บุคคลในกรณีท่ีผู�ประกอบการขาดทุน 
1.8 การยกเว�นหรือลดหย�อนอากรขาเข�าสําหรับเครื่องจักร อุปกรณ� และวัตถุดิบ 
1.9 การยกเว�นหรือลดหย�อนภาษีหรืออากรอ่ืนๆ เช�น ภาษีท่ีดิน ภาษี

อสังหาริมทรัพย� 
2. มาตรการทางการเงิน  
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2.1 เงินอุดหนุนหรือเงินให�เปล�า  
2.2 เงินกู�อัตราดอกเบ้ียพิเศษ 

3. นโยบายสนับสนุนอ่ืนๆ  
แม�ว�ามาตรการด�านภาษีและการเงิน จะเป4นมาตรการท่ีสําคัญในการช�วยส�งเสริม

สนับสนุนให�เกิดการผลิตแบบอัตโนมัติ แต�การสร�างสิ่งแวดล�อมท่ีเหมาะสมท่ีเอ้ือให�ผู�ประกอบการ
ดําเนินการก็มีความสําคัญและจําเป4นเช�นเดียวกัน เช�น การเตรียมบุคคลากรท่ีมีความรู�ความสามารถ 
คุณภาพ และจํานวนท่ีเพียงพอก็เป4นส�วนสําคัญในการช�วยการดําเนินการ หรือ การจัดโครงสร�าง
ภาษีการนําเข�าสินค�าท่ีเก่ียวข�องกับระบบอัตโนมัติก็เป4นป5จจัยสําคัญต�อการพัฒนาอุตสาหกรรมนี้ของ
ประเทศไทย หรือหากผู�ประกอบการต�องการนําผู�ชํานาญการจากต�างประเทศเข�ามาทํางานก็ควรมี
มาตรการในการอํานวยความสะดวกในด�านนี้ให�แก�ผู�ประกอบการและผู�ชํานาญการจากต�างประเทศ 

สรุป 

การพัฒนาระบบการผลิตและอัตโนมัติของประเทศตัวอย�างท้ัง 3 ประเทศ เริ่มจากการ
ท่ีแต�ละประเทศมีการผลิตสินค�าอุตสาหกรรมมาก�อนประเทศไทย ทําให�มีพ้ืนฐานความรู�ด�าน
อุตสาหกรรมการผลิตมาก�อนประเทศไทย แต�ละประเทศเห็นความสําคัญของระบบการผลิตแบบ
อัตโนมัติและได�ให�ความสนใจพัฒนาก�อนไทย และภาครัฐให�ความสนใจมีการส�งเสริมให�มีการวิจัย
และพัฒนาในระบบการผลิตอัตโนมัติและหุ�นยนต�เพ่ือนํามาประยุกต�ใช�งานในภาคอุตสาหกรรมจริง
อย�างจริงจัง มีการต้ังหน�วยงานข้ึนมาเพ่ือดูแลพัฒนาและกําหนดมาตรฐานกลางเพ่ือให�ทุกฝ9าย
นําไปใช�และสามารถต�อยอดได�อย�างม่ันใจ รวมท้ังส�งเสริมให�มีการจัดงานนิทัศน�การเฉพาะด�านระบบ
อัตโนมัติและหุ�นยนต�อย�างสมํ่าเสมอเพ่ือกระตุ�นและส�งเสริมให�แต�ละหน�วยงานสามารถติดตาม
เทคโนโลยีด�านนี้ให�ทันสมัยตลอดเวลา 

ระบบการผลิตอัตโนมัติและหุ�นยนต�ของไทยมีจุดแข็ง จุดอ�อน โอกาส และภัย
คุกคาม สามารถสรุป ได�แสดงในตารางท่ี 4-2ดังนี้ 
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ตารางท่ี 4-2 SWOT Analysis  ระบบการผลิตอัตโนมัติและหุ�นยนต�ของไทย 
จุดแข็ง 
-ตลาดในประเทศเปTดรับทุกเทคโนโลยี 
-มีอุตสาหกรรมเดิมท่ีหลากลาย 
-อาจารย�ผู�เชี่ยวชาญมีอยู�มาก 
-นักเรียนนักศึกษารุ�นใหม�สนใจด�านนี้ 
-มีกิจกรรมสนับสนุนด�านนี้มาก 
- มีงานวิจัยระดับอุดมศึกษาด�านนี้มาก 
- นักลงทุน/ผู�เชี่ยวชาญต�างชาติชอบใช�ชีวิตในไทย 

จุดอ�อน 
- ขาดหน�วยงานรับผิดชอบด�านนี้ท่ีชัดเจน 
- ผู�ประกอบการไทยไม�มีเทคโนโลยีด�านนี้ 
- งานวิจัยถูกนําไปใช�เชิงพานิชย�น�อย 
- System Integrator ไทยมีน�อย 
- ขาดแหล�งเงินทุน 
-ผู�ประกอบการขาดความรู�ด�านนี้ 
-แรงงานไทยชอบเปลี่ยนงาน 
-ขาดทุนสนับสนุนวิจัยด�านนี้ 
-ขาดแรงงานท่ีมีคุณภาพ 
-ขาดผู�ผลิตอุปกรณ�ชิ้นส�วนด�านนี้ 
-อัตราอากรขาเข�าวัตถุดิบไม�เหมาะสม 
-การพัฒนาในประเทศไม�ทันสมัยเพียงพอ 
-สถานศึกษาด�านนี้มีน�อย ไม�เพียงพอ 
-ขาดหน�วยงานกลางท่ีกําหนดมาตรฐานด�านนี้ 
- Start up ไทยด�านนี้ประสพความสําเร็จน�อย 

โอกาส 
-มีอุตสาหกรรมเดิมท่ีหลากลายท่ียังไม�เปลี่ยนแปลง 
-มีอุตสาหกรรมท่ีใช�ด�านนี้อยู�แล�วบางส�วน 
-การข้ึนค�าแรง 
-อุตสาหกรรมต�องการ High Precision มากข้ึน 
-บางอุตสาหกรรมเป4นงานท่ีอันตราย 
-บริ ษัทต� า งชา ติมาลง ทุนมาก ทําให� ได� เ รี ยนรู�

เทคโนโลยีด�านนี้ 
-ภาครัฐให�ความสําคัญด�านนี้ 
-เยาวชนไทยสนใจเทคโนโลยีด�านนี้มากข้ึน 

ภัยคุกคาม 
-เจ�าของเทคโนโลยีต�างชาติมาลงทุนเองในไทย 
-แรงงานท่ีมีคุณภาพน�อย 
-แรงงานท่ีมีความสามารถย�ายงานไปสายอ่ืนๆ 
-นโยบายภาครัฐไม�ต�อเนื่อง 
-ประเทศเพ่ือนบ�านมีการปรับตัวเร็ว 
-การกีดกันการค�าและเศรษฐกิจโลกชลอตัว 
-ประชากรวัยแรงงานเริ่มลดลง 
-การเปลี่ยแปลงเทคโนโลยีท่ีรวดเร็ว 
-การศึกษาขาดการส�งเสริมให�เป4นนักคิด 

สรุปป5ญหาอุปสรรคของอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�ไทยคือ ขาดการ
กําหนดมาตรการอย�างองค�รวม ขาดมาตรการสนับสนุนนักวิจัย ขาดหน�วยงานกําหนดมาตรฐาน 
มาตรการต�างๆท่ีมีไม�ครอบคลุม ผู�ประกอบการขาดข�อมูล การเข�าถึงแหล�งเงินทุน การขาดแคลน
แรงงาน ทัศนคติของผู�ประกอบการ รวมท้ังการต�อต�านของแรงงานในสถานประกอบการ 



บทที่ 5 

สรุปและข�อเสนอแนะ 

สรุป 

อุตสาหกรรมการผลิตของประเทศไทยนับเป�นภาคการผลิตท่ีมีความสําคัญต!อระบบ
เศรษฐกิจของไทยซ่ึงเริ่มจากเป�นอุตสาหกรรมการผลิตเพ่ือทดแทนการนําเข+า พัฒนาจนสามารถเป�น
การผลิตเพ่ือการส!งออกสามารถหากรายได+ให+แก!ประเทศมากกว!าการผลิตภาคการเกษตร แต!ท่ีผ!านมา
นั้นโดยมากเป�นอุตสาหกรรมท่ีมีลักษณะเป�นอุตสาหกรรมท่ีต+องใช+แรงงานในการผลิตจํานวนมาก ท้ังนี้
ต้ังแต!ป4 2551 อุตสาหกรรมการผลิตของไทยเริ่มสูญเสียความสามารถในการแข!งขันท้ังนี้เนื่องจาก
สภาวะท่ีประเทศไทยเริ่มขาดแคลนแรงงาน สังคมไทยเริ่มเข+าสู!สภาวะ Aging Society รัฐบาลจึงเริ่มมี
นโยบายยกระดับอุสาหกรรมการผลิตของไทยโดยการปรับโครงสร+างการผลิตภาคอุตสาหกรรมมุ!งเน+น
การพัฒนา 2 กลุ!มอุตสาหกรรมคือ 1) อุตสาหกรรมท่ีต!อยอดจากศักยภาพหรือจุดแข็งปEจจุบันของ
ประเทศ (First S-curve) 2) อุตสาหกรรมท่ีรองรับแนวโน+มการเปลี่ยนแปลงใหม!ของบริบทโลก (New 
S-curve) อุตสาหกรรมการผลิตระบบอัตโนมัติและหุ!นยนตOเป�นอุตสาหกรรมท่ีอยู!ใน New S-Curves 
ท่ีรัฐบาลให+ความสําคัญและส!งเสริมท่ีจะให+เกิดข้ึนอย!างจริงจังเพ่ือเสริมสร+างความสามารถในการแข็ง
ขันของประเทศรวมท้ังเป�นการลดปEญหาการขาดแคลนแรงงานไร+ฝ4มือ อีกท้ังยังเป�นการช!วยยกระดับ
รายได+เฉลี่ยของคนไทยเพ่ือให+ก+าวพ+นกับดักรายได+ปานกลางของประเทศตามยุทธศาสตรOชาติ 20 ป4อีก
ด+วย  

ปE จ จุ บั นป ระ เทศ ไทย ได+ มี ก า รนํ า เ ทค โน โ ล ยี ร ะบบ อัต โ น มั ติ  ( Automation 
Technologies) และหุ!นยนตO เข+ามาใช+ในอุตสาหกรรมเพ่ือช!วยเพ่ิมประสิทธิภาพการผลิต เพ่ือให+
สินค+ามีคุณภาพท่ีดีและคงท่ีสมํ่าเสมอ และช!วยทําให+เวลาในกระบวนการผลิตลดลง โดยเทคโนโลยี
ระบบอัตโนมัติและหุ!นยนตOได+ถูกนํามาใช+อย!างแพร!หลายในหลากหลายอุตสาหกรรมท้ังในอุตสาหกรรม
การผลิตรถยนตO อุตสาหกรรมการผลิตเครื่องใช+ไฟฟ[าและอิเล็กทรอนิกสO และถูกนําไปใช+ใน
อุตสาหกรรมอ่ืนๆ มากข้ึน ไม!ว!าจะเป�นอุตสาหกรรมการผลิตอาหาร การผลิตยา หรือ ผลิตภัณฑOทาง
การเกษตร เพ่ือลดข+อจํากัดด+านแรงงาน และเพ่ิมผลผลิตกําไรให+สูงข้ึน 

แม+ว!าประเทศไทยมีสถาบันการศึกษา ท่ีมีศูนยOการวิจัยและพัฒนาด+านหุ!นยนตOและระบบ
อัตโนมัติในประเทศไทยแล+ว 5 แห!ง รวมท้ังมีองคOกร สถาบันวิจัยในเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติและ
หุ!นยนตO 6 องคOกร แต!ยังขาดหน!วยงานหรือสถาบันท่ีกําหนดมาตรฐานสําหรับระบบอัตโนมัติและ
หุ!นยนตO รวมท้ังยังไม!มีการจัดงานนิทัศการสําหรับงานอุตสาหกรรมอัตโนมัติและหุ!นยนตOโดยเฉพาะ 
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เม่ือเปรียบเทียบกับประเทศญ่ีปุ_น เกาหลีใต+ และ ไต+หวัน ซ่ึงเป�นประเทศตัวอย!างในการเปรียบเทียบ 
ท้ังนี้จากปEญหาและอุปสรรคOท่ีได+กล!าวถึงในบทท่ี 4 สามารถนําเสนอเป�นข+อเสนอแนะสําหรับการ
พัฒนาอุตสาหกรรมการผลิตระบบอัตโนมัติและหุ!นยนตOได+ดังกล!าวในหัวข+อถัดไป 

ข�อเสนอแนะ 

ข+อเสนอแนวทางการพัฒนาอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ!นยนตO คือภาครัฐควรท่ีจะ
ให+การส!งเสริมสนับสนุนเทคโนโลยีด+านนี้ตลอดสายโซ!อุปสงคOและอุปทานของอุตสาหกรรมต้ังแต!
อุตสาหกรรมน้ํา กลางน้ํา และปลายน้ํา และควรสนับสนุนให+เกิดนักวิจัยทางด+านนี้รวมท้ังให+เกิดความ
ร!วมมือกันพัฒนากับภาคเอกชนเพ่ือพัฒนาต!อยอดอุตสาหกรรมด+านนี้ให+ประเทศไทยมีความแข็งแกร!ง
และเป�นศุนยOกลางอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ!นยนตOในระดับภูมิภาค โดยมีข+อเสนอ ดังนี้ 

1. ข+อเสนอด+านนโยบายสําหรับภาครัฐท่ีเร!งด!วน  เพ่ือผลักดันให+อุตสาหกรรมระบบ
อัตโนมัติและหุ!นยนตOเติบโตอย!างรวดเร็ว  

1.1 มาตรการระยะสั้น 2-3 ป4 เร!งกระตุ+นให+เกิดอุปสงคO เกิดความต+องการใช+ระบบ
อัตโนมัติและหุ!นยนตOในประเทศให+มากข้ึน ผ!านมาตรการต!างๆของทางภาครัฐ ท้ังนี้แม+ว!าสํานักงาน
คณะกรรมการส!งเสริมการลงทุนได+มีมาตรการส!งเสริมการลงทุนเพ่ือกระตุ+นให+เกิดอุปสงคO (Demand) 
สําหรับระบบการผลิตอัตโนมัติและหุ!นยนตO ผ!านมาตรการปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิตโดยใช+ระบบ
การผลิตอัตโนมัติ ซ่ึงเป�นมาตรการให+ผู+ประกอบการท่ีดําเนินการผลิตอยู!แล+วไม!ว!าจะเคยได+รับการ
ส!งเสริมมาแล+วหรือไม! (หากเคยได+รับการส!งเสริมมาแล+วต+องสิ้นสุดสิทธิและประโยชนOการยกเว+นภาษี
เงินได+นิติบุคคลแล+วหรือเป�นกิจการท่ีได+รับการส!งเสริมโดยไม!ได+รับสิทธิและประโยชนOยกเว+นภาษีเงินได+
นิติบุคคลมาก!อน) หากต+องการปรับปรุงการผลิตโดยนําระบบการผลิตอัตโนมัติและหุ!นยนตOมาใช+งาน
ในการผลิตเพ่ือทดแทนหรือเสริมการผลิตเดิมก็สามารถยื่นขอรับการส!งเสริมตามมาตรการนี้ได+ โดย
ได+รับสิทธิและประโยชนOการยกเว+นภาษีเงินได+นิติบุคคลเป�นเวลา 3 ป4 นับแต!วันออกบัตรส!งเสริม
สําหรับการจําหน!ายผลิตภัณฑOท่ีได+จากการปรับปรุงสายการผลิตโดยวงเงินภาษีท่ีจะได+รับการยกเว+น
ภาษีเงินได+นิติบุคคลไม!เกินร+อยละ 50 ของเงินลงทุนในการปรับปรุงประสิทธิภาพดังกล!าว หากมีการใช+
ชิ้นส!วนในประเทศไม!ถึงร+อยละ 30 ของมูลค!าเครื่องจักร แต!หากมีการใช+ชิ้นส!วนในประเทศไม!น+อยกว!า
ร+อยละ 30 ของมูลค!าเครื่องจักรจะได+รับการยกเว+นภาษีเงินได+ฯ ไม!เกินร+อยละ 100 ของเงินลงทุน 
และได+รับการยกเว+นอากรขาเข+าสําหรับการนําเข+าเครื่องจักรและอุปกรณOสําหรับการปรับปรุง
สายการผลิต ท้ังนี้กิจการท่ีจะขอรับการส!งเสริมตามมาตรการนี้ได+จะต+องเป�นการปรับปรุงสายการผลิต
สําหรับผลิตภัณฑOท่ีอยู!ในบัญชีท่ีประกาศให+การส!งเสริมได+เท!านั้น 

จะเห็นได+ว!าจะมีมาตรการของสํานักงานคณะกรรมการส!งเสริมการลงทุนเพ่ือกระตุ+นให+
เกิดอุปสงคOในประเทศ แต!ก็เป�นมาตรการเฉพาะท่ีให+ได+เฉพาะบางอุตสาหกรรมท่ีอยู!ในบัญชีท่ีให+การ
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ส!งเสริมการลงทุนได+เท!านั้น ยังไม!ครอบคลุมทุกประเภทอุตสาหกรรมจึงควรมีมาตรการของ
กระทรวงการคลังผ!านกรมสรรพากรเป�นมาตรการท่ัวไปเพ่ือกระตุ+นให+เกิดอุปสงคOในประเทศโดยควรมี
มาตรการให+ผู+ประกอบการท่ีมีการลงทุน/ปรับปรุงการผลิตโดยใช+ระบบอัตโนมัติและหุ!นยนตOมาใช+
ทดแทนสามารถนําค!าใช+จ!ายดังกล!าวไปหักลดหย!อนเป�นค!าใช+จ!ายได+เพ่ิมเติมร+อยละ 50 ของเงินลงทุน
ปกติท้ังนี้ให+ผู+ประกอบการสามารถใช+มาตรการของหน!วยงานของสํานักงานคณะกรรมการส!งเสริมการ
ลงทุน หรือมาตรการของกรมสรรพากรได+เพียงมาตรการเดียวเท!านั้นเพ่ือมิให+เกิดการใช+สิทธิประโยชนO
ซํ้าซ+อนกัน 

1.2 มาตรการระยะกลาง 4-6 ป4 เนื่องจากประเทศไทยยังขาดช!างฝ4มือ วิศวกร นัก
ออกแบบระบบอัตโนมัติและหุ!นยนตO ท่ีมีความรู+ความชํานาญในด+านนี้ ภาครัฐจึงต+องเร!งดําเนินการ
ผลิตบุคลากร ช!างฝ4มือในด+านนี้ให+มีปริมาณและคุณภาพให+เพียงพอกับความต+องการในอุตสาหกรรม 
โดยการปรับปรุงหลักสูตรการเรียนการสอนโดยเฉพาะในระดับอาชีวศึกษาท้ังในระดับ ปวช. และ 
ปวส. เพ่ือรองรับตลาดแรงงานด+านนี้ให+ทันต!อความต+องการของตลาดอุตสาหกรรมในอนาคต 

สําหรับบุคลากรในระดับอุดมศึกษาของไทยในด+านระบบอัตโนมัติและหุ!นยนตOใน
ภาพรวมมีคณาจารยOและนักศึกษาท่ีมีการเรียนการสอนในปEจจุบันท่ีมีคุณภาพดี แต!ยังขาดการบูรณา
การในภาพรวม กล!าวคือยังขาดการทํางานร!วมกับภาคอุตสาหกรรมรวมท้ังขาดการทํางาน
ประสานงานร!วมกันเองแม+แต!ในสถานศึกษาเดียวกันแต!แตกต!างสาขาหรือคณะวิชา ยังขาดการทําการ
วิจัยร!วมกัน 

นอกจากนี้เนื่องจากเร!งกระตุ+นให+เกิดอุปสงคOการใช+งานระบบอัตโนมัติและหุ!นยนตOใน
ประเทศแล+วภาครัฐจะต+องเร!งให+เกิดอุปทานให+เกิดผู+ผลิตในประเทศ เพ่ือรองรับความต+องการท่ีเกิด
เพ่ิมข้ึนในประเทศให+ทันการด+วย ซ่ึงในส!วนนี้สํานักงานคณะกรรมการส!งเสริมการลงทุนก็ได+เปgดให+การ
ส!งเสริมการลงทุนแก!ผู+ประกอบการท่ีจะลงทุนการผลิตระบบอัตโนมัติและหุ!นยนตO รวมท้ังชิ้นส!วน
อุปกรณOของระบบดังกล!าวไว+แล+วดังรายละเอียดในบทท่ีสอง 

2. มาตรการการส!งเสริมการลงทุน 
2.1 ปรับกลยุทธการชักจูงการลงทุนของผู+ประกอบการจากต!างประเทศท่ีเป�นผู+ผลิต

ชิ้นส!วนระบบอัตโนมัติและหุ!นยนตO เช!น Sensor ต!างๆ Actuator ต!างๆของระบบ เช!น มอเตอรOท่ีใช+
ในระบบอัตโนมัติและหุ!นยนตO แม+ว!าสํานักงานคณะกรรมการส!งเสริมการลงทุนได+มีมาตรการท่ีส!งเสริม
ท้ังด+านอุปสงคOและอุปทานให+เกิดข้ึนภายในประเทศไทยอยู!แล+ว แต!เนื่องจากท่ีประเทศไทยยังขาด
ผู+ประกอบการผลิตชิ้นส!วนของระบบอัตโนมัติและหุ!นยนตO เช!น Sensor ต!างๆ Actuator ต!างๆของ
ระบบ เช!น มอเตอรOท่ีใช+ในระบบอัตโนมัติและหุ!นยนตO ดังนั้นสํานักงานคณะกรรมการส!งเสริมการ
ลงทุนจึงควรปรับกลยุทธการชักจูงการลงทุนของผู+ประกอบการจากต!างประเทศท่ีเป�นผู+ผลิตชิ้นส!วน
ของเหล!านี้เข+ามาลงทุนผลิตผลิตภัณฑOเหล!านี้ให+เกิดข้ึนในประเทศไทยให+มากข้ึนและเป�นการสร+างห!วง
โซ!อุปทานให+เกิดมากข้ึนอีกด+วย 
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2.2 สนับสนุนให+เกิดการลงทุนในกิจกรรมการพัฒนาทรัพยากรมนุษยOท่ีเก่ียวข+องกับ
ระบบการผลิตอัตโนมัติและหุ!ยนตO โดยอาจใช+มาตรการสร+างแรงจูงใจแก!ผู+ประกอบการส!งแรงงาน
บุคลากรเข+ารับการฝhกอบรมใน Course ต!างๆท่ีเสริมสร+างความรู+ในด+านนี้ สามารถนําค!าใช+จ!ายในส!วน
นี้นํามาคํานวณเป�นเงินลงทุนในการยกเว+นภาษีเงินได+นิติบุคคลได+ รวมท้ังความร!วมมือกับภาค
การศึกษาวางแนวทางในการสนับสนุนเพ่ือกําหนดลักษณะและหัวข+อของการฝhกอบรมท่ีจะได+รับการ
สนับสนุน 

3. มาตรการของกระทรวงการคลัง 
3.1. การปรับโครงสร+างภาษีพิกัดศุลกากร 
ปEจจุบันโครงสร+างของอัตราพิกัดศุลกากรสําหรับสินค+าต!างๆ ในปEจจุบันท่ีเก่ียวข+อง

กับระบบการผลิตอัตโนมัติยังมีโครงสร+างท่ีไม!เอ้ืออํานวยหรือส!งเสริมให+แก!ผู+ลงทุนหรือประกอบการ
ผลิตระบบอัตโนมัติ กล!าวคือ การนําเข+าเครื่องจักรท่ีเป�นระบบการผลิตอัตโนมัติสําเร็จรูปเข+ามาจะมี
อัตราภาษีนําเข+าอยู!ระหว!าง ร+อยละ 3 – 5 เท!านั้น แต!อัตราอากรขาเข+าสําหรับชิ้นส!วนต!างๆ ของ
ระบบการผลิตอัตโนมัติหรือหุ!นยนตOเพ่ือนําเข+ามาผลิตเป�นเครื่องจักรระบบอัตโนมัติหรือหุ!นยนตOเองใน
ประเทศมีอัตราอากรในระดับ 10 – 30 ซ่ึงโครงการอัตราภาษีการนําเข+าเช!นนี้ทําให+ผู+ประกอบผลิต
เครื่องจักรระบบอัตโนมัติในประเทศประสบปEญหาต+นทุนการผลิตท่ีสูงกว!าการนําเข+าเครื่องผลิตระบบ
อัตโนมัติและหุ!นยนตOสําเร็จรูปจากต!างประเทศ ดังนั้นจึงควรจะต+องเร!งดําเนินการปรับโครงสร+างพิกัดศุ
ลการกรโดยลดอัตราภาษีนําเข+าสําหรับชิ้นส!วนระบบการผลิตอัตโนมัติและหุ!นยนตOให+ตํ่ากว!าอัตราภาษี
นําเข+าเครื่องจักรสําเร็จรูปจากต!างประเทศ หรืออย!างน+อยก็ควรจะต+องลดลงให+เท!ากับอัตราภาษีนําเข+า
เครื่องจักรสําเร็จรูปจากต!างประเทศ 

3.2. การสนับสนุนด+านเงินทุน 
ผู+ประกอบการท่ีเป�นผู+ผลิตเครื่องจักรระบบอัตโนมัติและหุ!นยนตOในประเทศไทย

โดยเฉพาะผู+ประกอบการไทยท่ีเป�น SMEs มักมีปEญหาเงินเงินลงทุนไม!ว!าจะเป�นการเข+าถึงแหล!งเงินทุน 
และการขอเงินลงทุน รวมท้ังการได+รับเงินกู+ในอัตราดอกเบ้ียตํ่า เป�นปEญหาหลักของผู+ประกอบการไทย 
ดังนั้นในส!วนนี้รัฐจึงควรมีมาตรการท่ัวไปให+แก!ผู+ประกอบการ SMEs ของไทยให+สามารถเข+าถึงแหล!ง
เงินทุน การได+รับเงินกู+ในจํานวนท่ีเหมาะสม และได+รับดอกเบ้ียเงินกู+ในอัตราพิเศษ หรือ โปรแกรม
พิเศษทางการเงิน เช!น ปลอดดอกเบ้ียใน 1- 2 ป4แรก หรือ การงดการชําระเงินต+นใน 1- 2 ป4แรก เพ่ือ
ช!วยให+ผู+ประกอบการไทยสามารถดําเนินการผลิตได+ในต+นทุนท่ีเหมาะสมสามารถแข!งขันกับต!างชาติได+ 

3.3. การตรวจสอบบัญชีของกรมสรรพากร 
ต+องยอมรับในความเป�นจริงว!าผู+ประกอบการไทยโดยเฉพาะท่ีเป�น SMEs ส!วนใหญ!

จะทําบัญชีงบการเงินของบริษัทเพ่ือเสนอต!อกรมสรรพากร มักไม!ถูกต+องสอดคล+องกับความเป�นจริง 
การท่ีมีมาตรการส!งเสริมการลงทุนให+แก!ผู+ประกอบการโดยให+ยกเว+นภาษีเงินได+นิติบุคคลนั้นอาจไม!จูง
ใจท่ีเพียงพอเนื่องจากความเกรงท่ีกรมสรรพากรจะเข+าทําการตรวจระบบบัญชีของสถานประกอบการ
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อย!างละเอียดรวมท้ังการตรวจย+อนหลังไป 3 - 5 ป4 อีกด+วย ดังนั้นทางกรมกรมสรรพากรควรมี
มาตรการนิรโทษกรรมหรือประกาศว!าจะไม!มีการตรวจสอบระบบบัญชีย+อนหลัง เพ่ือส!งเสริมและ
กระตุ+นให+นักลงทุนท่ีเป�น SMEs ไทยเข+ามาใช+มาตรการการต!างๆของสํานักงานคณะกรรมการส!งเสริม
การลงทุนหรือหน!วยงานทางราชการอ่ืนๆ อีกด+วย 

4. การจัดต้ังหน!วยงานกําหนดมาตรฐานสําหรับระบบการผลิตอัตโนมัติและหุ!นยนตO 
ผลิตภัณฑOท่ีได+มาตรฐานย!อมเป�นท่ีต+องการและเป�นท่ียอมรับของผู+ใช+ ผลิตภัณฑO

เครื่องจักรระบบอัตโนมัติและหุ!นยนตOก็เช!นเดียวกันหากเป�นสินค+าท่ีมีมาตรฐานก็ย!อมเป�นท่ีต+องการ
และยอมรับของผู+ใช+เครื่องจักรหรืออุปกรณืนั้นๆ เช!นเดียวกัน ดังนั้นเนื่องจากปEจจุบันผลิตภัณฑOระบบ
การผลิตอัตโนมัติและหุ!นยนตOท่ีผลิตในประเทศไทยจึงควรมีการกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑOรวมท้ัง
อุปกรณOท่ีสําคัญท่ีเป�นส!วนประกอบของระบบอัตโนมัติและหุ!นยนตO โดยให+สํานักงานมาตรฐาน
อุตสาหกรรมดําเนินการออกมาตรฐานดังกล!าว รวมท้ังให+มีหน!วยงานกลางท่ีมีห+องปฎิบัติการเพ่ือทํา
การทดสอบผลิตภัณฑOดังกล!าวเพ่ือทดสอบยืนยันการได+มาตรฐานของผลิตภัณฑOด+านนี้โดยเฉพาะ 

นอกจากนี้ยังต+องมีการจัดเตรียมเป�นฐานข+อมูลของผู+ผลิต/ผู+ประกอบการท่ีผลิตท้ัง
อุปกรณO/ชิ้นส!วน รวมท้ังเครื่องจักรผลิตระบบอัตโนมัติและหุ!นยนตOในประเทศท่ีได+มาตรฐานให+ผู+สนใจ
หรือผู+ประกอบการรายใหม!สามารถเข+าถึงข+อมูลดังกล!าวได+อย!างท่ัวถึงโดยง!าย 

5. ส!งเสริมการวิจัยและพัฒนาในประเทศด+านเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติและหุ!นยนตO 
5.1 สร+างและพัฒนาบุคลากรท่ีเป�นนักวิจัยและพัฒนาเทคโนโลยีระบบการผลิต

อัตโนมัติและหุ!นยนตOให+มากข้ึน แม+ว!าจะมีสถาบันการศึกษาในประเทศเปgดการเรียนการสอนใน
วิชาการด+านนี้แล+วแต!ก็ยังไม!ท่ัวถึงและเพียงพอ รวมท้ังยังขาดนักวิจัยและพัฒนาท้ังในด+าน Hardware 
และ Software จึงควรส!งเสริมให+เกิดนักวิจัยและเกิดการวิจัยและพัฒนาเทคโนโลยีด+านนี้และให+
สามารถนําผลงานวิจัยมาต!อยอดด+านธุรกิจให+เป�นจริงให+ได+ 

5.2 พัฒนาเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติต+นแบบสําหรับแต!ละอุตสาหกรรม หากมี
ต+นแบบระบบการผลิตอัตโนมัติและหุ!นยนตOท่ีเป�นมาตรฐานเริ่มต+นก็จะสามารถนําไปพัฒนาระบบให+
เข+ากับผู+ประกอบการแต!ละรายได+รวดเร็วข้ึนและประหยัดข้ึน 

6. พัฒนาแรงงานท้ังในด+านปริมาณและคุณภาพ 
6.1 ส!งเสริมให+เกิดสถาบันการศึกษาเฉพาะด+านระบบอัตโนมัติและหุ!นยนตOในทุก

ระดับการศึกษาให+มากข้ึน โดยเฉพาะการปรับปรุงหลักสูตรการศึกษาในระดับอาชีวะศึกษาท้ังในระดับ 
ปวช. และ ปวส. ให+มีการเรียนการสอนท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฎิบัติให+มีวิชาการเทคโนโลยีด+านระบบ
อัตโนมัติและหุ!นยนตOมากข้ึนและทันสมัยทันต!อเหตุการณOมากข้ึน 

6.2 พัฒนายกระดับบุคลากรเดิมให+มีทักษะเทคโนโลยีด+านระบบอัตโนมัติและหุ!นยนตO
มากข้ึน โดยจัดให+มีการฝhกอบรมให+ความรู+ใหม!ๆในด+านเทคโนโลยีด+านระบบอัตโนมัติและหุ!นยนตOท่ี
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จําเป�นให+แก!บุคลากรเดิมอยู!เป�นระยะๆ เพ่ือให+มีความรู+และความสามารถทันต!อเทคโนโลยีท่ี
เปลี่ยนแปลงไป 

7. ส!งเสริมปEจจัยสภาวแวดล+อมให+มีความพร+อมเกิดการเปลี่ยนแปลงไปสู!ระบบอัตโนมัติ 
ควรจัดให+มีหน!วยงานกลางของภาครัฐ ท่ีจัดให+มีระบบฐานข+อมูลผู+ประกอบการผลิต

ระบบอัตโนมัติและหุ!นยนตO รวมท้ังผู+ผลิตและจําหน!ายชิ้นส!วน/ส!วนประกอบของระบบอัตโนมัติและ
หุ!นยนตO ท่ีได+มาตรฐาน ให+ผู+ประกอบการ/ผู+สนใจ สามารถเข+าถึงข+อมูลดังกล!าวนี้ได+ รวมท้ังการจัดให+มี
กิจกรรมการเชื่อมโยงเครือข!ายระหว!างผู+ประกอบการ/บุคลากร ในการพัฒนาระบบอัตโนมัติ 

ข�อเสนอแนะในการวิจัยเพ่ิมเติม  

ในการทําวิจัยเพ่ิมเติมเพ่ือพัฒนาระบบการผลิตอัตโนมัติและหุ!นยนตOของไทยคือควรมี
การศึกษาหาอัตราพิกัดศุลกากรท่ีเหมาะสมสําหรับการนําเข+าชิ้นส!วนของระบบอัตโนมัติและหุ!นยนตO
เพ่ือนํามาผลิตหรือประกอบเป�นระบบอัตโนมัติและหุ!นยนตOในประเทศไทย หรือวิธีการท่ีจะอนุญาตให+
เฉพาะผู+นําเข+าท่ีเป�นผู+ประกอบการผลิตหรือประกอบระบบอัตโนมัติเท!านั้นท่ีสามารถนําเข+าชิ้นส!วน
ของระบบอัตโนมัติและหุ!นยนตOในอัตราท่ีเท!ากับ หรือตํ่ากว!าการนําเข+าเครื่องจักรอัตโนมัติสําเร็จรูป
เพ่ือนําเข+าชิ้นส!วนมาประกอบเป�นระบบอัตโนมัติได+ในราคาท่ีสามารถแข!งขันได+กับการนําเข+าระบบ
อัตโนมัติสําเร็จรูปจากต!างประเทศ 

นอกจากนี้อาจทําการศึกษาเพ่ิมเติมว!าการกําหนดมาตรฐานสําหรับระบบอัตโนมัติและ
หุ!นยนตOควรจะกําหนดมาตรฐานท่ีสําคัญด+านใด หรือชิ้นส!วนใดในระบบผลิตอัตโนมัติและหุ!นยนตOบ+าง 
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สรุปย�อ 

ลักษณะวิชา การเศรษฐกิจ 
เร่ือง  แนวทางการพัฒนาระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต� 
ผู�วิจัย  นายชาตรี  ลิ้มผ�องใส   หลักสูตร วิทยาลัยป'องกันราชอาณาจักร (วปอ.)  รุ�นที่ 61 
ตําแหน�ง ผู.อํานวยการกองบริหารการลงทุน 2 

ความเป$นมาและความสําคัญของป'ญหา 
ยุทธศาสตร�ชาติ 20 ป3 และแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแห�งชาติ ฉบับท่ี 12 ได.ให.

ความสําคัญกับการกําหนดทิศทางการพัฒนาท่ีต.องการเปลี่ยนผ�านประเทศไทยจากประเทศท่ีมีรายได.ปาน
กลางไปสู�ประเทศท่ีมีรายได.สูงอย�างม่ันคงและยั่งยืนโดยท่ีสังคมอยู�ร�วมกันอย�างมีความสุขและนําไปสู�
วิสัยทัศน�ของประเทศ คือ “ม่ันคง ม่ังค่ัง ยั่งยืน” โดยการปรับโครงสร.างการผลิตภาคอุตสาหกรรมมุ�งเน.น
การพัฒนา 2 กลุ�มอุตสาหกรรมควบคู�กัน คือ  

1.อุตสาหกรรมท่ีต�อยอดจากศักยภาพหรือจุดแข็งป@จจุบันของประเทศ (First S-curve)  
1.1 อุตสาหกรรมยานยนต�สมัยใหม�   
1.2 อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส�อัจฉริยะ  
1.3 อุตสาหกรรมการท�องเท่ียวกลุ�มรายได.ดีและการท�องเท่ียวเชิงสุขภาพ  
1.4 การเกษตรและเทคโนโลยีชีวภาพ   
1.5 อุตสาหกรรมการแปรรูปอาหาร  

2. อุตสาหกรรมท่ีรองรับแนวโน.มการเปลี่ยนแปลงใหม�ของบริบทโลก (New S-curve)   
2.1 อุตสาหกรรมหุ�นยนต�   
2.2 อุตสาหกรรมการบินและโลจิสติกส�  
2.3 อุตสาหกรรมเชื้อเพลิงชีวภาพและเคมีชีวภาพ   
2.4 อุตสาหกรรมดิจิตอล     
2.5 อุตสาหกรรมการแพทย�ครบวงจร  

จากเหตุผลดังกล�าวการเพ่ิมความสามารถทางการผลิตจึงถือว�าเปSนหัวใจสําคัญของ
ภาคอุตสาหกรรมไทย  อุตสาหกรรมการผลิตของไทยต.องให.ความสําคัญในการปรับปรุงประสิทธิภาพ
เครื่องจักรอุปกรณ� รวมท้ังเครื่องมือวัดเข.าสู�ระบบการผลิตแบบอัตโนมัติ (Manufacturing Automation 
System) จะเปSนอีกทางเลือกหนึ่งในการเพ่ิมขีดความสามารถทางการแข�งขันของอุตสาหกรรมไทยให.
สามารถแข�งขันในตลาดโลกได.  รายงานนี้จึงต.องการศึกษาหาแนวทางการพัฒนาระบบการผลิตแบบ
อัตโนมัติ และหุ�นยนต� และเสนอแนะแนวทางในการพัฒนาท่ีเหมาะสมกับประเทศไทย  
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วัตถุประสงค)ของการวิจัย 

1.เพ่ือศึกษาพัฒนาการของอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�ของประเทศไทย 
2.เพ่ือศึกษาเปรียบเทียบการพัฒนาอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�ของ

ต�างประเทศ 
3.เพ่ือเสนอแนวทาง นโยบาย กลยุทธ� ในการพัฒนาอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและ

หุ�นยนต�ของประเทศไทย 

ขอบเขตของการวิจัย 

การวิจัยนี้ศึกษาพัฒนาการของอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�ของประเทศไทย
และความสําคัญของอุตสาหกรรมนี้ท่ีมีเศรษฐกิจ ป@จจัยสําคัญและแนวทางการพัฒนาอุตสาหกรรมระบบ
อัตโนมัติและหุ�นยนต�ของประเทศไทยโดยเปรียบเทียบกับประเทศท่ีประสบความสําเร็จในการพัฒนาของ
อุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต� ได.แก� ประเทศญ่ีปุ]น  ไต.หวัน และเกาหลีใต. ภายใต.กรอบ
ความคิดของการวิจัย ดังนี้ 

1. บริบท :ศึกษาความเปSนมา ป@ญหา และเหตุผลท่ีประเทศไทยจําเปSนจะต.องพัฒนา
ของอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต� 

2. กระบวนการ :ศึกษาสถานภาพ นโยบาย ยุทธศาสตร� และป@จจัยต�างๆ ท่ีมีสําคัญท่ี
มีผลต�อการพัฒนาอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�ของประเทศไทย 

3. ผลลัพธ� :สรุปข.อมูลท่ีได.จากการศึกษาและวิจัย เพ่ือให.ได. แนวทางการพัฒนา
อุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต� ของประเทศไทยในอนาคต 

วิธีดําเนินการวิจัย 

การวิจัยนี้จะเปSนการวิจัยเชิงคุณภาพเปSนหลัก โดยศึกษาข.อมูลทุติยภูมิจากเอกสาร 
website ท่ีเก่ียวข.องกับการพัฒนาอุตสาหกรรมอัตโนมัติและหุ�นยนต� รวมท้ังสถานภาพในป@จจุบัน และ
จากข.อมูลปฐมภูมิจากการสัมภาษณ�บุคคลท่ีเก่ียวข.องในอุตสาหกรรมอัตโนมัติและหุ�นยนต� 

ผลการวิจัย 
ผู.ประกอบการไทยมีการนําระบบการผลิตแบบอัตโนมัติมาใช.ท้ังในการนําเข.าแบบ 

turnkey การประยุกต�ใช.และพัฒนาข้ึนเองในสถานประกอบการ และผลิตข้ึนเองในประเทศ โดย
อุตสาหกรรมระบบการผลิตอัตโนมัติของไทยสามารถแบ�งได.เปSน 4 กลุ�มใหญ�ๆ คือ 1) ผู.ผลิต/จําหน�าย 
ชิ้นส�วนและองค�ประกอบ 2) ผู.พัฒนาซอฟแวร� 3) ผู.ผลิต/จําหน�ายหุ�นยนต� 4) ผู.พัฒนาระบบการผลิต
อัตโนมัติ โดยผู.พัฒนาระบบอัตโนมัติของไทยมีความสามารถในด.านการออกแบบและบูรณาการระบบ 
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(Design & Integration) งานสร.างระบบ (Replication) และงานซ�อมบํารุง (Repair & Maintenance 
Services) และมีผู.ผลิตหุ�นยนต�บริการท่ีรู.จักในชื่อ ดินสอ จําหน�ายเชิงพานิชแล.ว นอกจากนี้ประเทศไทย
ยังมีสถาบันการศึกษา องค�กร สถาบันวิจัยในเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต� รวมท้ังมีมาตราการ
ส�งเสริมการลงทุนเพ่ือกระตุ.นให.เกิดการใช.และการผลิตระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�ในประเทศจาก
สํานักงานคณะกรรมการส�งเสริมการลงทุนอีกด.วย 

การพัฒนาอุตสาหกรรมอัตโนมัติและหุ�นยนต�ของประเทศญ่ีปุ]นได.เริ่มมีการพัฒนาและนํา
ระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�มาใช.งานในอุตสาหกรรมการผลิตต�างๆ ท้ังในอุตสาหกรรมการผลิตรถยนต� 
อุตสาหกรรมการผลิตเครื่องใช.ไฟฟ'าและอิเล็คทรอนิกส� เปSนต.น ได.เริ่มก�อต้ังสมาคม The Japan Robot 
Association (JARA) โดยรวบรวมบริษัทท่ีผลิตวิจัยและผลิตเทคโนโลยีหุ�นยนต�เข.ามารวมกันเปSนสมาชิก 
และเสนอแนะนโยบายท่ีสําคัญแก�รัฐบาลญ่ีปุ]น การทําวิจัย เผยแพร�ข�าวสาร การจัดนิทรรศการ รวมถึง
การสร.างมาตรฐานอุตสาหกรรมหุ�นยนต�ของญ่ีปุ]น มีการจัดต้ังโครงการ WASCOR Research Project 
รวบรวมนักวิจัยและอาจารย�จาก 10 มหาวิทยาลัยของญ่ีปุ]น และบริษัทก�อสร.างและบริษัทผลิตเครื่องจักร
ร�วมกันพัฒนาระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต� นอกจากนี้ยังมีกระทรวงเศรษฐกิจ การค.า และอุตสาหกรรม 
(MITI) และองค�การพัฒนาเทคโนโลยีอุตสาหกรรมและพลังงาน (NEDO) ร�วมกันทําวิจัยและพัฒนาวิธีการ
ทดสอบความปลอดภัย และกําหนดเปSนมาตรฐานด.านความปลอดภัยสําหรับหุ�นยนต� มีการต้ัง Robot 
Revolution Realization Council เพ่ือเพ่ิมมูลค�าในอุตสาหกรรมหุ�นยนต� ตลอดจนมีการกําหนดให.เมือง 
Kitakyushu  เปSนเขตการพัฒนาอุตสาหกรรมหุ�นยนต� และมีการจัดการแสดงสินค.าท่ีเก่ียวข.องกับ
อุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�เปSนประจําทุกป3 

การพัฒนาอุตสาหกรรมอัตโนมัติและหุ�นยนต�ของไต.หวัน ได.มีการพัฒนาอุตสาหกรรมระบบ

อัตโนมัติโดยเน.นการนําไปใช.ในอุตสาหกรรมการผลิตเครื่องใช.ไฟฟ'าและอิเล็คทรอนิกส� เครื่องจักรกล 

อุปกรณ�ขนส�ง เคมีอุตสาหกรรม Textile อาหาร กระดาษ พลาสติก มีโครงการ A Plus (A+) ส�งเสริมให.

ผู.ประกอบการ SMEs นําหุ�นยนต�และระบบอัตโนมัติมาใช.ในการประกอบกิจการ และมีการจัดงาน

นิทรรศการแสดงสินค.าท่ีเก่ียวข.องกับอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�เปSนประจําทุกป3เช�นเดียวกัน 

การพัฒนาอุตสาหกรรมอัตโนมัติและหุ�นยนต�ของประเทศเกาหลีใต.มีแผนการพัฒนาหุ�นยนต�
อัจฉริยะ มีการออกพระราชบัญญัติพัฒนาและส�งเสริมหุ�นยนต�อัจฉริยะ กําหนดให.มีการจัดทําแผนปฏิบัติ
การในการพัฒนาหุ�นยนต�อัจฉริยะโดย รัฐบาลจะต.องจัดทําแผนพ้ืนฐาน และปรับปรุงแผนหลักทุกๆ 5 ป3มี
การก�อต้ัง the Korea Institute for Robot Industry Advancement (KIRIA) เพ่ือกํากับดูแลการ
ส�งเสริมการพัฒนาอุตสาหกรรมหุ�นยนต�มีแผนการพัฒนาหุ�นยนต�อัจฉริยะ เน.นการขยายไปสู�ภาคการผลิต
และการบริการโดยใช.รูปแบบคลัสเตอร�ในการให.ความช�วยเหลือกับอุตสาหกรรมในทุกระยะของการ
พัฒนาหุ�นยนต�ของประเทศ ต้ังแต�การวิจัยพัฒนาไปจนถึงการนําไปใช.ในเชิงพานิชย� นอกจากนี้เกาหลีใต.ก็
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มีการจัดนิทรรศการงานแสดงสินค.าเก่ียวข.องกับอุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�เปSนประจําทุกป3
เช�นเดียวกัน 

ระบบการผลิตอัตโนมัติและหุ�นยนต�ของไทยมีจุดแข็ง จุดอ�อน โอกาส และภัยคุกคาม 
สามารถสรุป ได.ดังนี้ 
จุดแข็ง 
- ตลาดในประเทศเปzดรับทุกเทคโนโลยี 
- มีอุตสาหกรรมเดิมท่ีหลากลาย 
- อาจารย�ผู.เชี่ยวชาญมีอยู�มาก 
- นักเรียนนักศึกษารุ�นใหม�สนใจด.านนี้ 
- มีกิจกรรมสนับสนุนด.านนี้มาก 
- มีงานวิจัยระดับอุดมศึกษาด.านนี้มาก 
- นักลงทุน/ผู.เชี่ยวชาญต�างชาติชอบใช.ชีวิตในไทย 

จุดอ�อน 
- ขาดหน�วยงานรับผิดชอบด.านนี้ท่ีชัดเจน 
- ผู.ประกอบการไทยไม�มีเทคโนโลยีด.านนี้ 
- งานวิจัยถูกนําไปใช.เชิงพานิชย�น.อย 
- System Integrator ไทยมีน.อย 
- ขาดแหล�งเงินทุน 
- ผู.ประกอบการขาดความรู.ด.านนี้ 
- แรงงานไทยชอบเปลี่ยนงาน 
- ขาดทุนสนับสนุนวิจัยด.านนี้ 
- ขาดแรงงานท่ีมีคุณภาพ 
- ขาดผู.ผลิตอุปกรณ�ชิ้นส�วนด.านนี้ 
- อัตราอากรขาเข.าวัตถุดิบไม�เหมาะสม 
- การพัฒนาในประเทศไม�ทันสมัยเพียงพอ 
- สถานศึกษาด.านนี้มีน.อย ไม�เพียงพอ 
- ขาดหน�วยงานกลางท่ีกําหนดมาตรฐานด.านนี้ 
- Start up ไทยด.านนี้ประสพความสําเร็จน.อย 

โอกาส 
- มีอุตสาหกรรมเดิมท่ีหลากลายท่ียังไม�เปลี่ยนแปลง 
- มีอุตสาหกรรมท่ีใช.ด.านนี้อยู�แล.วบางส�วน 
- การข้ึนค�าแรง 
- อุตสาหกรรมต.องการ High Precision มากข้ึน 
- บางอุตสาหกรรมเปSนงานท่ีอันตราย 
- บริษัทต�างชาติมาลงทุนมากทําให.ได.เรียนรู.

เทคโนโลยีด.านนี้ 
- ภาครัฐให.ความสําคัญด.านนี้ 
- เยาวชนไทยสนใจเทคโนโลยีด.านนี้มากข้ึน 

ภัยคุกคาม 
- เจ.าของเทคโนโลยีต�างชาติมาลงทุนเองในไทย 
- แรงงานท่ีมีคุณภาพน.อย 
- แรงงานท่ีมีความสามารถย.ายงานไปสายอ่ืนๆ 
- นโยบายภาครัฐไม�ต�อเนื่อง 
- ประเทศเพ่ือนบ.านมีการปรับตัวเร็ว 
- การกีดกันการค.าและเศรษฐกิจโลกชลอตัว 
- ประชากรวัยแรงงานเริ่มลดลง 
- การเปลี่ยแปลงเทคโนโลยีท่ีรวดเร็ว 
- การศึกษาขาดการส�งเสริมให.เปSนนักคิด 
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ข�อเสนอแนะ 
1. ข.อเสนอด.านนโยบายสําหรับภาครัฐท่ีเร�งด�วน  

1.1 มาตรการระยะสั้น 2-3 ป3 เร�งกระตุ.นให.เกิดความต.องการใช.ระบบอัตโนมัติและ
หุ�นยนต�ในประเทศให.มากข้ึน ผ�านมาตรการของกรมสรรพากรเปSนมาตรการท่ัวไปเพ่ือกระตุ.นให.เกิดอุป
สงค�ในประเทศโดยให.สามารถนําค�าใช.จ�ายดังกล�าวไปหักลดหย�อนเปSนค�าใช.จ�ายได.เพ่ิมเติมร.อยละ 50 

1.2 มาตรการระยะกลาง 4-6 ป3 ภาครัฐจึงต.องเร�งดําเนินการผลิตบุคลากร ช�างฝ3มือ โดย
การปรับปรุงหลักสูตรการเรียนการสอนโดยเฉพาะในระดับอาชีวศึกษาท้ังในระดับ ปวช. และ ปวส.  

2. มาตรการการส�งเสริมการลงทุนสํานักงานคณะกรรมการส�งเสริมการลงทุนควรปรับกล
ยุทธการชักจูงการลงทุนของจากต�างประเทศท่ีเปSนผู.ผลิตชิ้นส�วนของระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต� ให.
เกิดข้ึนในประเทศไทยให.มากข้ึนและเปSนการสร.างห�วงโซ�อุปทานให.เกิดมากข้ึนอีกด.วย 

3. มาตรการของกระทรวงการคลัง 
3.1. การปรับโครงสร.างภาษีพิกัดศุลกากร ปรับโครงสร.างพิกัดศุลการกรโดยลดอัตรา

ภาษีนําเข.าสําหรับชิ้นส�วนระบบการผลิตอัตโนมัติและหุ�นยนต�ให.ตํ่ากว�าอัตราภาษีนําเข.าเครื่องจักร
สําเร็จรูปจากต�างประเทศ หรืออย�างน.อยก็ควรจะต.องลดลงให.เท�ากับอัตราภาษีนําเข.าเครื่องจักรสําเร็จรูป
จากต�างประเทศ เนื่องจากการนําเข.าเครื่องจักรท่ีเปSนระบบการผลิตอัตโนมัติจะมีอัตราภาษีนําเข.าอยู�
ระหว�าง ร.อยละ 3 – 5 เท�านั้น แต�อัตราอากรขาเข.าชิ้นส�วนต�างๆ ของระบบการผลิตอัตโนมัติหรือหุ�นยนต�
มีอัตราอากรในช�วงร.อยละ10 – 30  

3.2. การสนับสนุนด.านเงินทุนรัฐจึงควรมีมาตรการท่ัวไปให.แก�ผู.ประกอบการ SMEs 
ของไทยให.สามารถเข.าถึงแหล�งเงินทุน การได.รับเงินกู.ในจํานวนท่ีเหมาะสม และได.รับดอกเบ้ียเงินกู.ใน
อัตราพิเศษ หรือ โปรแกรมพิเศษทางการเงิน เช�น ปลอดดอกเบ้ียใน 1- 2 ป3แรก หรือ การงดการชําระเงิน
ต.นใน 1- 2 ป3แรก  

3.3. การตรวจสอบบัญชีของกรมสรรพากรควรมีมาตรการนิรโทษกรรมหรือประกาศ
ว�าจะไม�มีการตรวจสอบระบบบัญชีย.อนหลัง เพ่ือส�งเสริมและกระตุ.นให.นักลงทุนท่ีเปSน SMEs ไทยเข.ามา
ใช.มาตรการการต�างๆของสํานักงานคณะกรรมการส�งเสริมการลงทุนหรือหน�วยงานอ่ืนๆ  

4. การจัดต้ังหน�วยงานกําหนดมาตรฐานสําหรับระบบการผลิตอัตโนมัติและหุ�นยนต� 
ควรมีการกําหนดมาตรฐานของอุปกรณ�ท่ีสําคัญท่ีเปSนส�วนประกอบของระบบอัตโนมัติและ

หุ�นยนต� รวมท้ังให.มีหน�วยงานกลางท่ีมีห.องปฎิบัติการเพ่ือทําการทดสอบผลิตภัณฑ�ดังกล�าวเพ่ือทดสอบ
ยืนยันการได.มาตรฐานของผลิตภัณฑ�ด.านนี้โดยเฉพาะ 

5. ส�งเสริมการวิจัยและพัฒนาในประเทศด.านเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต� 
5.1 สร.างและพัฒนาบุคลากรท่ีเปSนนักวิจัยและพัฒนาเทคโนโลยีระบบการผลิตอัตโนมัติ

และหุ�นยนต�ให.มากข้ึน ท้ังในด.าน Hardware และ Software 
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5.2 พัฒนาเทคโนโลยีระบบอัตโนมัติต.นแบบสําหรับแต�ละอุตสาหกรรม เพ่ือสามารถ
นําไปพัฒนาระบบให.เข.ากับผู.ประกอบการแต�ละรายได.รวดเร็วข้ึนและประหยัดข้ึน 

6. พัฒนาแรงงานท้ังในด.านปริมาณและคุณภาพ 
6.1 ส�งเสริมให.เกิดสถาบันการศึกษาเฉพาะด.านระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�ในทุกระดับ

การศึกษาให.มากข้ึน และปรับปรุงหลักสูตรการศึกษาในระดับอาชีวะศึกษาให.มีการเรียนการสอนมากข้ึน
และทันสมัยทันต�อเหตุการณ�มากข้ึน 

6.2 พัฒนายกระดับบุคลากรเดิมให.มีทักษะเทคโนโลยีด.านระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต�
มากข้ึน โดยจัดให.มีการฝ�กอบรมให.ความรู.ใหม�ๆท่ีจําเปSนให.แก�บุคลากรเดิมอยู�เปSนระยะๆ  

7. ส�งเสริมป@จจัยสภาวแวดล.อมให.มีความพร.อมเกิดการเปลี่ยนแปลงไปสู�ระบบอัตโนมัติ 
ควรจัดให.มีหน�วยงานกลางของภาครัฐ ท่ีจัดให.มีระบบฐานข.อมูลผู.ประกอบการผลิต

ระบบอัตโนมัติและหุ�นยนต� รวมท้ังผู.ผลิตและจําหน�ายชิ้นส�วน/ส�วนประกอบของระบบอัตโนมัติและ
หุ�นยนต� ท่ีได.มาตรฐาน ให.ผู.ประกอบการ/ผู.สนใจ สามารถเข.าถึงข.อมูลดังกล�าวนี้ได. รวมท้ังการจัดให.มี
กิจกรรมการเชื่อมโยงเครือข�ายระหว�างผู.ประกอบการ/บุคลากร ในการพัฒนาระบบอัตโนมัติ 
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